Zalacznik nr 3
do ogtoszenia o udzielanym zaméwieniu
Z7/713/019/D/22

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamoéwienia jest dygestorium — 1 szt.:

I. Wymagania ogdlne:

Oferowane wyposazenie musi by¢ wykonane $cisle wedlug ponizszej specyfikacji i wedtug specyfikacji
asortymentowej. W celu potwierdzenia spetniania wymagan opisu przedmiotu zamowienia przez
oferowane wyroby do oferty nalezy dotgczy¢ katalogi lub/i foldery z opisami i szczegdtowymi
fotografiami oferowanych produktow.

1.Urzadzenia laboratoryjne powinny by¢ zaprojektowane i wykonane przez producenta posiadajgcego
certyfikat zintegrowanego systemu zarzgdzania: PN-EN ISO 9001:2015, PN-EN ISO 14001:2015, PN-
ISO 45001:2018 (dotyczgcy zapewnienia jakosci w zakresie projektowania, produkcji, dostarczania i
serwisowania mebli i urzgdzen laboratoryjnych, zapewnienia zarzgdzania srodowiskiem oraz
bezpieczenstwem i higieng pracy). Wazny certyfikat wystawiony przez niezalezng akredytowang
instytucje uprawniong do tego typu certyfikacji nalezy dotgczy¢ do oferty.

2. Montaz wyposazenia ma polega¢ na rozpakowaniu, ustawieniu i wypoziomowaniu poszczegdélnych
elementéw wyposazenia bedacych przedmiotem zaméwienia oraz podtgczeniu ich do instalacji wodno-
kanalizacyjnej, wyciagowej i elektrycznej. Transport, roztadunek i montaz oferowanych mebli musi by¢
wykonywany przez uprawniony i autoryzowany serwis producenta. Do oferty nalezy zatgczy¢ dokument
potwierdzajacy, ze pracownicy serwisu wykonujgcego montaz mebli i urzgdzen posiadajg do tego
odpowiednie uprawnienia np. uprawnienia typu E oraz D w zakresie urzgdzen, instalacji i sieci
elektroenergetycznych do 1 kV.

3. Do oferty nalezy zatgczy¢ Deklaracje Zgodnosci CE dla wszystkich elementow/urzgdzen
oferowanego wyposazenia laboratoryjnego zasilanych energig elektryczna.

4. Wszystkie metalowe elementy wyposazenia laboratoryjnego niepalne oraz odporne na korozje i
uszkodzenia powtoki lakierniczej. Odpornosé mebli na korozje i uszkodzenia powtoki lakierniczej musi
by¢ potwierdzona dokumentem z badania odpornosci korozyjnej blach ze stali konstrukcyjnej czarnej,
zabezpieczonych farbg proszkowg epoksydowg — wg normy PN-EN ISO 9227:2012 lub réwnowaznej,
gdzie wskazniki RP i RA wygladu wszystkich badanych prébek, zgodnie z normg PN-EN ISO
10289:2002 lub réwnowaznej majg wynosic¢ nie mniej niz 10, zas wskazniki spekania, ztuszczenia,
zardzewienia i specherzenia, wedtug normy PN-EN I1SO 4628:2005 lub réwnowaznej, majg wynosi¢ nie
wiecej niz 0 — dokument badan z w/w normami wydany przez laboratorium akredytowane nalezy
dotgczy¢ do oferty.

5. Metalowe elementy pokryte farbg proszkowg epoksydowg ze wzgledu na bezpieczenstwo pozarowe
muszg by¢ sklasyfikowane co najmniej jako prawie niezapalne - klasy A2 wedtug normy EN 13501-
1+A1:2010, nalezy to potwierdzi¢ dotgczonym do oferty stosownym dokumentem w zakresie reakcji na
ogien, sporzadzonym wedtug w/w normy przez akredytowane laboratorium.

6. Armatura laboratoryjna stosowana w urzgdzeniach, musi by¢ przystosowana do wymagan
odpowiednich mediéw (gazy, woda, sprezone powietrze, proznia itp.) stosowanych podczas prac w
laboratoriach. Zawory i koncowki poboru muszg by¢ zabezpieczone powtokg epoksydowa, a
oznaczenia na pokrettach medidow muszg byé zgodne z wymaganiami PN-EN 13792:2003 ,Kod barwny
do oznaczania zaworéw w obstudze laboratoriow”.

Il. Wymagania szczegdtowe:
Dygestoria ceramiczne:
1. Dygestorium metalowe z bocznymi panelami instalacyjnymi na catej wysokosci dygestorium.

2. Boczne i tylna Sciany komory roboczej stalowe (z blachy 1,5 mm, bez ptyty bazowej) wyklejone
ceramikg wielkoformatowg o grubosci minimum 8 mm.



3. Dygestorium zgodne z normg EN 14175-2 oraz EN 14175-3 - do oferty dotgczy¢ deklaracje
zgodnosci oraz odpowiedni certyfikat wydany przez niezalezng jednostke akredytowang uprawniong do
wystawiania powyzszego certyfikatu.

4. Dygestoria w catosci wykonane z blach i ksztalttownikdw metalowych z dodatkiem ceramiki i szkta,
bez uzycia materiatéw drewnopochodnych.

5. Blat prostokatny, wykonany z ceramiki monolitycznej o grubosci minimum 28 mm wraz z
podniesionym obrzezem z czterech stron, bez ptyty bazowej, prostokatny otwér pod zlewik glazurowany
i umieszczony wzdtuz prawej $ciany komory roboczej. Przednia krawedz blatu wyprofilowana
aerodynamicznie.

6. Blat ceramiczny wykonaé nalezy z bezpiecznej dla zdrowia cztowieka ceramiki monolitycznej
chemoodpornej i odpornej na zabarwienia o grubosci minimum 28 mm bez ptyty bazowej. Ceramika
musi posiada¢ Swiadectwo z Zakresu Higieny Radiacyjnej wystawione przez laboratorium
akredytowane (dotgczy¢ do oferty). Do oferty nalezy dotgczy¢ raporty z badan zastosowanej ceramiki
monolitycznej (zawierajgce opis probki, wykonanego badania i wyniki pomiaréw i metode badania),
wykonanych przez niezalezne i akredytowane laboratorium badawcze w zakresie :

» odpornosci chemicznej powierzchni badanej wg EN 10545-13,

+ udarnosci badanej wg EN 10545-5 z wskaznikiem przynjamniej 0,80,

+ wytrzymatosci mechanicznej na zginanie i rozcigganie badanej wg EN 10545-4 ze $rednig
wytrzymatoscig na zrywanie przynajmniej 14640N,

» odpornosci na zaplamienie (plamy zmywalne wodg biezgcg: zieleh chromowa, roztwor alkoholowy
jodu, oliwa) badanej wg EN 10545-14

» okreslenie termicznej wydtuzalnosci liniowej (rozszerzalnosci cieplnej) wg EN 10545-8, wynik
przynajmniej 6,50,

+ okreslenie odpornosci na szok termiczny wg EN 10545-9

7. W blacie osadzony podiuzny zlewik ceramiczny z prawej strony, réwnolegle do prawej $ciany
bocznej, w potowie gtebokosci komory roboczej podklejony od dotu blatu, otwér na zlewik glazurowany.
8. Komora dygestorium wentylowana przez podwadjng $ciane tyina.

9. W tylnej Scianie komory roboczej dwa otwory do odciggania oparéw, na catej szerokosci komory
roboczej: dolny zlokalizowany bezposrednio nad blatem i gérny - w suficie.

10. Podwdjna sciana tylna metalowa wytozona wewnagtrz polipropylenem tworzgca kanat wylotowy na
catej szerokosci komory robocze;.

11. Sufit komory wykonany z polipropylenu, tworzacy z podwdjng $ciang tylng szczeling do
odprowadzania oparéw lekkich

12. Zewnetrzne Sciany dygestorium wykonane z blachy stalowej o grubosci min. 1 mm, malowane;j
proszkowo farbami epoksydowymi wykonane z jednego kawatka od podtoza do goérnej krawedzi
dygestorium.

13.Pokretta zaworow wody, wytgcznik gtéwny, wytgcznik nadpradowy, wskaznik prawidtowego
przeptywu powietrza i wytgcznik oswietlenia komory roboczej umieszczone na panelach instalacyjnych
scian bocznych z bokéw okna frontowego, ponad poziomem blatu roboczego

14.Gniazda elektryczne, umieszczone na czotowych panelach instalacyjnych scian bocznych z bokéw
okna frontowego, ponizej poziomu blatu roboczego (obok szafki), z mozliwoscig ich zainstalowania
takze powyzej blatu oraz po drugiej stronie komory robocze;.

15.Mozliwosé zamontowania paneli instalacyjnych (takze dodatkowych) w obydwu $cianach bocznych
obok okna frontowego na catej wysokos$ci dygestorium (od podtoza do gérnej krawedzi dygestorium)
16.Panele instalacyjne i ostonowe umieszczone z bokéw okna frontowego na catej wysokosci
dygestorium, montowane bez uzycia $rub, z mozliwoscig tatwego demontazu — wsuwane od géry w
aluminiowg, malowang epoksydowo prowadnice. Szerokos¢ paneli minimum 14 cm, ptaszczyzna paneli
réwnolegta do ptaszczyzny szyby okna dygestorium.

17.Mozliwosé podtgczenia szafki wentylowanej niezaleznym kanatem umieszczonym w bocznych
panelach dygestorium.

18.Wskaznik prawidtowego przeptywu powietrza wyposazony w przyciski membranowe do wyciszenia
alarmu, wigczania oswietlenia i wentylacji, umieszczony na wysokosci wzroku: 1,4 — 1,8 m.
19.Wylewki wody i dodatkowe media (np. gaz, sprezone powietrze, azot) umieszczone na $cianie
bocznej po prawej stronie komory robocze;.

20.Wylewki armatury pokryte powlokg epoksydows.

21.Dostep do wszystkich elementéw instalacyjnych obiektu (przytgczeh mediéw), bez koniecznosci
demontazu jakichkolwiek innych elementéw dygestorium czy tez sgsiednich elementéw umeblowania a
takze bez koniecznosci przemieszczania dygestorium.

22.0kno podnoszone do gory za pomocg dwoch niezaleznych uktadow linek kwasoodpornych w ostonie
z tworzywa sztucznego, dostepnych bez potrzeby demontazu dygestorium.

23.Rama okna stalowa z mozliwoscig przesuwu szyb wewnatrz ramy (z lewej na prawg strone), szyby
ze szkta bezpiecznego o grubosci min 4 mm, z uchwytami z tworzywa sztucznego. W przypadku



dygestorium z szybg podnoszong teleskopowo (dzielong w poziomie) oba okna musza mie¢ mozliwos¢
poziomego przesuwu szyb wewnatrz ramek

24. W suficie zamontowane oswietlenie komory roboczej (wyizolowane z przestrzeni roboczej)

25. Wysokos¢ dygestorium 2400 +/- 10 mm, gtebokosé 950 +/- 10mm , szeroko$¢ zewnetrzna: 1200
mm - zgodnie ze specyfikacjg asortymentowo cenowg, wysokos¢ przestrzeni roboczej: powyzej 1200
mm (na catej gtebokosci komory).

26. Wysokos¢ swiatta otworu okna frontowego (przeswit pomiedzy najwyzszym punktem blatu
roboczego a najnizszym punktem ramy maksymalnie otwartego okna przedniego): powyzej 1000 mm
27.Gtebokos$¢ przestrzeni roboczej (od wewnetrznej strony okna do wewnetrznej Sciany tylnej) co
najmniej 750 mm

28. Glebokos¢ blatu roboczego: powyzej 860 mm, przdd blatu nie moze wystawac przed front
dygestorium

29. Pod blatem dygestorium szafki metalowe mobilne (z przodu nézki, z tytu kétka) na catej szerokosci
blatu - metalowe (Korpusy szafek wykonane w cato$ci z blachy stalowej o grubosci min.1 mm,
malowanej proszkowo farbami epoksydowymi. Budowa drzwi i frontéw szufladowych szafek
skrzynkowa (z podwajnej blachy), nie nitowane i nie klejone, czes¢ wewnetrzna i zewnetrzna drzwiczek
zespawane ze sobg przed lakierowaniem. Korpusy szafek spawane lub zgrzewane przed malowaniem
(nie dopuszcza sie nitowania, klejenie lub skrecania elementéw korpuséw), boki i plecy szafek (ptaszcz)
wykonane z jednego U-ksztaltnego ptata blachy, bez tgczenia w pionowych naroznikach. Nie
dopuszcza sie tgczenia elementéw korpuséw po malowaniu. Szafki laboratoryjne wykonane z blachy
stalowej ze wzgledu na bezpieczenstwo pozarowe muszg byé sklasyfikowane co najmniej jako prawie
niezapalne - wlasciwosci ogniowe klasy A2, wydzielanie dymu klasy s1, wystepowanie ptongcych
kropel/czastek klasy dO, wedtug normy EN 13501-1+A1:2010, nalezy to potwierdzi¢ dotgczonym do
oferty stosownym dokumentem w zakresie reakcji na ogien, sporzadzonym wedtug w/w normy przez
akredytowane laboratorium.

30. Parametry wymagane/oferowane kazdego z dygestoriow (dotyczy wszystkich rozmiarow
dygestoriéw) muszg znajdowaé potwierdzenie w dokumentacji techniczno-ruchowej oraz katalogu ze
zdjeciami, dotgczonych do oferty (jezeli w katalogu nie ma szczegétowych zdje¢ dygestoriow o
poszczegolnych wymaganych szerokosciach — nalezy je dodatkowo dotgczy¢ do oferty).

31. Konstrukcja dygestorium samonosna, nie dopuszcza sie stelaza

32. Zalecana ilos¢ odcigganego powietrza z komory dygestorium :

* ok. 730 m3/h ( dygestorium 1200)



