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Zatgcznik nr 2

DOKUMENTACJA TECHNICZNA

1. WIRNIK PIERWSZY:
1.1. Materiaty:

a)
b)
c)

d)

e)

Ptyta stalowa (gatunek stali nie gorszy niz S355) o wymiarach 220x220 mm,

Magnesy neodymowe plytkowe MPL 50x50x25 mm / N38 w ilosci 12 sztuk,

Powierzchnia magnesow niklowana, kierunek magnesowania wzdtuz wysokosci magnesu

(wymiar 25 mm)- arkusz 1,

Zastosowany klej do magnesow np. klej epoksydowy Loktail 9514 lub inny odpowiedni, przeznaczony
do mocowania magnesow,

Aktywator do przygotowania magneséw i wirnika do klejenia.

1.2. Technologia wykonania:

a)

b)

c)
d)

Nalezy wykona¢ dwie tarcze wedtug rysunkow technicznych pokazanych odpowiednio na arkuszach 3 i 4.
UWAGA: tarcze posiadajg z roznych stron zamek pozycjonujacy,

W ww. tarczach nalezy wykona¢ przy uzyciu frezu zagtebienia/gniazda do pozycjonowania- mocowania
magnesow, przy czym gtebokos$¢ wykonanych zagtebien musi wynosi¢ 1 mm,

Nalezy wykona¢ otwory montazowe tarcz wirnika,

Przyklei¢ magnesy do powierzchni tarcz wedtug wskazan na arkuszu 2.

2. WIRNIK DRUGI:
2.1. Materiaty:

a)
b)
c)

Ptyta szklano-epoksydowa o grubosci 1 mm,
Zywica epoksydowa, dwusktadnikowa,

Tuleja gwintowana mosiezna M8.

2.2. Technologia wykonania:

a)
b)
c)
d)

e)
f)
9)

Nalezy wycia¢ ptyte szklano-epoksydowa, zgodnie z rysunkiem pokazanym na arkuszu 5,

Do ww. ptyty nalezy przyklei¢ cewki rozmieszczone zgodnie z rysunkiem na arkuszu 5,

Nalezy przyklei¢ tuleje gwintowane w wykonanych otworach w ptycie szklano-epoksydowej,

Wykona¢ forme o $rednicach wewnetrznej i zewnetrznej dopasowanych do wycietego w punkcie 1.2.
ksztattu niniejszej dokumentac;ji,

Wykona¢ potgczenie miedzy cewkami i wyprowadzenia uzwojen,

Zala¢ forme zywicg epoksydowa,

Woycig¢ i przyklei¢ drugg ptyte epoksydowo-szklana.
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3. UZWOJENIE WIRNIKA DRUGIEGO:
3.1. Materiaty:

a)

Drut: DN2E @0,7 mm- waga okoto 5 kg,

3.2. Technologia wykonania:

a)
b)
c)

d)
e)

Nalezy wykona¢ dziewigé identycznych cewek, zgodnie z rysunkiem pokazanym na arkuszu 5,

Cewki zamocowa¢ w drugim wirniku,

Cewki nalezy potaczy¢ zgodnie z dostarczonym schematem elektrycznym, a wyprowadzenia uzwojen
wykona¢ zgodnie ze schematem uzwojen, przy czym wyprowadzenia nalezy wykona¢ z uzyciem
przewodow o przekroju 2,5 mm? w izolacji silikonowe;j,

Wykona¢ dwukrotng impregnacje uzwojen metodg zanurzeniows, lakier PMR/F,

Suszenie uzwojen po ich impregnacji wykonaé¢ zgodnie z procedurg podang przez producenta lakieru
elektroizolacyjnego.

4. UZWOJENIE WIRNIKA DRUGIEGO:
4.1. Materiaty:

a)
b)
€)
d)
e)
)
9)

Watek @100 mm (szt. 1), o dtugosci 250 mm, wykonany ze stali o gatunku nie gorszym niz S355J2,
Watek @70 mm (szt. 1), o dtugosci 250 mm, wykonany ze stali o gatunku nie gorszym niz S355J2,
Ptyta stalowa (szt. 1) o grubosci 14 mm (gatunek stali nie gorszy niz S355) o wymiarach 260x260 mm,
Ptyta stalowa (szt. 1) o grubosci 14 mm (gatunek stali nie gorszy niz S355) o wymiarach 100x100 mm,
Plyta stalowa (szt. 1) o grubosci 14 mm (gatunek stali nie gorszy niz S355) o wymiarach 260x180 mm,
Ptyta stalowa (szt. 2) o grubosci 14 mm (gatunek stali nie gorszy niz S355) o wymiarach 260x200 mm,
Oprawy tozyskowe z fozyskami- otwdr @30 mm, oprawy montowane przy uzyciu dwoch srub

(zgodnie z rysunkiem z arkusza 10)- 2 sztuki,

Pret gwintowany M8 KL8.8, o dtugosci 100 mm (szt. 9),

Nakretki samokontrujgce z podktadkami M8 KL8.8 (szt. 18),

Rura mosiezna o $rednicy zewnetrznej 15 mm, srednicy wewnetrznej 9 mm, dtugosci 40 mm (szt. 9),
Plyta szklano-epoksydowa o grubosci 2 mm (szt. 1),

Ptyta miedziana o grubosci 3 mm i wymiarach 200x200 mm (szt. 1),

Klej epoksydowy.

4.2. Technologia wykonania:

a)
b)
<)
d)
e)

Nalezy wykona¢ tarcze mocowania wirnika drugiego, zgodnie z rysunkiem pokazanym na arkuszu 9,
Wykona¢ watek wirnika pierwszego o wymiarach zgodnych z podanymi w arkuszu 8,

Wykona¢ watek wirnika drugiego, o wymiarach zgodnych z podanymi w arkuszu 7,

Wykonac pierscien mocujgcy tarczy wirnika pierwszego, o wymiarach zgodnych z podanymi w arkuszu 6,
Wykona¢ konstrukcje wsporczg (spawang) z oprawami tozyskowanymi. Wymiary konstrukcji wsporczej
podano w arkuszu 10. Oprawy fozyskowe wraz z tozyskami wahliwymi dobrane z katalogu producenta,

Wycigc¢ ptyte epoksydowo-szklang, o wymiarach zgodnych z podanymi w arkuszu 11,
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g) Wycia¢ miedziane pierscienie slizgowe, o wymiarach zgodnych z podanymi w arkuszu 11,
h) Przyklei¢ trzy pierscienie Slizgowe do wykonanej wczesniej ptyty szklano-epoksydowej. Plyta szklano-

epoksydowa z pierscieniami slizgowymi przykrecana jest do tarczy mocowania wirnika drugiego.
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