POLITECHNIKA
GDANSKA

WYDZIAL MECHANICZNY
ZZ/274/004/0/2017 Gdansk, dnia 12.07.2017 r.

OGLOSZENIE O ZAMOWIENIU

1. Politechnika Gdanska Wydziat Mechaniczny, dziatajac na podstawie art. 4 pkt 8 ustawy z dnia 29
stycznia 2004 r. — Prawo zamowien publicznych (tj. Dz. U. z 2015 r., poz. 2164 z p6z. zm.) zwanej
dalej ,ustawg’, zaprasza do skiadania ofert w postgpowaniu na ustuge informatyczng wykonania
postprocesora do systemu NX CAM na potrzeby projektu pt. ,Zastosowanie wybranych
rozwiazan mechatronicznych do nadzorowania procesu skrawania przedmiotow
wielkogabarytowych na wieloosiowych centrach obrébkowych” w ramach wspéinego
przedsiewzigcia NCBR i NCN ,,TANGO” dla Politechniki Gdanskiej.

2. Szczegolowy opis przedmiotu zamoéwienia:
2.1 Przedmiot zamowienia obejmuje ustuge informatyczna:
— wykonania postprocesora w systemie NX CAM i utworzenia emulatora kodu NC;
— dostosowania postprocesora i generatora kodu nieprzetworzonego, jako figcznika z mapa
naddatkow,
z uwzglednieniem zmodyfikowanej mapy optymainych predkosci obrotowych wrzeciona.

2 2 Zamawiajacy wymaga uwzglednienia przez Wykonawce nastepujacych zatozen.

a. Zamobwienie dotyczy obrobki przedmiotow wielkogabarytowych na centrach obrobkowych
MIKROMAT V20 w PHS HYDROTOR S.A. w Tucholi, wyposazonych w sterowniki Sinumerik
840D i wspdtpracujacych z systemem CAD/CAM Siemens NX v. 8 lub 11.

b. Sposdb tworzenia mapy optymainych predkosci obrotowych dla operacji obrobki przedmiotow
wielogabarytowych zostat opracowany przez zamawiajacego, z wykorzystaniem oprogramowania
autorskiego oraz licencjonowanego.

c. Zadaniem postprocesora jest modyfikacja programéw NC wygenerowanych za pomocg systemu
CAM, polegajagca na ich korekcie z wykorzystaniem programu translacji danych o mapie
optymalnych predkosci obrotowych. Stopien wykorzystania mozliwosci systemu NX wymaga
okreslenia, w zaleznosci od oczekiwanego zakresu uniwersalnosci rozwiazania.

d. Generowanie w zmodyfikowanym programie NC trajektorii narzedzia dotyczy zaprojektowanych
przez zamawiajgcego roznych cykli obrobki. Cykle te moga byé wprowadzone do
oprogramowania systemu CAM, jak tez — moga by¢é kompatybilne z oprogramowaniem
sterownika Sinumerik 840D.

e. System NX oraz sterowniki CNC Sinumerik 840D sa wyposazone w biblioteke cykii
standardowych, ktére moga by¢ wykorzystane przy integracji oprogramowania dynamiki
procesow obrébkowych z systemami CAM. Mozliwosci te nalezy wykorzysta¢ w réznych etapach
tworzenia postprocesora.

f. W zmodyfikowanych programach NC operacji obrébkowych nalezy przewidzie¢ mozliwos¢ ciagtej
zmiany predkosci posuwu przy zmianie predkos$ci obrotowej w otoczeniu wskazanych punktow.

g. W konfigurowanym systemie CAM dostosowanym do wykorzystania zmodyfikowanej mapy
optymalnych predkosci obrotowych, moga byé stosowane rézne procedury projektowania |
realizacji procesu technologicznego.

2.3 Oczekiwane rezultaty
a. Program postprocesora, na nosniku USB, w wersjach: Zrédlowej, oraz przygotowanej do

wspoipracy z systemem CAD/CAM Siemens NX v. 8 lub 11.
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b. Sprawozdanie (wersja MS Office, edytowalna) zawierajace zestaw i opis wynikow uzyskanych na
podstawie:
— testow w programie NX CAM ($rodowisko wirtualne),
- badan wykonanych podczas rzeczywistych proceséw obrébkowych.

2.4 Wymagania dotyczace umiejetnosci wykonawcy
— Zaawansowana znajomo$¢é produktow CAD/CAM.

— Wiedza i doswiadczenie w zakresie wdrazania systemow CAD/CAM.

— Znajomos¢ zagadnien dynamiki obrabiarek i proceséw obrébkowych.

— Dobra znajomos¢ zagadnien technologii obrobki skrawaniem na centrach CNC.
— Umiejetnosé w projektowaniu postprocesoréw do obrabiarek wieloosiowych.

— Praca zespolowa.

2.5 Wymagania dotyczace mozliwosci technicznych wykonawc
- Komputer PC z procesorem o wydajnosci poréwnywalnej z i7 CPU 2.6 GHz lub (szybszy),
min 8 GB RAM, 64-bitowy system operacyjny (Windows 10, 64 bit lub wyzszy).
- Oprogramowanie Microsoft Office.
—  Srodowisko systemu CAD-CAM-CAE.
- Srodowisko Matiab.

3. Opis sposobu obliczania ceny:

a) Wykonawca w oparciu o szczegOtowy opis przedmiotu zamowienia okresli cene ryczattowa brutto
[cyfrowo, w ziotych polskich (PLN), na zalgczniku do nin. ogloszenia (formularz oferty)]. Cena
winna obejmowac catkowite koszty zwiazane z wykonaniem przedmiotu zamoéwienia

b) Wszelkie rozliczenia zwiazane z realizacja zamoéwienia beda realizowane w PLN.

c) Zamawiajacy wymagaé¢ bedzie od wybranego Wykonawcy zawarcia umowy zgodnej z trescig
zalgcznika Nr 1 do niniejszego ogloszenia.

4. Termin realizacji zamoéwienia: do dnia 30.09.2017 r.

5. Kryteria oceny ofert:
Zamawiajacy przy wyborze najkorzystniejszej oferty bedzie kierowat sig nastepujacym kryterium cena
- 100%. Zamawiajacy udzieli zaméwienia Wykonawey, ktory ziozy oferte z najnizsza cena,
speiniajaca wszystkie wymagania specyfikacji, zgodnie z pkt 2 niniejszego ogloszenia.

6. Oferty nalezy ziozy¢ (na zataczonym druku) w terminie do dnia 24.07.2017 r. do godz. 10:00 w formie
pisemnej na adres: Politechnika Gdariska. Wydziat Mechaniczny, 80-233 Gdarisk ul. G. Narutowicza
11/12, Budynek Wydzialu Mechanicznego, pok6j Nr 310 (Biuro Wydziatu), z dopiskiem: ,Ustuga
informatyczna wykonania postprocesora do systemu NX CAM na potrzeby projektu pt.
«Zastosowanie wybranych rozwiazar mechatronicznych do nadzorowania procesu skrawania
przedmiotéw wielkogabarytowych na wieloosiowych centrach obrébkowych” w ramach wspoinego
przedsigwziecia NCBR | NCN ,TANGO" dla Politechniki Gdarniskiej. Zamowienie

Nr ZZ/274/004/U/2017* lub na adres e-mail’ agnbisze@pg.gda.pl

7. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo uniewaznienia postepowania w kazdym czasie bez podania

przyczyn.
Dziekan
r
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OFERTA

na ustuge informatyczna wykonania postprocesora do systemu NX CAM na potrzeby projektu pt.
nZastosowanie wybranych rozwiazan mechatronicznych do nadzorowania procesu skrawania
przedmiotow wielkogabarytowych na wieloosiowych centrach obrébkowych” w ramach

wspdlnego przedsigwzigcia NCBR i NCN ,TANGO” dla Politechniki Gdariskiej

WYKONAWCA:

L.p.

Peina nazwa(y)

Wykonawcy(6w) Adres(y) Wykonawcy(6w) Numer telefonu i faksu

1.

2.
OSOBA UMOCOWANA (UPRAWNIONA) DO REPREZENTOWANIA WYKONAWCY:

Imie i nazwisko

Numer

REGON: NIP:

Nr telefonu

Nr faksu

Adres e-mail

Podstawa
reprezentowania Wykonawcy
(np. peinomocnictwo lub inny
dokument)

umocowania do

3

Oferujemy zrealizowanie przedmiotu zamowienia na ustuge informatyczng wykonania
postprocesora do systemu NX CAM na potrzeby projektu pt. ,Zastosowanie wybranych
rozwigzan mechatronicznych do nadzorowania procesu skrawania przedmiotow
wielkogabarytowych na wieloosiowych centrach obrébkowych” w ramach wspdinego
przedsigwzigcia NCBR i NCN ,TANGO” dla Politechniki Gdarnskiej, za

cene brutto:
Oswiadczamly, ze w cenie oferty zostaly uwzglednione wszystkie koszty niezbedne do

zrealizowania zamoéwienia z nalezyta starannoscia i zgodnie z wymaganiami okreslonymi
przez Zamawiajgcego.

2. Oswiadczamly, ze w/w zaméwienie zrealizujemy zgodnie ze szczegdlowym opisem przedmiotu
zamowienia okreslonym w pkt 4 ogloszenia o zamowieniu.
3. OSwiadczamly, ze wiw zamoéwienie zrealizujemy w terminie okreslonym w pkt 4 ogloszenia o
zamowieniu.
4. Oswiadczamly, ze posiadam wszelkie umiejetnosci niezbedne do nalezytego wykonania zamoéwienia,
w tym umiejgtnosci o ktérych mowa w pkt 2.4 ogioszenia 0 zaméwieniu.
5. Oswiadczamly, ze dysponuje potencjalem technicznym niezbednym do nalezytego wykonania
zamowienia, w tym potencjatem o ktérym mowa w pkt 2.5 ogioszenia o zamowieniu.
6. Oswiadczamly, ze zapoznatem/liSmy sie z ogloszeniem o zamoéwieniu i szczegdlowym opisem
przedmiotu zamoéwienia i przyjmuje/emy te dokumenty bez zastrzezen.
7. Oswiadczamy, ze otrzymatem/lismy konieczne informacje do przygotowania oferty.
Podpis(y):
Nazwisko | imig oscby (os6h) Podpisiy) osoby{osob) -
Lo | konwweyiow) | podieania iapenofaty | " milacacloty w bt s i o
w imieniu Wyt & Wyl y{ow)
1.
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Zatacznik Nr 1 do ogloszenia o zamowieniu

Umowanr ..... - Wzor
do zam. publ. nr ZZ/274/004/U/2017

W odnitl i 2017 1w Gdansku pomigdzy:

Politechnika Gdarnska, Wydziatem Mechanicznym z siedzibg w 80-233 Gdansk, ul. Narutowicza 11/12,
NIP 584-020-35-93, REGON 000001620

reprezentowana przez:

dziatajacego na podstawie pelnomocnictwa Rektora Politechniki Gdanskiej

zwang dalej ,Zamawiajacym”,

R TSR ATE L e rteam i sneseeaaey AR ATERAS SEeS RSO S e SRE ORaSA g TOOEEpSRSFFARSES

(w przypadku spotek prawa hand lowego)

zarejestrowanym w Sgdzie REJONOWYM W ........ooimnciininone. BTN Pl

Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego pod numerem 25 L ot T WY /

posiadajgcym REGON: ..o NI L o vowticavens , reprezentowanym

DIZOZ:..cuu.ivinseiscesivissassssnerssamasnessnensmnsssasencarassisas

albo (w przypadku przedsigbiorcy wpisanego do CEilDG )

Imie i nazwisko dziatajacym pod firma
T a2t Ll z siedziba w przy ulicy

i, wpisanym do Centraine] Ewidencji i Informacji o Dziatalnosci

Gospodarczej, NIP ... JREGON oo s cinvinssnins

zwana dalej Wykonawca',

zawarto umowe tresci nastepujacej:

Strony o$wiadczajg, ze umowa sostala zawarta na podstawie art. 4 pkt 8 ustawy z dnia 29 stycznia
2004 r. - Prawo zaméwien publicznych (tekst jednolity: Dz U z 2015 r. poz. 2164 z pézn. zm.) zZwang
dalej ustawa Pzp

§1
Przedmiot Umowy

1. Przedmiotem umowy jest ustuga informatyczna wykonania postprocesora do systemu NX CAM
na potrzeby projektu pt. ,Zastosowanie wybranych rozwiazan mechatronicznych do
nadzorowania procesu skrawania przedmiotow wielkogabarytowych na wieloosiowych
centrach obrébkowych” w ramach wspéinego przedsigwziecia NCBR i NCN ,TANGO" dla
Politechniki Gdanskiej.

2. Szczegdlowy opis przedmiotu umowy okresla zatacznik Nr 1 do umowy.

§2
Termin realizacji umowy
1. Termin realizacji umowy: do dnia 30.09.2017 r.
2 Przedmiot umowy zostanie przekazany Zamawiajacemu w zakresie okreslonym w pkt 2.3 opisu
przedmiotu umowy w w/w terminie.
3. Zamawiajgcy ma mozliwosc przediuzenia terminu realizacji niniejszej umowy Z Pprzyczyn nie
lezacych po stronie Wykonawcy.

§3
Obowiazki Stron
1. Do obowiazkéw Zamawiajgcego nalezy:
a. zapewnienie Wykonawcy dostepu do niezbednego sprzetu i oprogramowania, a takze -
udostepnienie wszelkich informacji potrzebnych do realizacji przedmiotu umowy
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b. odbior nalezycie wykonanego przedmiotu umowy
C. zaptata wynagrodzenia przystugujgcego Wykonawcy z tytulu realizacji niniejszej umowy.
2. Wykonawca oswiadcza, ze:

a. posiada niezbedng wiedze | doSwiadczenie oraz dysponuje odpowiednim potencjatem
organizacyjnym, ekonomicznym | kadrowym, zapewniajacym wykonanie umowy zgodnie ze
wszystkimi wymaganiami Zamawiajacego

b. wykona przedmiot umowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami, normami i zasadami wiedzy
technicznej oraz nalezyta starannoscia

¢. poinformuje Zamawiajacego o problemach i okolicznosciach mogacych wplynaé na jakosé prac lub
opoznienie terminu zakonczenia przedmiotu umowy.

§4
Wynagrodzenie oraz warunki pfatnosci

1. Zawykonanie umowy, zgodnie ze zlozong oferta, ustala sig cene netto: .... zt slownie ziotych: ........
Cena brutto wynosi: . . zt stownie ziotych: .

2. Ustalone w ust. 1 mmejszego paragrafu wynagrodzeme Jest zgodne ze ziozong ofertg | obejmuje
wszystkie elementy cenotwércze, wynikajace z zakresu i sposobu realizacji przedmiotu umowy.

3. Podstawa zaptaty bedzie prawidiowo wystawiona przez Wykonawce faktura, po dokonaniu odbioru
koficowego przedmiotu umowy, potwierdzonego podpisanym przez obydwie strony umowy
protokotem odbioru korficowego bez zastrzezen.

4. Zaptata naleznosci nastapi przelewem, na rachunek bankowy Wykonawcy wskazany na fakturze w
terminie do 21 dni od dnia otrzymania przez Zamawiajacego od Wykonawcy prawidiowo wystawionej
faktury.

5. Zatermin zaplaty strony zgodnie uznaja dzieri obciazenia rachunku bankowego Zamawiajacego.

§5
Odbiory

1. Zamawiajgcy dokona sprawdzenia prawidiowosci realizacji ustugi w terminie do 10 dni
kalendarzowych od dnia otrzymania przedmiotu umowy. Zamawiajacy sporzadzi Protokét Odbioru
zawierajacy wszelkie ustalenia, ktéry zostanie podpisany przez obie Strony.

2. Podpisanie przez Wykonawce i Zamawiajacego Protokotu Odbioru ,bez zastrzezen” upowaznia
Wykonawce do wystawienia faktury, z zastrzezeniem ust. 3 niniejszego paragrafu.

3. W przypadku gdy Zamawiajacy bedzie miat uwagi lub zastrzezenia do wykonania przedmiotu umowy,
wyznaczy Wykonawcy termin na ich poprawienie bez obowigzku zaptaty kary umownej za
opoznienie. Po uplywie tego terminu, Zamawiajacy bgdzie uprawniony do naliczenia kar umownych z
tytutu opdznienia.

§6
Osoby do kontaktu
1. W trakcie realizacji przedmiotu Umowy w imieniu Zamawiajacego wystepuije:
a) . =
2. W trakcne reahzac;: przedmiotu Umowy w imieniu Wykonawcy wystepuije:
a) .
§7

Kary umowne i odstapienie od umowy
1. Wykonawca zapfaci Zamawiajacemu kare umowna:
a) za opéznienie w realizacji przedmiotu umowy — 0,2 % wynagrodzenia brutto okre$lonego w
§ 4 ust. 1 umowy, liczac za kazdy dzier opdznienia,
b) za opdznienie w usunigciu wad lub brakéw stwierdzonych przy odbiorze — 0,2 % wynagrodzenia
brutto okreslonego w § 4 ust. 1 umowy, liczac za kazdy dzier opdznienia,
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c) w przypadku odstgpienia od Umowy przez ktérakolwiek ze Stron z przyczyn lezacych po stronie
Wykonawcy, w wysokosci 10% wynagrodzenia brutto, o ktorym mowa w § 4 ust. 1 Umowy.

Za odstapienie od niniejsze] umowy przez ktorakolwiek ze Stron, z przyczyn lezacych po stronie

Zamawiajacego, Zamawiajacy zaptaci kare umowng w wysokosci 10% wynagrodzenia brutto, 0

ktorym mowa w § 4 ust. 1 Umowy.

Strony zastrzegaja sobie prawo do dochodzenia odszkodowania uzupeiniajacego zgodnie

z zasadami ogdinymi Kodeksu cywilnego, przenoszacego wysokosc kar umownych do wysokoSci

rzeczywiscie poniesionej szkody.

Zamawiajacy moze odstapi¢ od Umowy, w terminie 10 dni od dnia powzigcia wiadomosci ©

okolicznosciach stanowiacych podstawe odstapienia, w szczegoinosci gdy Wykonawca nie wykonuje

umowy z nalezyta starannoscia lub naruszy postanowienia niniejszej umowy.

§8
Prawa autorskie

Wykonawca z dniem przekazania przedmiotu umowy przenosi na Zamawiajacego autorskie prawa
majatkowe do dziefa, w zakresie rozporzadzania nimi i korzystania z nich przez czas nieoznaczony
na wszystkich polach eksploatacyjnych, wraz z prawem do dokonywania opracowan | zmian, na
terytorium Rzeczypospolite] Polskiej oraz poza jej granicami, @ takze zezwala Zamawigjgcemu na
wykonywanie zaleznego prawa autorskiego.
Z chwila przekazania, przedmiot umowy staje sie wyltaczng wiasnoscia Zamawiajgcego | moze byc
przez niego wykorzystywany w dowolny sposob (w tym takze zmieniany).
Z chwilg przekazania, na Zamawiajgcego przechodzg na czas nieokresliony w ramach zapfaty
wynagrodzenia niniejszej Umowy, wszelkie majatkowe prawa autorskie, wraz z wylacznym prawem
zezwalania na wykonywanie zaleznego prawa autorskiego (art. 46 ustawy © prawie autorskim i
prawach pokrewnych (tekst jednolity = Dz. U. 2 2006 r. Nr 90, poz. 631 ze zm.) oraz prawa pokrewne
na wszystkich polach eksploatacji do wszystkich dokumentow, opracowan | materialow
przekazanych Zamawiajacemu w ramach niniejszej umowy przez Wykonawce. Dokumenty,
opracowania i materialy staja sie wiasnoscig Zamawiajacego.

§9
Postanowienia konicowe

Zmiana adresu siedziby Wykonawcy wymaga pisemnego powiadomienia Zamawiajgcego, pod
rygorem uznania za doreczong przesyiki (listu) Iub informacji nadanej na ostatni znany
Zamawiajacemu adres Wykonawcy.
W przypadku uchybienia obowiazkowi, o ktorym mowa w ust. 1 niniejszego paragrafu przesytke (list)
lub informacje dostarczong lub awizowana dwukrotnie na ostatni znany adres Wykonawcy uwaza sie
za doreczona.
O kazdej zmianie oséb wskazanych w niniejszej umowie Zamawiajacy i Wykonawcy niezwlocznie
powiadamiajg si¢ wzajemnie w formie pisemnej. Zmiana 0sob wskazanych w umowie nie wymaga
formy pisemnego aneksu.
Ewentualne spory wynikie na tie realizacii Umowy rozstrzyga sad powszechny wiasciwy dla siedziby
Zamawiajacego.
Wykonawca nie moze dokonywa¢ cesji wierzytelnosci ani przeniesienia praw i obowiazkow
wynikajacych z niniejszej umowy na osoby trzecie bez uprzedniej, pisemnej zgody Zamawiajacego.
W sprawach nieuregulowanych Umowa stosuje sig przepisy Kodeksu cywilnego.
Umowe sporzadzono w dwoch jednobrzmiacych egzemplarzach, po jednym dla kazdej ze stron.

ZAMAWIAJACY WYKONAWCA
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Zatgcznik Nr 1 do umowy
Szczegotowy opis przedmiotu umowy

1. Przedmiotem umowy jest ustuga informatyczna wykonania postprocesora do systemu NX CAM
na potrzeby projektu pt. ,Zastosowanie wybranych rozwiazan mechatronicznych do
nadzorowania procesu skrawania przedmiotow wielkogabarytowych na wieloosiowych
centrach obrobkowych” w ramach wspoélnego przedsiewziecia NCBR i NCN ,,TANGO” dla
Politechniki Gdanskiej.

2. Szczegdtowy opis przedmiotu zamowienia:
2.1 Przedmiotem zamoéwienia obejmuje ustuge informatyczna:
— wykonania postprocesora w systemie NX CAM i utworzenia emulatora kodu NC:
— dostosowania postprocesora i generatora kodu nieprzetworzonego, jako fgcznika z mapa

naddatkow,
z uwzglednieniem zmodyfikowanej mapy optymalnych predkosci obrotowych wrzeciona.

2.2 Zamawiajgcy wymaga uwzglednienia przez Wykonawce nastepujacych zatozen.
a. Zamowienie dotyczy obrobki przedmiotéw wielkogabarytowych na centrach obrébkowych

MIKROMAT V20 w PHS HYDROTOR S.A. w Tucholi, wyposazonych w sterowniki Sinumerik
840D i wspolpracujacych z systemem CAD/CAM Siemens NX v. 8 lub 11.

Sposob tworzenia mapy optymainych predkosci obrotowych dla operacji obrébki przedmiotow
wielogabarytowych zostat opracowany przez zamawiajgcego, z wykorzystaniem oprogramowania
autorskiego oraz licencjonowanego.

Zadaniem postprocesora jest modyfikacja programéw NC wygenerowanych za pomocg systemu
CAM, polegajgca na ich korekcie z wykorzystaniem programu translacji danych o mapie
optymalnych predkosci obrotowych. Stopien wykorzystania mozliwosci systemu NX wymaga
okreslenia, w zaleznosci od oczekiwanego zakresu uniwersalnosci rozwigzania.

Generowanie w zmodyfikowanym programie NC trajektorii narzedzia dotyczy zaprojektowanych
przez zamawiajgcego roznych cykli obrébki. Cykle te moga byé wprowadzone do
oprogramowania systemu CAM, jak tez — moga by¢ kompatybilne z oprogramowaniem
sterownika Sinumerik 840D.

System NX oraz sterowniki CNC Sinumerik 840D sa wyposazone w biblioteke cykli
standardowych, ktore moga by¢ wykorzystane przy integracji oprogramowania dynamiki
procesow obrobkowych z systemami CAM. Mozliwosci te nalezy wykorzysta¢ w réznych etapach
tworzenia postprocesora.

W zmodyfikowanych programach NC operacji obrébkowych nalezy przewidzie¢ mozliwosé ciagtej
zmiany predkosci posuwu przy zmianie predkosci obrotowe] w otoczeniu wskazanych punkitéw.
W konfigurowanym systemie CAM dostosowanym do wykorzystania zmodyfikowanej mapy
optymainych predkosci obrotowych, moga by¢ stosowane rézne procedury projektowania i
realizacji procesu technologicznego.

2.3 Oczekiwane rezultaty

a.

b.

Program postprocesora, na no$niku USB, w wersjach: Zrodiowe], oraz przygotowanej do
wspolpracy z systemem CAD/CAM Siemens NX v. 8 lub 11.

Sprawozdanie (wersja MS Office, edytowalna) zawierajace zestaw i opis wynikéw uzyskanych na
podstawie:

— testow w programie NX CAM ($rodowisko wirtualne),

- badan wykonanych podczas rzeczywistych procesow obrobkowych.
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2.4 Wymagania dotyczace umiejetnosci wykonawcy
— Zaawansowana znajomos¢ produktow CAD/CAM.

— Wiedza | doswiadczenie w zakresie wdrazania systeméw CAD/CAM.

— Znajomos¢ zagadnien dynamiki obrabiarek i proceséw obrébkowych.

— Dobra znajomos¢ zagadnien technologii obrobki skrawaniem na centrach CNC.
— Umiejetno$¢ w projektowaniu postprocesoréw do obrabiarek wieloosiowych.

— Praca zespotowa.

2.5 Wymagania dotyczace mozliwosci technicznych wykonawcy
- Komputer PC z procesorem o wydajnosci pordwnywalnej z i7 CPU 2.6 GHz lub (szybszy),

min 8 GB RAM, 64-bitowy system operacyjny (Windows 10, 64 bit lub wyzszy).
—  Oprogramowanie Microsoft Office.
—  Srodowisko systemu CAD-CAM-CAE.
- Srodowisko Matlab.
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Zatgcznik do umowy ZZ/274/004/U/2017

PROTOKOL ODBIORU

WYKONAWCA: ZAMAWIAJACY:

Politechnika Gdariska, Wydziat Mechaniczny
ul. Narutowicza 11/12,
80-233 Gdansk

Przedmiot umowy: Usluga informatyczna wykonania postprocesora do systemu NX CAM na
potrzeby projektu pt. ,Zastosowanie wybranych rozwiazan mechatronicznych do nadzorowania
procesu skrawania przedmiotow wielkogabarytowych na wieloosiowych centrach obrébkowych”
w ramach wspoélnego przedsiewzigecia NCBR i NCN ,TANGO" dla Politechniki Gdanskiej.

Przedmiot umowy wykonano zgodnie z umowa zawartg wdniu  .........coveiieieiiiiann .

Zamawiajacy przyjmuje przedmiot umowy bez zastrzezen*

Uwagi dotyczace realizacji przedmiotu umowy/usterki stwierdzone podczas odbioru™:

Przedstawiciel Wykonawcy: Przedstawiciel Zamawiajacego:

(podpis) (podpis)

*niepotrzebne skresli¢

Niniejszy protokét stanowi podstawe do wystawienia faktury.

POLITECHNIKA GDANSKA tel. +4B 58 347-23-84

VWydziat Mechaniczny faks: +48 58 347-10-25
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