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Nazwa i adres Inwestora
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Nazwa i kod robét budowlanych (CPV)

45111300-1 Roboty rozbiérkowe

45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu
45410000-4 Tynki

45410000-4 Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych
45442100-8 Roboty malarskie

45421100-5 Instalowanie drzwi, okien i podobnych elementéw
45120000-4 Mikropale iniekcyjne

45111200-0 Roboty ziemne

45262400-5 Konstrukcje stalowe

45223500-1 Konstrukcje zelbetowe

45261400-8 Pokrywanie dachu

45320000-6 Docieplenie budynku

45431200-9 Ktadzenie gresu




ROBOTY ROZBIORKOWE i USUWANIE GRUZU

1. CZESC OGOLNA

1.1.Nazwa zamdwienia.

Szczegotowa specyfikacja techniczna ST.01.00, ST.01.02 odnosi sie do wymagan technicznych
dotyczacych wykonania i odbioru robét rozbiorkowych i demontazowych przy przebudowie i remoncie
pomieszczen.

1.2. Przedmiot i zakres stosowania Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych
(STWIORB)

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych jest czescig Dokumentacii
Przetargowe] w odniesieniu do zlecenia wykonania zadania.

Szczegotowy zakres robot rozbidrkowych opisuje przedmiar robét i obejmuije :
» Rozbidrka Scianek dziatowych, nadprozy drzwiowych .,
* Rozbiérke posadzek wraz z podtozami,
* Rozbiérke czesci Scian zgodnie z Projektem Wykonawczym,
o Zbicie tynkbw wewnetrznych.

1.3. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robdt tymczasowych
* Roboty towarzyszace

Zabezpieczenie i oznakowanie terenu rozbiorki.
Wszystkie prace rozbiérkowe wykonywa¢ pod nadzorem technicznym. W razie stwierdzenia
nieprawidtowosci wstrzymac roboty i powiadomi¢ nadzor budowy.

1.4. Informacje o terenie budowy i zagospodarowaniu placu budowy
Nalezy uzgodni¢ sposéb i miejsce sktadowania materiatéw z rozbiérki. Wielkoci poszczegdlnych miejsc
sktadowania nalezy dostosowa¢ do rzeczywistej ilosci sktadowanego materiatu.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t

Ogdlne wymagania dotyczace Robdt podano w ST.01.00 "Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania oraz za Specyfikacjq Techniczna, poleceniami
Inspektora Nadzoru. Wykonawca bedzie wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi do stosowania normami,
instrukcjami, przepisami.

2.0. MATERIALY

Materiaty pochodzace z rozbiorki — do utylizacji zgodnie z ustawa.

3.0 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wymaganiom zawartym
w projekcie organizacji robot , zaakceptowanym przez Inzyniera( Inspektora Nadzoru).




4.0. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST.01.00.

5.0. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. OgoIne warunki wykonania robét.

Ogdlne warunki wykonania rob6t podano w ST.01.00, ST.01.02.

Przed przystapieniem do wykonywania robot rozbiorkowych nalezy wykonac :
» wszelkie niezbedne zabezpieczenia
 wygrodzenia stref bezpieczeristwa
* wygrodzenie i 0znaczenie miejsc sktadowania gruzu

5.2. Zakres wykonania Robot.
5.2.1. Rozbidrka elementéw betonowych i ceglanych

Na podstawie Dokumentacji Technicznej nalezy wyznaczy¢ elementy przewidziane do rozebrania.
W przypadku elementow konstrukcyjnych zastosowaC rozwigzania zabezpieczajace przed awariami
budowlanymi zgodnie z opracowanym projektem. Wykonanie otworéw drzwiowych nalezy rozpocza¢ po
uprzednim podstemplowaniem stropu w strefie rob6t. Roboty prowadzi¢ recznie lub przy pomocy narzedzi
pneumatycznych.

Po wykonaniu stemplowania stropu w miejscu projektowanego nadproza stalowego w pierwszej
kolejno$ci w strefie oparcia nadprozy na przewodach wentylacyjnych nalezy wykona¢ pionowe rozkucia
i w ich miejsce wykona¢ przemurowania z cegty ceramicznej petnej klasy 100 na zaprawie cementowej
marki 5 MPa. Po wykonaniu stalowego nadproza i zwigzaniu zaprawy (min. 7 dni) mozna przystapi¢ do
wykonania projektowanych otworow.

Obszar rob6t nalezy oznakowaC i zabezpieczy¢ zgodnie z wymogami przepisow BHP. Odpady
transportowa¢ na zewnatrz budynku tak aby nie zanieczyszczaty placu budowy. Do czasu wywiezienia ,
odpady sktadowac w kontenerach.

5.2.2. Rozbiérka posadzek,
Rozbiérke posadzek nalezy wykonac recznie przy uzyciu narzedzi prostych. Materiaty uzyskane z rozbidrki
wywozi¢ na biezaco.

5.2.3. Wywoz i utylizacja odpadow
Materialy z rozbiorki powinny zosta¢ wywiezione przez Wykonawcg na wysypisko odpadéw zgodnie
z obowigzujacymi przepisami prawa.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w ST.01.00

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie rozbieranych elementow oraz zgodno$¢
z obowigzujacymi przepisami. Z utylizacji odpaddw nalezy posiadac karty przekazania odpadow zgodnie
Z wymogami ustawy.

7.0.0BMIAR ROBOT

Ogélne zasady obmiaru Robét podano w ST.01.00
Jednostkg obmiaru jest :
* dla rozbieranych konstrukcji murowych — m? i m3




* dla rozbieranych poszczegoinych warstw posadzek — m?

8.0. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST.01.00.
Roboty wymienione w SST-01.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikowych.

9.0. ROZLICZENIE ROBOT

9.1 Ustalenia ogoline.
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST.01.00.

9.2 Ptatnosci.
Nalezy wykona¢ zakres rob6t wymieniony w ST.01.00.
Cena robét obejmuije :
» zabezpieczenie elementdw konstrukcyjnych przed awarig,
» zabezpieczenie zachowanych elementoéw przed uszkodzeniem,
» przeprowadzenie demontazu wyznaczonych elementow,
e czyszczenie podioza po zdemontowanych elementach, przetransportowanie odpadow
z miejsca rozbidrki
* do kontenerdw,
» zatadunek i wytadunek gruzu,
* Kkoszt skladowania gruzu,
» uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.

10.0. DOKUMENTY ODNIESIENIA.

» Ustawa z dnia 7 lipca 1994r.-Prawo budowlane
» Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r.

TYNKI i OKLADZINY WEWNETRZNE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkow

i oktadzin wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacii
rob6t remontowych.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie wszystkich tynkow i oktadzin wewnetrznych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow,

wykonawstwem i wykoriczeniem tynkow i oktadzin, wykonywanych na miejscu.




1.3. Zakres robo6t objetych specyfikacja
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:

» skucie tynkow

* wykonanie tynkw cementowo-wapiennych kategorii Ill w technologii tradycyjnej
» obudowa elementdw konstrukcji z ptyt gipsowo-kartonowych

* inne oktadziny Scienne wewnetrzne

1.4. Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i Ogdlng Specyfikacjg
Techniczng ST.01.00.

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacii
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot zwigzanych z wykonywaniem tynkow i oktadzin
wewnetrznych oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakoS¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodno$¢ z umowa,
projektem wykonawczym, pozostatymi ST i poleceniami zarzadzajacego realizacjg umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjq

umowy.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

2.2. Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie
wad Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek

2.3.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
* nie zawiera¢ domieszek organicznych,
» mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaC piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.




2.3.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

= Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom polskich norm.

»  Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

o Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

» Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany

* Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia
w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

» Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg
i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

» Skfad objeto$ciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna

2.5. Materialy do suchych tynkow

2.6.1. Ptyty gipsowo-kartonowe.
2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta
2.6.3. Stosowac ptyty gipsowo-kartonowe grubosci 12,5mm. W pomieszczeniach mokrych wodoodporne.
Ptyty powinny posiadac atest ITB.
2.6.4. Ruszt stalowy do obudow z ptyt gipsowo- kartonowych:
» stosowac ruszt z profili zimno gietych, z blachy stalowej grubosci 0,6 mm, ocynkowanej,
* rodzaje i miejsce stosowania poszczegdinych profili oraz sposob ich mocowania powinien by¢
zgodny z wytycznymi producenta,
» tgczniki wg wytycznych producenta

2.6. Wetna mineralna

Do izolacji akustycznych i wypetnienia wolnych przestrzeni za obudowami stosowaé wetne

mineralng w postaci ptyt migkkich.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej. Wykonawca
powinien dysponowa¢ $rodkami transportu do przewozu materiatow oraz drobnym sprzetem do wykonania

robot.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Materiaty
mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed uszkodzeniami

mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikdw atmosferycznych.




5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robot podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej. Temperatura
w pomieszczeniach, w ktorych wykonuje sie tynki i oktadziny z ptytek ceramicznych nie powinna by¢ nizsza
niz 5°C. Do wykonywania tynkdw i oktadzin wewnetrznych mozna przystapi¢ dopiero po: obsadzeniu

stolarki, przy czym powinna by¢ ona nalezycie zabezpieczona, zatozeniu instalacji i orurowan.

5.2. Og6lne zasady wykonywania tynkéw

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne. Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczéw
muréw 1. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego. Tynki nalezy wykonywac
w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, Zze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich Srodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdét budowlano montazowych w okresie
obnizonych temperatur”. Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch
dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur $wiezo

wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podtozy

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy
z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancii ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego
mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Tynki w technologii tradycyjnej

5.4.1. Tynki cementowo-wapienne przewidziano na $cianach murowanych. Tynki wykonywaé po wykonaniu
instalacji. Tynki kategorii IV powinny odpowiadaé wymogom polskich norm. Przy wykonywaniu tynkéw
wymagane jest stosowanie podtynkowych, nierdzewnych listew naroznikowych.

5.4.2. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkdw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.4.3. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania

warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.




5.4.4. Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie

o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.5. Tynki z ptyt gipsowo-kartonowych i obudowy

5.5.1. Tynki z ptyt GK i GKI przewidziano na konstrukcji dachowej i sufitach podwieszanych oraz elementach
konstrukcji dachu w czesci uzytkowej. W dokumentacji projektowej przewidziano tynki z ptyt 1 x GK grub.
1,25mm oraz 1 x GKI grub. 1,25mm w pomieszczeniach mokrych. Ptyty powinny posiadac atest ITB. Stelaz do
mocowania ptyt przymocowac do podiozy z zastosowaniem metalowych kotkéw rozporowych oraz potgczy¢
elementy stelazu ze sobg. Nalezy zachowa¢ pionowoS$¢ i ptaszczyznowo$¢ Scian. Stosowac profile
odpowiadajgce wytycznym producenta w zaleznosci od ich przeznaczenia. Przed obudowaniem stelazu
ptytami gipsowo-kartonowymi nalezy zamontowac projektowane instalacje, itp. Wolng, przestrzen wypetnic
wetng mineralng. W pomieszczeniach mokrych zaktada¢ ptyty gipsowo-kartonowe wodoodporne mocowane
do stelazu wkretami zabezpieczonymi antykorozyjnie. Na zakoriczenie nalezy zamontowaé nierdzewne listwy
naroznikowe, uzupetni¢ styki tasma z wtokna szklanego i zaszpachlowaé nieréwnosci gipsem szpachlowym.

5.5.2. Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:

» bezposrednio na podiozu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej lub
aluminiowej,

* na podkiadzie z plackow zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub tfat drewnianych,
umocowanych do podtoza.

e Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sie specjalnymi blachowkretami
przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujac ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby ptyty
nie spoczywaty bezposrednio na podtodze ale powinny by¢ podniesione i docisnigte do sufitu (dystans
miedzy podtoga a krawedzig ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).

e Zigcza ptyt nalezy oklei¢ taSma papierowg perforowang lub z widkna szklanego i zaszpachlowac
zaprawa gipsowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentoéw dotyczacych stosowanych materiatow
z wymogami prawa. Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu:

* dostaw materiatow,

* badanie podfozy i podktadow,

» prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),

» poprawno$ci wykonania i skuteczno$ci uszczelnien,

» oceng estetyki wykonanych robét,

» sprawdzenie odbiorow miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
= sprawdzenie doktadno$ci spoin




6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke
i konsystencje w sposdb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢

kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Plyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwéw, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady prowadzenia obmiaréw robét
Podstawa dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych

pozycji, jest zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarowa jest 1 m2 wykonanego tynku i obudowy.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbiorow robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

8.1. Odbior podtoza
Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Jezeli odbidr
podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.
8.2. Odbiér tynkéw
8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjq techniczna.
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii proste;
* nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
* pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
* poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

» wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajacych z
podtoza, pilsni itp.,




» trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostateczne;
przyczepnosci tynku do podtoza

8.3. Odbiér suchych tynkow

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegolnych pozycji zawartych w wycenionym przez
wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.
9.2. Ceny jednostkowe obejmujg w przypadku tynkéw tradycyjnych:

» dostawe materiatow,

e oczyszczenie podioza,

« ustawienie i rozbidrke rusztowan,

* umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

* przygotowanie zaprawy,

* osiatkowanie bruzd,

e naniesienie obrzutki cementowe;,

* przygotowanie i narzucenie zaprawy tynkarskiej,
» zatarcie tynku,

» obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
 reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

e 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
* badania na budowie.

9.3. Ceny jednostkowe obejmujg w przypadku montazu ptyt gipsowo-kartonowych:

* dostawe materiatow,

* wytrasowanie elementow,

* montaz konstrukcji no$nej,

e zamocowanie ptyt gipsowo- kartonowych,

* wykonanie szpachlowania powierzchniowego stykdw plyt (montaz siatki, zaszpachlowanie,
wyszlifowanie),

* badania na budowie lub laboratoryjne,

* uporzadkowanie miejsca pracy.

ROBOTY MALARSKIE

1.1. ROBOTY MALARSKIE
1.1.1. Materiaty i sprzet

Woda
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wéd
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.




Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno mie¢ posta¢ cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez rozcienczenie
1 czesci ciasta wapiennego z 3 czeSciami wody, tworzacq jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac: wode — do farb wapiennych, terpentyne i benzyne
—do farb i emalii olejnych lub inne rozciefnczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdinych
rodzajow farb powinny odpowiada¢ normom panstwowym.

Farby budowlane gotowe
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowaC farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadienostyrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.

Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania
*  wydajno$¢ - 6-8 m2/dm3
e czas schnigcia—12h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe 0gélnego stosowania
* wydajno$¢ — 6-10 m?/dm?3

Srodki gruntujace
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
» powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
* na chfonnych podiozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozciefczong wodg
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki
malarskie;.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozcienczonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza). Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkéw
lub aparatéw natryskowych.

1.2.1. Wykonanie robét

Do malowania $cian i sufitbw nalezy stosowac farby emulsyjne, zgodne z obowigzujacymi w tym
zakresie normami, odporne na zmywanie na mokro. Do malowania sufitbw nalezy zastosowac¢ kolor
biaty, natomiast $ciany malowa¢ na kolory ustalone z inwestorem. Sciany i sufity malowaé dwukrotnie.
Elementy drewniane i metalowe pokrywa¢ réwniez dwukrotnie emalig bezotowiowa, uniwersalna,
szybkoschnaca.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢
ponizej +1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.




Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitow mozna wykona¢ po:
o catkowitym ukonczeniu rob6t instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),
» catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,
» catkowitym utozeniu posadzek,
e usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przygotowanie podtozy

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni  powinny by¢, naprawione przez wypetnienie
ubytkow zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajacych drutéw, naciekdéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypeni¢ zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie metalowe powinny byC oczyszczone,
odttuszczone zgodnie z wymaganiami dla danego typu farby podktadowe;.

Gruntowanie.

Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac¢ bez gruntowania powierzchni. Przy
malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac¢ farbe emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej
ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcieficzong wodg w stosunku 1:3-5. Przy malowaniu farbami olejnymi
i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi
elementdw stalowych stosuje sie odpowiednie farby podktadowe.

Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwka epoksydowa.

Wykonywania powtok malarskich

Powtfoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywa¢ podioze, bez prze$witow, plam i odpryskow.
Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw myjacych
i dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita,
bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla. Powtoki z farb
i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem, bez smug,
zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity
potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegoine warstwy stosowac farby w réznych
odcieniach. Kolorystyke pomieszczen nalezy ustali¢ z inwestorem.

1.3.1. Kontrola jakosci

Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

» sprawdzenie wygladu powierzchni,

»  sprawdzenie wsigkliwosci,

e sprawdzenie wyschniecia podtoza,

» sprawdzenie czystosci
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwo$ci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody.



INSTALOWANIE DRZWI, OKIEN i PODOBNYCH ELEMENTOW

1. Wstep

1.1  Przedmiot specyfikacji technicznej

Specyfikacja Techniczna ST.01.00 "Ogdlna Specyfikacja Techniczna" odnosi si¢ do wymagan
wspolnych dla poszczegdlinych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robot, ktore zostang
wykonane w ramach niniejszego zadania.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w tytule opracowania.

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng

Wymagania ogoine nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu ze Specyfikacjami Technicznymi dla
poszczegolnych rodzajow robdt. Specyfikacje Techniczne zgodne sg z zasadami "Wytycznych zlecania robdt,
ustug i dostaw w drodze przetargu" i uwzgledniajg normy panstwowe, instrukcje i przepisy stosujace sie
do robot wymienionych.
Kod CPV 45000000-7  Roboty budowlane

1.4  Zakres stosowania /ST/
Jako cze$¢ Dokumentow Przetargowych, Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywaC i rozumie¢
w zleceniu i wykonaniu robot.

1.5 Okreslenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia, nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgaco:

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez \Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach ich realizacj.

Ksiega obmiaru - akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy
do wpisywania przez Wykonawce, obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicdw i ewentualnych
dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w ksiedze obmiaru podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.
Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonywania robét, zgodnie z dokumentacjg projektowg
i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru,
w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.6 Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢ z ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

1.7 Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w Szczegdtowych Warunkach Umowy przekaze Wykonawcy
Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.
Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanego mu obiektu budowlanego
do chwili odbioru ostatecznego robot.




1.8 Zgodnos¢ robot z ST

Specyfikacije Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inwestora Wykonawcy
stanowig cze$¢ Umowy, a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg obowigzujace dla
Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty
bedq zgodne z ST.

Dane okre$lone w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia
w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne
i wykazywac bliskq zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogaq przekraczac
dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z ST
i wplynie to na niezadowalajacg jakosC elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione
innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.9 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy, dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego

1.10 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaC przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie odpowiedzialny
za wszelkie straty spowodowane pozarem wywofanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel
Wykonawcy

1.11 Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

1.12 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t, Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce bezpieczenstwo na
terenie budowy w nalezytym stanie Wykonawca zapewni sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia
i zdrowia osob zatrudnionych. Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan
okreslonych powyzej nie podlegajg zaptacie i s uwzglednione w Cenie Umowne;.

1.13 Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone rob6t i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane
do robot od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakoriczenia przez Inspektora Nadzoru.

1.14 Stosowanie sie do prawa i innych przepisow
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy i wytyczne, ktore sq w jakikolwiek sposob

zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych
podczas prowadzenia robot.




2. Materialy

Do wykonania robét budowlanych w budynkach uzyteczno$ci publicznej nalezy stosowa¢ materiaty
posiadajace dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Od | -go maja 2004 roku za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje sie wyroby dla ktorych
producent:
» dokonat oceny zgodno$ci wyrobu z wymaganiami dokumentéw odniesienia wg okre$lonego
systemu oceny zgodnosci
» wydat krajowq deklaracje zgodno$ci z dokumentem odniesienia
» oznakowat wyréb znakiem CE lub znakiem budowlanym B, zgodnie z obowigzujacymi przepisami

Do obrotu i stosowania w budownictwie sg rowniez dopuszczone wyroby na podstawie
dotychczasowych przepisow, na zasadach w tych przepisach okreslonych; tzn. ze wydane aprobaty
techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodno$ci z norma lub aprobatg techniczng, zachowujg waznos¢ do dnia
okre$lonego w tych dokumentach.

2.1 Materialy nie odpowiadajace wymaganiom.
Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inwestora.

2.2 Atesty certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja;

a) certyfikat na znak bezpieczeristwa wskazujacy, ze zapewniono zgodno$S¢ z kryteriami technicznymi
okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentéw
technicznych,

b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodno$ci z: Polskg Norma aprobatg techniczng
w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg
objete certyfikacjg okreslong w punkcie a), spetniajg wymogi ST. W przypadku materiatow, dla ktorych
powyzsze dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robdt bedzie posiadac
te dokumenty, okre$lajace w sposdb jednoznaczny te cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych
wymagan bedg odrzucone.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych robét.
Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatow. Wykonawca bedzie
usuwac na biezaco na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonanie robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jakos¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t, za ich zgodno$¢ z wymaganiami ST oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptaciji lub odrzucenia materiatow i elementow robdt bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Technicznej i w ST, a takze w normach
I wytycznych.




Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robo6t. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. Kontrola jakosci roboét.
Celem kontroli jakoSci robédt jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢
zatozong, jako$¢ robédt

6.1 Zasady kontroli jakosci robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakos¢ materiatdw. Zapewni on odpowiedni
system kontroli, personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania
probek i badan materiatdw oraz robdt. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow
i robot z czestotliwoscig zapewniajacy stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi
w Dokumentaciji Projektowej i ST jednak nie rzadziej niz jest to okre$lone w ST, normach i wytycznych.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badarn materiatow i robét ponosi Wykonawca.

6.2 Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobieristwem wytypowane do badan. Inspektor bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu
w pobieraniu probek.

6.3 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm, wytycznymi
krajowymi lub innymi procedurami zaakceptowanymi przez Inspektora.

Przed przystgpieniem do pomiaréw i badan Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu
i terminie badania. Wyniki pomiaréw i badant Wykonawca przedstawi na piSmie do akceptaciji Inspektora.

7. Obmiar robét
7.1 Ogoélne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okre$la¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z ST, w jednostkach
ustalonych w wycenionym przedmiarze robot.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg
wpisane do Ksiegi Obmiaru. Jakikolwiek bigd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych
w przedmiarze robét lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
ukonczenia wszystkich robot. Btedne dane zostang poprawione w/g instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie.

7.2 Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzane przed czeSciowym lub ostatecznym odbiorem robdt, a takze
w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robot.
Obmiar robét zanikowych przeprowadza sig w czasie ich wykonania.
Obmiar rob6t podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb zrozumiaty
i jednoznaczny.




7.3 Dokumenty budowy

7.3.1 Ksiega Obmiaréw

Ksiega obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozlicznie faktycznego postepu kazdego
z elementow rob6t. Obmiary wykonanych rob6t przeprowadza sie w sposob ciagty w jednostkach przyjetych
w kosztorysie i wpisuje do Ksiegi Obmiardw.

7.3.2 Pozostate dokumenty budowy:
» Pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
» Protokoty przekazania terenu budowy,
*  Umowy cywilno-prawne,
 Protokoty odbioru robét,
» Protokoty z narad i ustalen,
» Korespondencja na budowie.

7.3.3 Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla
Inspektora i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

8. Odbiér robot

8.1 Rodzaje odbiorow robét.

W zalezno$ci od ustalen, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru, dokonywanym przy udziale
Wykonawcy przez:

- Inspektora Nadzoru
odbiorowi rob6t zanikowych i ulegajacych zakryciu

- Komisje wyznaczong przez Zamawiajgcego
odbiorowi ostatecznemu
odbiorowi czesciowemu
odbiorowi gwarancyjnemu

8.2 Odbiér robét zanikowych i ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikowych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie iloci i jakosci wykonywanych
robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robot zanikowych i ulegajacych zakryciu
bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
ogdlnego postepu robot. Odbioru robédt dokonuje Inspektor Nadzoru.
8.3 Odbidr czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych cze$ci robdt. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie w/g zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét tj. Komisja wyznaczona
przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy

8.4 Odbior ostateczny robot.

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i warto$ci.




Catkowite zakoriczenie robdt oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na piSmie Inspektora Nadzoru.
Odbior ostateczny rob6t nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach przetargowych, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robét.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona Komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego W obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie
przedtozonych dokumentow, pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z ST.

W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikowych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania rob6t uzupetniajacych i
robot poprawkowych. Wszystkie zarzadzone przez Komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg
zestawione w/g wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy Komisja.
8.5 Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest Protokét Ostatecznego
Odbioru Robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru ostatecznego
Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

*  Specyfikacje Techniczne podstawowe z dokumentéw umowy i ewentualnie uzupetniajace lub
zamienne.

* Recepty i ustalenia technologiczne.

»  Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z ST i ZJ.

e W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania  dokumentacyjnego nie
bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robo6t. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty
poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

8.6 Odbior pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 1.8 "Odbiér ostateczny robot"

9. Podstawa platnosci

Podstawa pfatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowq
ustalong dla danej pozycji Kosztorysu Ofertowego. Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzgledniaC wszystkie
czynnosci, sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST .
Cena jednostkowa bedzie obejmowac:

* robocizne bezposrednia,

» warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami ich zakupu,

» wartos¢ sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi ( sprowadzenie sprzetu na teren budowy i z powrotem,
montaz i demontaz na stanowisku pracy),

* koszty posrednie, w sklad ktorych wchodzg: ptace personelu i kierownictwa budowy,
pracownikow nadzoru, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym doprowadzenie
energii i wody), wydatki dotyczace BHP, ustugi obce na rzecz budowy, ubezpieczenia oraz koszty
zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy,

» zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkow mogacych
wystapi¢ w czasie realizacji robét i w okresie gwarancyjnym,

» podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Do cen jednostkowych nie nalezy wliczaé
podatku VAT. Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w Wycenionym
Kosztorysie Ofertowym jest ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie
robot objetych tq pozycjg kosztorysowa.




10. Przepisy zwigzane

1. Ustawa z dnia 07.07.1994 Prawo Budowlane/Dz. U. Nr 89 z 25.08.19%r, poz. 414 z
pozniejszymi zmianami,

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie warunkdw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 roku w sprawie dziennika

budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 roku w sprawie
szczegblowego zakresu i formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdtowego
zakresu rodzaju rob6t budowlanych, stwarzajacych zagrozenia bezpieczenstwa i zdrowia ludzi.

d. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w  sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych.

6. Ustawa z dnia 29.01. 2004 r. Prawo Zaméwien Publicznych- Dz. U. Nr 19, péz. 177, z
poZniejszymi zmianami,

7. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2.09. 2004 r. w sprawie szczegdtowego

zakresu i formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno- uzytkowego - Dz. U. Nr 202, péz. 2072, z
poZniejszymi zmianami,

8. Rozporzadzenie Komisji Europejskiej /WE/ nr 2151/ 2003 z dnia 16.12. 2003 r. zmieniajace
Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady /WE/ nr 2195/ 2002 w sprawie Wspdlnego
Stownika Zamdwien /CPV/

MONTAZ OKIEN

1. Stosowane materialy
Materiatami stosowanymi do wykonania robét sg;

. okna i naswietla wykoriczone z detalami architektonicznymi
. kotwy stalowe
. kotki rozporowe
. pianka poliuretanowa
. sucha zaprawa szpachlowa
. gips szpachlowy
. piasek do zapraw
. cement portlandzki 25 z dodatkami
. wapno hydratyzowane
. piasek
2. Sprzet stosowany
. reczny sprzet do odkuwania tynkéw, miotki, itp.
. topaty, szpadle, szufle i inny sprzet do recznego usuwania gruzu
. betoniarka wolnospadowa, elektryczna
. wycigg jednomasztowy z napedem elektrycznym 0,5 t
. sprzet do recznego wykonania tynkéw
. oraz inny drobny sprzet potrzebny do wykonania rob6t

3. Wybor srodkow transportu.
Srodkiem transportu sprzetu i materiatéw jest samochdd dostawczy lub inny gwarantujgcy transport
w sposob uniemozliwiajacy ich uszkodzenie.




4. Warunki wykonania roboét.

Zakres prac przy realizacji wymiany okien i drzwi:

- montaz okien ( wyrowna¢ elementy otworu okiennego w Scianie, osadzi¢ i ustawi¢ o$cieze okna i drzwi,
obsadzi¢ parapety zewnetrzne przy oknach przymocowaC okna i drzwi za pomocg kotew stalowych
do otwordéw w $cianach).

Styk oScieznicy okiennej z murem musi by¢ doktadnie uszczelniony.

Po doktadnym oczyszczeniu szczelin z resztek gruzu i starych "uszczelniaczy", nalezy wymies¢
pozostaty pyt i doktadnie zwilzy¢ wodg dolng krawedz oScieznicy i Sciany. Pianka montazowa uszczelni
i dodatkowo ustabilizuje oscieznice w Scianie.

Po stwardnieniu pianki nalezy jej nadmiar odcig¢ ostrym nozem wzdtuz lica oScieznicy.

Wykona¢ tynk, podioze pod tynkowanie powinno byé przygotowane w sposéb zapewniajacy jak
najlepszg przyczepno$¢ tynku. Bezposrednio przed tynkowaniem podioze oczysci¢ z kurzu, sadzy, rdzy
i substanciji tlustych oraz zmy¢ woda.

Roboty tynkowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami norm oraz ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych".

Wymiane okien i drzwi wykona¢ zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlano-montazowych".

MONTAZ DRZWI

1. Stosowane materialy.
Materiatami stosowanymi do wykonania robot sa;
o drzwi z ksztattownikéw stalowych ppoz Ei60 wyposazone w samozamykacz- profil ciepty
(szyba bezpieczna Ei60 U=1,1 W/m2K
e drzwi wewnatrzlokalowych
e drzwi do pomieszczen technicznych
e kotwy stalowe
*  kotki rozporowe
* pianka poliuretanowa
e sucha zaprawa szpachlowa
e gips szpachlowy
e piasek do zapraw
e cement portlandzki 25 z dodatkami
e wapno hydratyzowane
e piasek

2. Sprzet stosowany.
 $rodki transportu
 drobny sprzet pomocniczy niezbedny do wykonania robét

4. Wybor srodkow transportu.
Srodkiem transportu sprzetu i materiatéw jest samochdéd dostawczy lub inny  gwarantujacy transport
w sposob uniemozliwiajacy ich uszkodzenie.




WZMOCNIENIE ISTNIEJACYCH FUNDAMENTOW

1. WSTEP
1.1.  Przedmiot
Przedmiotem sg wymagania dotyczace wykonania, odbioru robot i badan kontrolnych zwigzanych
z wykonywaniem wzmochnien istniejacych fundamentéw.
1.2.  Zakres robét objetych
Ustalenia obejmujg wymagania ogdlne i szczegétowe dotyczace:

. wzmacniania fundamentow oraz wykonania uszczelnien pod przegtebieniami i szybami
windowymi w technologii jet-grouting,

. podbijania fundamentow metoda tradycyjna,

. odwodnienia obiektu na czas prowadzenia prac zwigzanych ze wzmacnianiem fundamentéw.

Dopuszcza sie zastosowanie innego rodzaju wzmocnienia pod warunkiem wykonania projektu,
zatwierdzonego przez Projektanta i Inspektora Nadzoru.

1.3.  Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg i poleceniami nadzoru robét ze strony Zamawiajacego.

1.3.1.  Dokumentacja techniczna - okre$lenia podstawowe

. Podbijanie fundamentow metoda tradycyjng — sposob wzmocnienia istniejacych fundamentéw
przy obnizaniu poziomu posadowienia piwnic polegajacy na wypetnieniu przestrzeni pod podkopang sekcjq
istniejacego fundamentu betonem klasy minimum C12/15 oraz podmurowaniu cegtg petng lub bloczkami
betonowymi przy uzyciu zaprawy cementowej i betonu ekspansywnego. Podbijanie moze by¢é wykonywane
w sekcjach szerokosci okoto 1,0 m, przy czym jednocze$nie mozna podkopywac co czwarty odcinek.

. Technologia jet-grouting — sposéb iniekcyjnego wzmacniania gruntu przy uzyciu zaczynu
wigzacego, w ktorym iniekt wyrzucany jest z dysz iniekcyjnych o Srednicy od 2,0 do kilku mm w kierunku
poziomym (po obwodzie zapuszczanego w grunt przewodu iniekcyjnego) strumieniem pod ciShieniem
mierzonym na kroccu ttocznym pompy, rzedu 10,0 — 70,0 MPa. Przewod iniekcyjny w trakcie wyrzucania
iniektu podlega ruchowi posuwistemu i obrotowi. Predko$¢ wyciagania zerdzi powinna wynosi¢ od 10 — 50
cm/min, liczba obrotéw do 40 na minute.

. Kolumna iniekcyjna (pal iniekcyjny) — zainiekowana bryta gruntu o ksztatcie zblizonym do
walca i $rednicy okre$lonej w Dokumentacji Projektowej, powstata w wyniku bezposredniego wymieszania
wttaczanego zaczynu wigzacego z czasteczkami gruntu (bryta gruntu o zmodyfikowanych wtasnosciach).

. Igtofiltr — obudowany rurg otwor stuzacy do czerpania wody w gruntach, o gtebokosci do 10 m
i Srednicy do 100 mm. W dolnej czesci igtofiltru znajduje sie filir zakonczony stozkowatym ostrzem,
pozwalajacym zagtebia¢c go metodg wptukiwania lub wbijania. Na odcinku filtra powinna by¢ wykonana
obsypka ze zwiréw filtracyjnych.

. Instalacja igtofiltrow — zestaw igtofiltrow wprowadzonych w grunt, potaczonych wspoinym
przewodem z pompg ssgco-prézniowg do odwadniania wykopéw budowlanych.

1.3.2. Kierownictwo i nadzdr robét

W czasie robot nalezy zapewni¢ dozér techniczny ze strony wykonawcy i nadzér ze strony
zamawiajacego. Niezbedna jest obecnos¢ odpowiedzialnego kierownika robot lub jego kompetentnego




zastepcy. Przebieg rob6t powinien by¢ biezaco dokumentowany w dzienniku budowy oraz w metrykach
mikropali.

1.3.3.  Zgodnosc¢ z dokumentacjg

Mikropale iniekcyjne nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej.
W przypadku stwierdzenia niezgodno$ci warunkow gruntowych z podanymi w dokumentaciji lub w przypadku
innych nieprzewidzianych okoliczno$ci, nalezy powiadomi¢ projektanta oraz przeanalizowa¢ potrzebe
odpowiednich zmian konstrukcji i sposobu wykonania robét.

1.3.4. Inne wymagania

Wykonawca zobowigzany jest przestrzega¢ wymagan dla robét ogélinobudowlanych oraz norm,
przepisow BHP i innych dokumentéw dla odpowiednich rodzajow robot.

2. MATERIALY

2.1. Wzmocnienie fundamentéw w technologii jet-grouting

Wszystkie materiaty i wyroby stosowane do wykonywania kolumn jet-grouting muszg by¢ zgodne
z odpowiednimi z normami oraz ze SST dotyczacymi tych robdt. Dostarczane materialy muszg by¢
dopuszczone do stosowania w budownictwie i powinno to by¢ odpowiednio udokumentowane
(certyfikaty/deklaracje zgodno$ci, aprobaty techniczne, atesty, oznakowanie CE itp.). Materiaty powinny
uzyskac¢ akceptacje Inzyniera. W przypadku zastosowania innego rodzaju wzmocnienia musi by¢ ono zgodne
z odpowiednimi normami dotyczacymi jego wykonania, a materiaty odpowiada¢ wymogom zawartym
w projekcje zamiennym.

NajczesSciej stosowane sg: cement, woda i ewentualnie dodatki modyfikujace wiasno$ci technologiczne
zaczynu iniekcyjnego oraz stal zbrojeniowa w odpowiednim, przewidzianym w projekcie gatunku.
W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie stosowanie zaczyndw wigzacych na bazie Srodkow
mineralnych i chemicznych, gwarantujgcych osiagniecie celu zatozonego w Dokumentaciji Projektowe;.

Sktad zaczynu, jak i wszystkie parametry techniczne formowania kolumn iniekcyjnych, okresla Wykonawca
wzmocnienia, w opracowanym Projekcie Technologicznym.

Minimalna wytrzymato$¢ kolumny jet-grouting na $ciskanie wynosi: RoG=5 MPa.
Do robdt iniekeyjnych wykorzystac:
. cement;

Do iniekcyjnego formowania kolumn przy zastosowaniu technologii jet-grouting wskazane jest stosowanie
cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkéw mineralnych o nastepujacych klasach 32,5 N lub R, 42,5 N
lub R, 52,5N Ilub R.

Nie wyklucza si¢ zastosowania innych rodzajéw cementéw, pozwalajacych uzyska¢ zadane parametry
techniczne wzmocnienia zawarte w Dokumentacji Projektowe;.

Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:

-dla cementu workowanego - skiady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie,
zabezpieczone z bokdw przed opadami) lub magazyny zamknigte (pomieszczenia o szczelnym dachu i
Scianach), ofoliowane palety.

-dla cementu luzem - zbiorniki stalowe, Zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w otwory do przeprowadzania pomiaréw poziomu
cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na wewngtrznych Scianach.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca sktadowania. Cement nie moze by¢
uzyty po okresie:




-20 dni w przypadku przechowywania go w sktadach otwartych,

-po uplywie terminu trwatoSci podanego przez wytwoérnie, w przypadku przechowywania w sktadach
zamknigtych.

W przypadku zaczyndw wykonanych na bazie innych Srodkow wigzacych, wedtug indywidualnych receptur
gwarantujacych osiagniecie celu projektowego, nalezy dotaczy¢ instrukcje sporzadzania oraz przechowywania
poszczegolnych sktadnikow i gotowego zaczynu.

. wode zarobowg;

Wode zarobowg do sporzadzenia zaczyndw cementowych nalezy pobieraé wprost z wodociggdw lub studni,
albo dowozi¢ beczkowozami ze sprawdzonych zrodet. Woda zarobowa powinna odpowiada¢ wymaganiom
norm. Woda wodociggowa nie wymaga badan. Woda ze studni lub innych miejsc uzyskania, powinna spetnia¢
warunki normowe.

2.2. Podbijanie fundamentéw metoda tradycyjnym
Do rob6t zwigzanych z podbijaniem fundamentéw metoda klasyczng wykorzystac:

* chudy beton Rm=5 MPa,

* plyty OSB do wykonania deskowania;

Wzmacniang sekcje fundamentu nalezy zabezpieczy¢ szalunkiem, ktory nie powinien by¢ zabezpieczany
srodkami do obnizenia przyczepnos$ci betonu.

* prety zbrojeniowe zebrowane AllIN BSt500s ®14 jako zbrojenie gtéwne,

* prety zbrojeniowe zebrowane AllIN BSt500s @ 8 jako strzemiona,

+ beton C16/20 do podbicia z betonu ekspansywnego,

Z uwagi na zmiane wtasciwosci fizycznych betonu po zastosowaniu domieszek speczniajacych, nalezy
przeprowadzi¢ proby ze speczniajacym specyfikiem w celu doktadnego okre$lenia procentowego udziatu
poszczegolnych sktadnikow dla zachowania niezbednej klasy betonu.

+ beton C25/30 do faw zelbetowych,

+ domieszki speczniajace do betonu,

* pape termozgrzewalng,

+ emulsje asfaltowa.

3. SPRZET

Do wykonania robot iniekcyjnych nalezy uzy¢ specjalistycznego sprzetu sktadajacego sie z nastepujacych
podstawowych elementow:

. wiertnica wraz z osprzetem (gtowica iniekcyjna, przewod iniekcyjny, dysze);

Wiertnice na podwoziach gasienicowych ze sterowaniem postepu wiercenia i iniekcji, przystosowane do
wykonywania pali jet-grouting. Zatozone obroty i szybkoSC wyciggania zerdzi iniekcyjnej kontrolowane sg
automatycznie poprzez programowany system hydrauliczny zsynchronizowany z czasomierzem.

. ultramikser (wysokoobrotowa mieszarka),
. mieszalnik wolnoobrotowy,

Zestaw urzadzen do mieszania oraz mieszalnik wolnoobrotowy gwarantujg bardzo doktadne wymieszanie
iniektu i stabilizowanie jego struktury do momentu zasadniczego procesu iniekcji. Sktadniki iniektu, pobierane
z silosdw, dobierane sg precyzyjnie (sterowanie elektroniczne) wagowo.

. wysokocisnieniowa pompa iniekcyjna,

Pompy iniekcyjne napedzane silnikami wysokopreznymi o mocy 300 kW o cisnieniu zaczynu iniekcyjnego
0d100 bar do 800 bar. Zaczyn doprowadzany jest wezami wysokoci$nieniowymi do Zerdzi iniekcyjnych i dysz
iniekcyjnych.

. manometry zegarowe wraz z ochraniaczem,

. waga typu ,Baroid” do pomiaru gestosci zaczynu cementowego.




Doboru sprzetu dokonuje wykonawca i uzgadnia go z Inzynierem (Nadzorem Inwestorskim).

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow do wykonania iniekcji powinny odbywaé

sie tak, aby zachowa¢ dobry stan techniczny przywozonych materiatow.
4.2. Srodki transportu

Transport materiatdw, urzadzen pomocniczych i sprzetu moze odbywac sie odpowiednimi $rodkami

transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlna charakterystyka wzmocnienia fundamentéow

Wykonawca posiadajacy odpowiedni sprzet do wykonywania iniekcji technikg strumieniowg jet-grouting oraz
odpowiednie i udokumentowane referencje, do$wiadczenie w prowadzeniu tego typu robot przed
przystapieniem do Robdt przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robot oraz
Program Zapewnienia Jako$ci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.
Wykonawca zobowigzany jest do wykonania zadania zgodnie ze sporzgdzonym Projektem Wykonawczym.
Roboty nalezy wykonywa¢ z uwzglednieniem skrajni dla maszyny pod obiektem, a w razie koniecznosci
z wykonaniem zabezpieczen, ktdre zapewnig wiasciwg skrajnie. Roboty iniekcyjne powinny by¢ realizowane
na podstawie projektu technologicznego opracowanego przez Wykonawce Robdt, okreslajacego cechy
materiatowe pali, ciSnienie iniekcji, czas iniekcji i inne konieczne parametry pozwalajace na uzyskanie
niezbednych parametrow zgodnych z dokumentacjg Projektowa. W przypadku stwierdzenia istotnych
niezgodno$Sci warunkéw geotechnicznych z podanymi w Dokumentacji Projektowej (Dokumentacii
geotechnicznej), nalezy odpowiednio dostosowac liczbe i wymiary kolumn — w uzgodnieniu z Inzynierem.
Analogicznie nalezy postepowa¢ w przypadku natrafienia w trakcie wykonywania otworu w gruncie na
nieprzewidziane przeszkody (kamienie, ktody, drewna, itp.).

Podczas wykonywania prac iniekcyjnych fundamentu Wykonawca zobowigzany jest réwniez do
dokumentowania ich przebiegu. Dokumentacja powinna zawiera¢ nastepujace dane:

. informacije o stosowanych materiatach i sprzecie;

warunki pogodowe podczas wykonywania robot;

stan rys (wilgotnos¢, woda);

temperatura konstrukcji i materiatu iniekcyjnego;

szkice z przebiegiem rys i usytuowaniem ponumerowanych pakerow;

zuzycie materiatu, z rozbiciem na kazdy paker;

ci$nienie tloczenia;

spostrzezenia w trakcie tloczenia.

Protokot z przebiegu prac iniekcyjnych zawiera zapis o rzeczywistym zuzyciu materiatow i jest dokumentem
przedstawianym do odbioru.

5.2. Wyznaczenie kolumn

Osie kolumn oraz poziomy gtowic powinnydwyznaczone geodezyjnie i 0znaczone na gruncie
w sposob trwaty. Szkic z podaniem oznacrzedlegtaci pomiarowych naley wigczy¢ do
dokumentacji budowy.




5.3. Sposob wykonania robot

Zaczyn cementowy nalezy podawac pod odpowiednim cisnieniem, centralng rurg rdzeniowg zerdzi
iniekcyjnej, zakonczong systemem dysz iniekcyjnych.

Parametry iniekcji, tj. ciSnienie oraz wydatek iniektu nalezy okresli¢ przy dostosowaniu do warunkow budowy.
Parametry okresla Wykonawca, w porozumieniu i za akceptacjg Inzyniera.

Roboty iniekcyjne polegajace na wykonaniu wzmocnienia istniejgcych fundamentoéw obejmuja nastepujace

czynnosci:

. zainstalowanie sprzetu,

. wytyczenie w terenie miejsc otwordw iniekcyjnych zgodnie z Dokumentacja Projektowg wraz z
wytyczeniem wspotrzednych wysokosciowych,

. zinwentaryzowanie i ewentualne zabezpieczenie instalacji i uzbrojenia terenu w rejonie obiektu,
. lokalne poszerzenie otworéw poprzez skucie istniejacych Scian i ewentualny demontaz drzwi i
o$cieznic w celu transportu wiertnicy, przewodow i urobku,

. dokonanie przewiertow przez fundament i inne warstwy konstrukcyjne,

. formowanie kolumn iniekcyjnych jet-grouting,

. pobranie kontrolnych probek mieszaniny iniekcyjnej i poddanie ich badaniu, celem stwierdzenia

osiggniecia wymaganych parametrow technicznych zawartych w Dokumentaciji Projektowej,

. usuniecie z terenu budowy odpaddw i pozostatosci procesu technologicznego,

. wykonanie badan kontrolnych zleconych przez Inzyniera (Nadzér Inwestorski),

. odtworzenie powierzchni,

. uporzadkowanie terenu,

. demobilizacja sprzetu.

Zakfada sie zgodnie z projektem wykonanie pod tawami kolumn z cementogruntu o szerokosci zblizonej do
grubosci $cian nosnych poprzez zastosowanie kolumn o $rednicy ®800 oraz dtugosci 1,0 m, 2,0 moraz 2,5 m.
Planuje sie utworzenie kolumn o catkowitej dtugosci 1,5 m pod wiekszo$cig $cian zewnetrznych i
wewnetrznych oraz lokalnie kolumny dtugosci 1,0 m. Istniejace odsadzki taw nalezy sku¢ rowno z licem
projektowanych wanien szczelnych lub licem $cian istniejacych.

Przy przegtebieniach i szybach windowych planuje sie wykonanie kolumn jet-grouting ®800 o dtugosci 2,5 m
oraz skucie powierzchni palisad réwno z krawedziami projektowanych obok nich konstrukcji.

5.4. Prace zwigzane z podbijaniem fundamentéw metoda klasyczna

Roboty dotyczace podbi¢ fundamentow metodg tradycyjng w budynku zabytkowym wykonywane mogg
by¢ tylko przez Wykonawce posiadajacego odpowiednie doswiadczenie w prowadzeniu tego typu robét.
Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia na zyczenie Zamawiajacego Programu Zapewnienia JakoSci.
Wykonawca zobowigzany jest do wykonania zadania zgodnie ze sporzgdzonym Projektem Wykonawczym.

W czasie wykonywania podbijania nalezy prowadzi¢ obserwacje istniejacej konstrukcji $cian i sklepien.
Bezzwlocznie odnotowywac w dzienniku budowy ujawnione nieprawidtowos$ci pracy konstrukcii.

Podbijanie nalezy przeprowadzi¢ odcinkami o dtugosci do maksymalnie L=100 cm. W cze$ci graficzne;
Projektu  Wykonawczego okreslono kolejno$¢ wykonywania poszczegélnych fragmentow fundamentdw.
Kolejnosci tej nie wolno zmienia¢. Jednocze$nie mozna podbijac zaledwie 20% powierzchni fundamentow.
Minimalna odlegto$¢ pomiedzy poszczegdlnymi sekcjami podbijania wynosi 4 m. Kolejnym rygorem odlegtosci
jest warto$¢ wynikajaca z 1,5 krotnej wysokosci Scian podbijanych.

Wykonanie podbicia fundamentéw przeprowadzi¢ przy uzyciu betonu ekspansywnego. Mozna tego dokonac
stosujgc speczniajace domieszki do betonow.

Po wykonaniu wykopu pod fundamentem nalezy wykona¢ na dnie podktad z chudego betonu gr. 5 c¢m,
nastepnie nowg, zbrojong tawe betonowa gr. 35 cm z betonu klasy C25/30, za$ przestrzen pomiedzy stara, a
nowg tawg zelbetowg wypetni¢ ekspansywnym betonem C16/20.

Wzmacniang sekcje fundamentu nalezy zabezpieczy¢ szalunkiem (np. z ptyty OSB), ktora to nie powinna by¢
zabezpieczana $Srodkami do obnizenia przyczepnosci betonu. Sama pityta powinna by¢ fabrycznie




zabezpieczona przed przenikaniem wilgoci i jej nadmiernym pecznieniem. Srodki obnizajace przyczepnoséé
betonu moga spowodowac obnizenie przyczepnosci kolejnej dziatki przylegajacego fundamentu. Beton do
szalunku nalezy podawac z wysoko$ci 0 20 cm wiekszej od poziomu spodu fundamentu istniejgcego. Chodzi
tu o wytworzenie parcia hydrostatycznego mieszanki, a w rezultacie o najlepsze wypetnienie przestrzeni
nowego fundamentu. Niedbate wykonanie pracy bedzie z catg pewno$cig przyczyng powstania licznych
zarysowan konstrukcji $cian i stropdw.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.

Zakres kontroli

Sprawdzenie Dla robot iniekcyjnych kontroli podlgga

sprawdzenie przygotowania terenu,

sprawdzenie podia gruntowego,

materiaty ayte do wykonania kolumn iniekcyjnych,

roboty iniekcyjne i ich zgodr$é z Dokumentagj Projektova,

zgodnd¢ prowadzenia roboét z wytycznymi technologicznymieslonymi w Projekcie
Technologicznym,

wytrzymata¢ trzonu kolumn iniekcyjnych (tworzywa gruntowo-cam@vego) na
sciskanie,

tolerancje wymiaréw palisfednica kolumn).

Do odbioru Wykonawca zobogdany jest przedstawi

6.2.

dokumentagj Projektowg z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami dokonanwyntrakcie
robot,

dokumenty potwierdzage dopuszczenie materiatdw do stosowania w buddwisic

powykonawczy operat geodezyjny rozmieszczenia pal

wyniki bada@ cementogrun

Kontrola warunkéw gruntowych

Sprawdzenie podfoza polega na poréwnaniu rzeczywistych warunkow gruntowych z warunkami

podanymi w dokumentacji.

6.3.

Kontrola materiatow

Kontrola wykonywana jest wg zasad okre$lonych w ,Projekcie wzmocnienia fundamentéw”.

6.4.

Kontrola robét i ich zgodnosci z Dokumentacja Projektowa

Przed przystapieniem do robot fundamentowych nalezy sprawdzic:

» jakosc i stan podioza gruntowego,
» czy dobrane materiaty zgodne sg z projektem i Specyfikacjg Techniczna,

» stan muru odkrytego w wykopie.

Kontrola w trakcie rob6t obejmuie:

» sprawdzenie jako$ci zastosowanych materiatow,




» sprawdzenie jako$ci istniejacego muru i gruntu,
* sprawdzenie prawidtowosci wykonania podkopu,
»  analize prawidtowosci wykonania konstrukcji nowej fawy zelbetowej oraz zbrojenia kosza
sekcji podbijane;
Kontrola w czasie odbioru rob6t ma na celu oceng spetnienia wszystkich wymagarn a szczegdlnie:
» zgodnosci z dokumentacjg projektowa,
» jakosci zastosowanych materiatow.
Kontroli podlegajg szczegdlnie:
» materiaty uzyte do wykonania podbi¢, iniekcji oraz izolaci,
» prawidtowo$¢ przygotowania deskowania dla poszczegolnych sekcji podbijanych,
* przygotowanie stykow i podtoza (oczyszczenie, wyréwnanie),
» prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia faw, koszy zbrojeniowych sekcji podbijanych oraz starterdw,
» betonowanie taw Zelbetowych oraz podbijanie betonem ekspansywnym,

» kolejnos¢ wykonywanych dziatek roboczych zgodnie z technologig robdt okreslong w Projekcie
Wykonawczym,

» prawidtowos$¢ podbicia istniejacego fundamentu na catej szeroko$ci fundamentu,
* zasypanie wykopow,
* wywiezienie gruzu i nadmiaru gruntu,

» uporzadkowanie terenu po likwidacji placu budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot bedzie okre$lac faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektowg
i Specyfikacjg Techniczng, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Zakres odbioréow

Odbiorom podlegaja materiaty i wykonane roboty budowlane.
Koncowego odbioru dokonuije sie na podstawie:

- rysunkow z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w trakcie robdt,
- stwierdzenia zgodno$ci zakresu robét z zatozonym w Dokumentaciji Projektowe;j,
- stwierdzenia uzyskania parametrow zatozonych w Dokumentacji Projektowej na podstawie badan.

Na podstawie wynikdw badan i kontroli przeprowadzonych nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot
koncowych. Jezeli wszystkie badania i odbiory daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
zgodne.




Jezeli cho¢ jedno badanie lub odbiér dato wynik negatywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne
z wymaganiami. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci
i przedstawic¢ je do ponownego odbioru.

8.2.  Sposodbh postepowania w przypadku uzyskania negatywnych wynikéw badan
W przypadku uzyskania negatywnych wynikéw badan Autor Dokumentacji Projektowej powinien

stwierdzié:

- czy nie uzyskanie pozytywnych wynikow badan jest skutkiem nie spetnienia wymogow lub nie
zachowania zasad technologicznych, czy tez jest to wynik rozbieznosci rzeczywistych warunkéw
gruntowych od okreslonych w dokumentacji geologicznej,

- czy zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych iniekcji, celem uzyskania wymaganej no$nosci
fundamentu.

Jesli potrzeba wykonania dodatkowych elementow nie jest spowodowana wing Wykonawcy, roboty bedg

robotami dodatkowymi, za wykonanie ktérych Wykonawcy przystuguje dodatkowe wynagrodzenie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za odebrang ilo§¢ metréw [m] wykonanych elementdéw wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje

zapewnienie wszystkich czynnikow produkcji tj.:

- materialy,

- dostarczenie, zainstalowanie, pézniejszy demontaz i odwiezienie sprzetu,

- wytyczenie osi,

- wykonanie kolumn jet-grouting,

- pobieranie prob do badan wytrzymato$ciowych,

- wykonanie geodezyjnego operatu powykonawczego,

- usuniecie z terenu budowy odpaddw i pozostatosci procesu technologicznego,
- wykonanie badan kontrolnych,

- uporzadkowanie miejsca pracy.

ROBOTY ZIEMNE

1. Przedmiot opracowania.

Przedmiotem opracowania jest podanie podstawowych norm i przepiséw zwigzanych z robotami
budowlanymi w zakresie przygotowania terenu pod przebudowe istniejgcej zabudowy na podstawie projektu.

2. Zakres stosowania opracowania.

Niniejsze opracowanie mozna stosowac¢ przy wykonawstwie robot budowlanych dla obiektu wymienionego
w pkt. 1.
Stosowanie podanych norm i przepisbw nie moze byC sprzeczne z jakimikolwiek innymi,
obowigzujacymi w chwili prowadzenia robét, normami i przepisami.
Przed zastosowaniem odpowiedniej normy lub przepisu prawnego nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ ich
aktualno$c.




3. Opis robét.

3.1. Ogdlne zasady prowadzenia robét ziemnych
Roboty ziemne musza by¢ prowadzone na podstawie i zgodnie z projektem budowlanym

Roboty ziemne w zaleznosci od potrzeb, mozna prowadzi¢ nastepujacymi metodami:

metodgq mechaniczng polegajaca na wykonaniu czynnosci zasadniczych i pomocniczych
z zastosowaniem roznego rodzaju sprzetu i maszyn,

metodg reczng — mechaniczna, w ktorej odspojenie i zatadowanie gruntu do $rodkéw wydobywczych
nastepuje recznie, transport za$§ na odktad lub srodki transportowe — mechanicznie, za pomocg
transporterow taSmowych, wyciggow skipowych, lekkich zurawi itp.,

metoda reczng, w ktdrej wszystkie czynno$ci wykonane sg przy pomocy ludzi i prostych narzedzi.
Dobdr metody lub wykonanie robot przy uzyciu jednocze$nie kilku metod zalezy od ilosci rob6t i
warunkéw, w jakich majg by¢ prowadzone. Przy robotach ziemnych, niezaleznie od przestrzegania
danych zawartych w projekcie, nalezy takze przestrzega¢ nastepujacych ogélnych zasad i warunkéw
technicznych:

przy wykonywaniu wykopdw sposobem mechanicznym pod fundamenty lub instalacje podziemne
zatrzymujemy kopanie na poziomie ok. 20 cm powyzej zadanej rzednej; warstwe te usuwamy recznie
przed rozpoczeciem robot fundamentowych lub montazowych, aby uchroni¢ grunt w poziomie
posadowienia przed wptywem warunkow atmosferycznych oraz grozbg nieumys$inego spulchnienia
przez osprzet uzytych maszyn,

spody wykopdw pod fundamenty, w przypadku nieumys$inego przekopania, nie mogg by¢ zasypane
gruzem, lecz powinny by¢ wypetnione np. betonem lub piaskiem stabilizowanym cementem; dotyczy
to rowniez wykopow dla wszystkich rodzajow instalacji, ktore muszg zachowac szczelnosc,

wykopy powinny by¢ wykonywane w jak najkrotszym czasie i mozliwie szybko powinny by¢
wykorzystane, aby unikngé osuwania si¢ skarp,

rowniez zasypanie gotowych fundamentéw powinno nastgpi¢ zaraz po ich wykonaniu, aby nie
dopusci¢é do naruszenia struktury gruntu pod fundamentami wskutek dziatania warunkdéw
atmosferycznych,

do zasypywania wykopow i fundamentow nalezy uzywac gruntéw z tych wykopow, odpowiednio je
zageszczajac, chyba ze projekt przewiduje zasypke np. piaskiem czy pospotka,

przy zasypywaniu wykopow grunt nalezy zageszcza¢ warstwami o grubosci nie przekraczajacej 20 cm
- przy zageszczaniu recznym i 50 cm — przy zageszczaniu mechanicznym,

nie wolno uzywac do zasypywania wykopdw gruntow zamarznietych, torféw, daminy itp.,

nasypy nalezy wykonywac warstwami poziomymi, starannie je zageszczaja,

wysoko$C nasypu i szeroko$C jego korony powinna byC wieksza od zatozonej (ze wzgledu na
osiadanie); powinno to by¢ przewidziane w projekcie,

nachylenie skarp wykopéw tymczasowych nalezy wykona¢ zgodnie z danymi zamieszczonymi w
odpowiednich przepisach w zaleznosci od rodzaju gruntu, gteboko$ci wykopu i obcigzenia naziomu,
nie nalezy wykonywac wykopow bez skarp lub rozparcia Sciankami przy gteboko$ciach:

h>od 1,0 m —w gruntach piaszczystych i zwirach,

h > 1,25 m — w gruntach gliniasto — piaszczystych,

h>od 1,50 m — w gruntach gliniastych i itach

Wykonywanie wykopdw.

Do wykonywania wykopow w zaleznosci od jego wymiarow mozemy zastosowac jedng z dwdch
podstawowych metod:

czotowg, (poprzeczng), ktéra stwarza mozliwo$¢ wykonania wykopow o duzych gtebokoSciach, lecz
0 matej szerokoSci; metoda ta wykorzystywana jest przewaznie przy wykonywaniu wykopéw pod
wszelkiego rodzaju instalacje podziemne, przy poprzecznym przezucie odspojonej ziemi oraz przy
innych gtebokich wykopach o niewielkich wymiarach w planie; do wykonania wykopdw tg metodg
najlepiej nadajq sie wszelkiego typu koparki.




warstwowg (podtuzng), ktora polega na wykonywaniu rob6ot w dwojaki sposéb: prowadzac roboty
ziemne warstwami o grubosci zaleznej od uzytego sprzetu na catej powierzchni terenu (uzywamy
wtedy spycharko — zgarniarek) lub przy uzyciu koparek, kopigc wykop o szeroko$ci i gtebokosci
rownej zasiegowi ramienia koparki, poszerzajac i pogtebiajac go stopniowo do zatozonych wymiardw.
PamietaC nalezy, ze do prac przystepujemy po szczegétowym przeanalizowaniu warunkéw
terenowych (zwlaszcza przy wykonywaniu wykopow szerokoprzestrzennych) oraz ustaleniu etapow
poszczegdlnych przejs¢ koparki, kierunkow kopania, droég dojazdowych i wyjazdowych Srodkow
transportowych oraz sposobu zabezpieczenia terenu przed wodq opadowa.

Specyficzng forma robot ziemnych jest wykonywanie wykopdw wasko przestrzennych dla wszelkiego
rodzaju instalacji i urzadzen podziemnych. Wykopy wasko przestrzenne mozemy wykonywac o
Scianach pionowych do gtebokosci 1,5 m i szerokosci 0,6 m lub ze skarpami, jezeli jest na nie
wystarczajaca iloS¢ miejsca, a takze o $cianach pionowych zabezpieczonych réznego rodzaju
dekowaniami. Umocnienia te w zalezno$ci od warunkow, w jakich majg pracowa¢ dzielimy na:
deskowania petne, azurowe, Scianki szczelne, $cianki zaktadane. Zabezpieczanie $cian stosuje sie
rowniez do wykopdw szerokoprzestrzennych w nastepujacych przypadkach:

gdy grunt jest mato spoisty i skarpy zajetyby duzo miejsca,

wykonanie skarp nie jest mozliwe,

nalezy obnizy¢ poziom wody i zachodzi konieczno$¢ prowadzenia prac w Sciankach szczelnych.

Zasypywanie wykopow.

Wykopy nalezy zasypywac niezwiocznie po zakonczeniu prac budowlanych, aby nie naraza¢

wykonanych konstrukcji lub instalacji na dziatanie wptywow atmosferycznych, szczegélnie w okresie
jesienno — zimowym. Wykopy nalezy zasypywac warstwami grubosci 20 cm starannie je zageszczajac. W
przypadku wykonywania tych prac w okresie zimowym nalezy uwazag, aby ilo§¢ zamarznietych bryt w
zasypce nie przekraczata 15 % jej objeto$ci. Do zasypywania wykopéw wewnatrz budynku nie wolno
uzywa¢ zamarznietego gruntu. Do zasypywania wykopow nie mozna uzywa¢ gruntdw zawierajgcych
zanieczyszczenia i sktadniki organiczne mogace spowodowac procesy gnilne.

Podstawowe zasady BHP przy wykonywaniu robét ziemnych.

Podstawowe zasady bhp wykonywania rob6t ziemnych mozna ujgé nastepujaco:

roboty ziemne muszg by¢ prowadzone zgodnie z posiadang dokumentacjg,

przed przystapieniem do rob6t nalezy bezwzglednie wyznaczy¢ przebieg instalacji podziemnych, a w
szczegblnosci linii gazowych i elektrycznych,

roboty w bezposrednim sasiedztwie instalacji podziemnych nalezy prowadzi¢ szczegolnie ostroznie i
pod bezpos$rednim nadzorem kierownictwa robot,

w odlegtosciach mniejszych od 0,5 m od istniejgcych instalacji roboty nalezy prowadzi¢ recznie, bez
uzycia sprzetu mechanicznego narzedziami na drewnianych trzonkach,

teren, na ktérym prowadzone sg roboty ziemne, powinien by¢ ogrodzony i zaopatrzony w odpowiednie
tablice ostrzegajace,

wykopy powinny by¢ wygrodzone barierami, ustawionymi w odlegtosci co najmniej 1,0 m od krawedzi
wykopu,

w przypadku prowadzenia robot w terenie dostepnym dla oséb postronnych wykopy nalezy zakry¢
szczelnie balami,

pochylenie skarp nieobcigzonych wykona¢ zgodnie z warunkami ogéinymi dla czasowych wykopow i
budowli ziemnych przy korzystnych warunkach wilgotnosciowych,

wykonywanie wykopow przez podkopywanie jest zabronione,

wykopy wasko przestrzenne i jamiste powinny by¢ bezwzglednie zabezpieczone przez rozparcie
Scian,

do wykonania dekowan stosowac nalezy jedynie drewno Il lub IV klasy,

deskowanie zabezpieczajace wykop powinno wystawa¢ minimum 15 ¢cm ponad krawedz wykopu w
celu zabezpieczenia wykopu przed spadaniem gruntu, kamieni i innych przedmiotéw,




- deskowanie rozbiera sie warstwami szeroko$ci do 40 cm od dotu odpitowujac stojaki w miare
rozbierania $cian,,

- schodzi¢ i wehodzi¢ do wykopu mozna jedynie po drabinkach i schodniach,

- jezeli projekt nie podaje minimalnych odlegtosci, jakie nalezy zachowa¢ przy prowadzeniu robot w
poblizu istniejacych budynkow, przyjmujemy, ze odlegto$ciami bezpiecznymi wykonania wykopéw bez
specjalnych zabezpieczen sa;

3,0 m, jesli poziom dna wykopu jest potozony ponad 1,0 m, w stosunku do poziomu spodu
fundamentu istniejacego budynku,

4,0 m, jezeli poziomy sg jednakowe,

6,0 m, jezeli dno wykonywanego wykopu jest ponizej spodu istniejacego fundamentu, lecz nie nizej niz
1,0m,

- przy robotach zmechanizowanych nalezy wyznaczy¢ w terenie strefe zagrozenia, dostosowang do
uzytego sprzetu,

- koparki powinny zachowa¢ odlegtos¢ co najmniej 0,60 m od krawedzi wykopow,

- nie dopuszczac, aby miedzy koparkg a $rodkiem transportowym znajdowali sie ludzie,

- samochody powinny by¢ ustawione tak, aby kabina kierowcy znajdowata sie poza zasiegiem koparki,

- wyfadowanie urobku powinno odbywac sie nad dnem $rodka transportu,

- niedozwolone jest przewozenie ludzi w skrzyniach zgarniarek lub innego sprzetu mechanicznego,

- w przypadku koniecznosci dokonania jakichkolwiek prac w poblizu pracujgcych maszyn, nalezy je
wytaczye,

- odleglo$¢ miedzy krawedzig wykopu a sktadowanym gruntem powinna by¢ nie mniejsza niz: 3,0 m dla
gruntéw przepuszczalnych i 5,0 m dla gruntéw nieprzepuszczalnych,

- niedopuszczalne jest sktadowanie gruntéw w odlegtosci mniejszej od 1,0 m od krawedzi wykopu
odeskowanego, pod warunkiem ze obudowa jest obliczona na dodatkowe obcigzenie odktadem
gruntu,

- niedopuszczalne jest sktadowanie urobku w granicach prawdopodobnego klina odtamu gruntu przy
wykopach nieumocnionych,

- w przypadku osunigcia sie gruntu lub przebicia wodnego nalezy wstrzymac roboty, zabezpieczy¢
miejsce niebezpieczne i usungC przyczyne zjawiska; do usunigcia usterek lub przebi¢ wodnych nalezy
przystapi¢ niezwtocznie po ustaleniu ich przyczyny i sposobu likwidaciji,

- gdy w czasie wykonywania robot ziemnych zostang znalezione niewypaty lub przedmioty trudne do
zidentyfikowania, roboty nalezy przerwaé, miejsce odpowiednio zabezpieczy¢ i niezwiocznie
powiadomi¢ wiasciwe wiadze administracyjne i policje,

- przypadku odkrycia poktadow kruszyw lub innych materiatow nadajacych sie do dalszego uzytku
nalezy powiadomi¢ inwestora i uzyska¢ od niego decyzje co do dalszego postepowania.

3.2. Roboty betonowe i zbrojarskie.

Cementy.
Do wykonywania betonéw zwyktych stosowane sg cementy nastepujacych rodzajow i marek:

- cement portlandzki marki 25, 35, 45 55,

- cement portlandzki szybkotwardniejacy marki 40,

- cement portlandzki szybkotwardniejacy ,Super” marki 40 i 50,

- cement hutniczy marki 25 i 35.

Przed uzyciem cementu do mieszanki betonowej powinno si¢ wykona¢ nastepujace oznaczenia:

- Czas wigzania

- zmiany objetosci oraz sprawdzenie zawartoSci grudek (zbryler) cementu nie dajgcych zgnies¢ w
palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie.

Grudki te nalezy z cementu usungé przez przesianie przez sito o0 boku oczka kwadratowego 2 mm. Jezeli

ich iloS¢ przekracza 30% masy cementu, to nie powinien on by¢ stosowany do betonu klasy powyzej B7,5.

Gdy nie ma mozliwosci wykonania badan normowych, mozna orientacyjnie okre$li¢ czas wigzania

cementu za pomoca proby prowizoryczne;.




Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

Kruszywa mineralne dzieli si¢ na trzy grupy asortymentowe:

1) piasek, piasek famany,

2) zwir, grys, grys z otoczakow,

3) mieszanka kruszywa naturalnego sortowana, kruszywa famanego i otoczakéw.

W zalezno$ci od poszczegdlnych frakcji kruszywa dzieli sie na dwa gatunki (1 2).

W zaleznosci od przydatno$ci do odpowiedniej klasy betonu, kruszywa grube dzieli sie na cztery marki:
10, 20, 30, 50. Ponadto, w zalezno$ci od petrograficznego pochodzenia, kruszywa grube dzieli si¢ na
cztery podstawowe klasy:

- 2wir,

- grys ze skat marglowych i metamorficznych,

- grys ze skat osadowych, grys z otoczakéw.

W zaleznosci od zawarto$ci grudek gliny w kruszywach tamanych ze skat weglanowych lub w zalezno$ci
od nasigkliwosci w grysach ze skat magmowych i metamorficznych rozrdznia sie dwie odmiany (1 i Il).
Dostarczone kruszywo powinno by¢ opisane, a opis powinien zawiera¢ podstawowe informacje zgodne z
podziatem i oznaczeniami podanymi wyzej. Na placu budowy przy odbiorze kruszywa nalezy sprawdzi¢
zgodnos¢ dostawy z oznaczeniami w dokumentach, zwracajac dodatkowg uwage, czy w czasie transportu
kruszywo nie zostato zanieczyszczone lub pomieszane z innymi rodzajami, Nastepnie nalezy
przechowywa¢ kruszywo w warunkach uniemozZliwiajgcych rozfrakcjonowanie, zanieczyszczenie oraz
zmieszanie z kruszywami innych gatunkéw. Przed uzyciem kruszywa do mieszanki betonowej nalezy
szczegblng uwage zwréci¢ na zawarto$¢ obcych zanieczyszczen, w szczegdlnosci czastek ilastych i pytow
mineralnych o wymiarze ziaren ponizej 0,05 mm. Zanieczyszczenie kruszywa czastkami ilastymi bardzo
Zle wptywa na jako$¢ betonu.

Woda do betonu.

Do betonu mozna bez badania uzywa¢ wody z wodociggu. Ponadto mozna uzywa¢ wszelkich woéd
zdatnych do picia oprécz mineralnych oraz wod z rzek i jezior. Zgodnie z normg woda uzyta do betonu
powinna by¢ bez zapachu i na gtebokosci 100 cm powinna by¢ przezroczysta. W przypadku gdy jakos¢
wody budzi zastrzezenia mozna wykona¢ probki cementowe zarobione wodg i sprawdzic je po 28 dniach
twardnienia. Do betonu nie wolno stosowa¢ wdd morskich, $ciekowych, kanalizacyjnych, mineralnych oraz
wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje, glony, mut.

Domieszki uplastyczniajgco — uszczelniajgce.

Dodatki te stosuje sie do betonu w stosunku do ktérych stawiane sg wymagania wodoszczelnoSci i
odpornosci na dziatanie wod lub wilgoci atmosferycznej. Mogg to by¢ betony stosowane do budowy
zbiornikdéw, osadnikéw, siloséw, kanatdw oraz fundamentéw. Domieszki tej nie nalezy stosowa¢ do
zapraw cementowych ze wzgledu na to, ze zaprawy w czasie mieszania napowietrzajq sie, wskutek czego
tracg na wodoszczelnosci, a wytrzymatos¢ koncowa zaniza sie o okoto 38%. Ze wzgledu na to Ze sg to
$rodki higroskopijne powinny by¢ chronione przed wilgocig. Okres sktadowania nie powinien przekraczac
6-ciu miesiecy od daty produkcji.

Rodzaje stali zbrojeniowe;.

Prety zbrojeniowe produkowane w poszczegolnych klasach w zaleznosci od swoich cech mechanicznych i
technologicznych zaliczane sg do gatunku i oznaczone symbolem.

W klasie A-0 produkowane sg prety okragte gtadkie gatunku St0S.

W klasie A-I — prety okragte gtadkie o innych wiasciwo$ciach mechanicznych i technologicznych zaliczane
do gatunku St3SX i St3SY.

W klasie A-Il prety zbrojeniowe majg na powierzchni uksztattowane dwa zeberka podtuzne, biegnace
rownolegle do ditugosci preta. Miedzy tymi podituznymi zeberkami wykonane sg zeberka poprzeczne
biegnace wzdtuz linii Srubowe;.




W klasie A-lll prety sg rowniez zebrowane, z tym Ze Zzeberka poprzeczne usytuowane sg w tak zwang
Jjodetke”, produkowane sg ze stali 34GS.

Stal przeznaczona do produkciji zbrojenia powinna mie¢ zaswiadczenie jako$ciowe, tzw. Atest zawierajacy
wszystkie niezbedne informacje o jej wtasciwosciach. Otrzymanie atestu powinno by¢ zastrzezone w
zamdwieniu. Kazda partia otrzymanej stali powinna by¢ sprawdzona co do zgodnosci z zamdwieniem.
Jezeli brakuje atestu lub jezeli stal nasuwa watpliwosci co do jej wiasciwo$ci technicznych, okreslonych na
podstawie ogledzin zewnetrznych, lub jezeli peka przy gieciu, to nalezy przed wykorzystaniem zbadac jg
laboratoryjnie zgodnie z PN.

Stal zbrojeniowg pochodzacg z importu mozna stosowa¢ w konstrukcjach z betonu wytacznie po
uzyskaniu $wiadectwa dopuszczenia do stosowania udzielonego przez Instytut Techniki Budowlane;.

Uktadanie mieszanki betonowey.

Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ poprzedzone nastepujacymi czynnosciami:

- odebranie i sprawdzenie deskowania i rusztowania,

- sprawdzenie utozenia zbrojenia,

- sprawdzeniem prawidtowego wykonania wszystkich robot zakrytych.

Prawidtowo$¢ i zgodnos¢ z dokumentacjgq powyzszych prac powinna by¢ odnotowana w dzienniku

budowy.

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone doktadnie ze $mieci

i brudu. Szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ na oczyszczenie dolnej czesci dekowan stupdw i $cian.

Przy uktadaniu mieszanki betonowej powinny by¢ zachowane nastepujace warunki:

1. Wysokos$¢ swobodnego zrzucenia mieszanki betonowej o konsystencji gesto plastycznej lub wilgotnej
nie powinna przekraczac¢ 3,0 m.

2. Przy ukfadaniu mieszanki z wysokosci przekraczajacej 10 m nalezy stosowaé gietkie przewody
odcinkowe zaopatrzone w bezposrednie i koncowe urzadzenia do redukcji predkosSci spadajacej
mieszanki.

3. Przy betonowaniu w okresie upatdéw lub silnego operowania promieni stonecznych nalezy utozong
mieszanke betonowg niezwtocznie zabezpieczy¢ przed nadmierng utratg wody. Natomiast w czasie
deszczu uktadana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢ chroniona przed rozwodnieniem.

4. Czas uzycia mieszanki betonowej wymieszanej w temperaturze do 20° C nie powinien przekracza¢
1,5 godziny od chwili zarobienia, a wymieszanej w temperaturze wyzszej — 1,0 godziny.

Zageszczanie mieszanki betonowe.

Zageszczenie podwyzsza szczelno$¢ i wytrzymatos¢ betonu. Ponadto utatwia formowanie elementow
o skomplikowanych ksztattach, cienkich $cianach i gestym zbrojeniu. Podwyzszenie jakoSci betonu
uzyskuje sie przede wszystkim przez zmniejszenie objetosci pustek. Zageszczenie moze by¢ reczne lub
mechaniczne. Zageszczanie reczne jest mato wydajne i powinno by¢ stosowane jedynie w wyjatkowych
przypadkach, gdy nie mozna zastosowaC zageszczania mechanicznego. Istnieje kilka sposobow
zageszczania mechanicznego sg to: wibrowanie, ubijanie mechaniczne, wibroprasowanie, prozniowe
odwadnianie (odpowietrzanie). Wibrowanie polega na przekazywaniu mieszance betonowej drgan o
wysokiej czestotliwosci. Impulsy te wprawiajg czasteczki mieszanki w ruch, dzieki ktéremu uktadajg sie
one szczelnie jedna obok drugiej. Wibrowanie wywotuje zjawisko uplastyczniania mieszanki betonowe;.

. Ogoélne wymagania dotyczace rohot.

4.1. Wszystkie roboty budowlano — montazowe nalezy wykona¢ zgodnie z projektami wykonawczymi
dotyczacymi odpowiedniego rodzaju robot.

4.2. W przypadkach wymagajacych wyjasnien, uscislenn lub wprowadzenia zmian w zastosowanych
rozwigzaniach konstrukcyjnych Wykonawca ma obowigzek powiadamiania (w formie wczesnie]
uzgodnionej) Projektanta i Inspektora nadzoru w celu podjecia decyzji technicznych w zagdanym lub
proponowanym prze Wykonawce zakresie.




4.3. Projekty uzupetniajagce opracowane przez Wykonawce lub firmy wspotpracujgce podlegajg
bezwzglednemu pisemnemu zatwierdzeniu przez generalnego projektanta pod rygorem niewaznosci.

4.4. Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t betonowych.

Mieszanka betonowa powinna by¢ przygotowana na podstawie receptury roboczej. W poblizu stanowiska

mieszania betonu powinna by¢ wywieszona tablica z podaniem ilosci sktadnikow na jeden zarob

mieszanki oraz w odniesieniu do 1 m3. Receptura powinna by¢ dotaczona do dokumentacii

powykonawczej. Nalezy prowadzi¢ zapisy danych meteorologicznych ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi

na okresy ponizej +5°C i powyzej +25°C.

Jako$¢ betonu powinna by¢ stwierdzona w ,Protokole z kontroli jakoSci”. Poza wytrzymato$cig betonu na

Sciskanie nalezy zbada¢ jego jakos¢ pod wzgledem zageszczenia i jednolitosci struktury. Sprawdzenie

cech geometrycznych wykonanej konstrukcji betonowej lub jej elementéw polega na poréwnaniu jej z

rysunkami roboczymi. Dopuszczalne odchylenia wymiardw i pofozenia konstrukcji betonowych i

zelbetowych wynosza;

- odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu na 1 m ptaszczyzny — 5 mm, na cata powierzchnig 15
mm,

- odchylenia w dtugosci lub rozpietosci elementéw — 20 mm

- odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego — 8 mm

Przy odbiorze budowli powinny by¢ przediozone nastepujace dokumenty:

- rysunki robocze z naniesionymi na nich wszystkimi zmianami, jakie zostaty zatwierdzone i
wprowadzone w czasie budowy,

- dokumenty stwierdzajgce uzgodnienie dokonanych zmian,

- dziennik robot

- wyniki badan kontroli betonu,

- protokoty dekowan przed rozpoczeciem betonowania,

- protokoty odbioru zbrojenia przed ich zabetonowaniem,

- protokoty z odbioru fundamentéw i ich podtoza.

inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z procesem technologiczny

4.5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét zbrojarskich.

Roboty zbrojarskie nalezy wykonywaé na podstawie rysunkdw roboczych. Odstepstwa od rysunkéw, bez
zgody nadzoru autorskiego i zapisu w dzienniku budowy sg niedopuszczalne. Handlowe dtugo$ci stali
zbrojeniowej powinny by¢ tak wykorzystane, aby ilos¢ odpadéw byta jak najmniejsza. Uktadanie zbrojenia
w deskowaniu jest dozwolone po uprzednim sprawdzeniu prawidtowosci ich wykonania. Prety zbrojeniowe
nalezy uktada¢ w deskowaniu w taki sposéb, aby otulina pretow byta zachowana w mys| obowigzujacych
przepisow.

Odbiér robdt zbrojarskich polega na poréwnaniu wykonanego zbrojenia z rysunkami roboczymi
i sprawdzeniu:

- zgodnosci uzytego rodzaju stali z zatozeniami w rysunkach technicznych,

- przekrojéw pretow i ich liczby w deskowaniu,

- prawidtowosSci wykonania potgczen pretow,

- prawidtowo$ci rozmieszczenia pretdw i strzemion,

- prawidtowosci wykonania odgie¢ i hakdw,

- zachowania przepisow odlegtosci pretow zbrojenia i strzemion od ptaszczyzny deskowania.

Materiaty.

5.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow, przechowywania i sktadowania.

5.1.1. Przy wykonywaniu rob6t budowlano-montazowych nalezy stosowa¢ materiaty i wyroby
budowlane:




- dopuszczone do jednostkowego stosowania w okreslonym obiekcie budowlanym
- dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie

5.1.2. Przydatno$¢ materiatu lub wyrobu do stosowania musi by¢ potwierdzona przynajmniej jednym
z nastepujacych dokumentéw:
. Kryteria Techniczne w odniesieniu do wyrobéw podlegajacych certyfikacji na znak

bezpieczenstwa, zgodnie z przepisami o badaniach i certyfikacji;

. Wiasciwg przedmiotowg Polskg Normag;

» Aprobatg Techniczng w odniesieniu do wyrobu dla ktérego nie ustanowiono Polskiej Normy lub
wyrobu, ktérego wiasciwo$ci uzytkowe roznig sie od wiasciwosci podanych w Polskiej Normie;

5.2. Wymagania dotyczace materiatow, przechowywania i sktadowania

5.2.1. Dla kazdego stosowanego materiatu lub wyrobu, w tym takze poszczegolnych sktadnikdw
nalezy zachowa¢ wymagania podane w punkcie 5.1.1., oraz wszystkie wymagania dotyczace
transportu, przechowywania i sktadowania zawarte w odpowiednich tematycznych normach
i przepisach zwigzanych z tymi normami oraz innymi dokumentami np. instrukcjami
producentow.

5.22. W przypadkach wymagajacych dodatkowych wyjasnien lub uscislen Wykonawca ma
obowigzek:
» uzyskac brakujace dane bezposrednio od producenta danego materiatu lub wyrobu,
» sprawdzi¢ poprawno$¢ i zgodno$¢ otrzymanych danych z obowigzujacymi normami
I innymi dokumentami

6. Sprzetitransport.

6.1. Ogolne wymagania.
Na budowie zastosowane bedg r6znego rodzaju $rodki transportu materiatow:
» stacjonarne tj.: dzwigi i podnosniki przyscienne,
» przestawne tj.: gldwnie przeno$niki tasmowe
» ruchome tj.: koparki przedsiebierne, pompy do betonu, betoniarki-gruszki
Srodki transportu musza speiniaé wymagania podane w normach i przepisach branzowych. llo$é
i pojemnos¢ jednostek musi by¢ dostosowana do przyjetej technologii wykonawcze;j.
Sprzet uzywany w robotach budowlano-montazowych musi odpowiadaC wymaganym przepisom
eksploatacyjnym w zakresie:

e wymagan uzytkowych

utrzymania odpowiedniego stanu technicznego

czestotliwosci i zakresu kontroli stanu technicznego

* przestrzegania warunkow bhp i ochrony ppoz. w czasie uzytkowania sprzetu.

Przewiduje sie uzycie rusztowan przestawnych, deskowan systemowych gwarantujacych gtadkos¢
powierzchni

Sprzet powinien odpowiada¢ wszystkim przepisom BHP, wykonawca zobowigzany jest sprawdzi¢
waznos¢ odpowiednich dokumentow.

6.2. Wymagania dotyczace sprzetu i transportu.

Ze wzgledu na rodzaj wykonywanych czynnosci maszyny do robét ziemnych mozemy podzieli¢ na:
- maszyny do odspajania gruntow z mozliwosciami ich przemieszczania na niewielkie odlegto$ci:
urobek przez nie odspajany transportuje sie na miejsce przeznaczenia oddzielnymi maszynami: do




maszyn tych zaliczamy wszystkie koparki jedno- lub wielonaczyniowe oraz fadowarki i spycharko —
tadowarki,

- maszyny do odspajania i przewozenia urobku na miejsce sktadowania lub wbudowania wraz
z mozliwoscig uktadania gruntu w nasyp lub zwatke: do maszyn tych zaliczamy zgarniarki wszystkich
typow,

- maszyny do odspajania i przesuwania urobku na przeznaczone miejsce za pomocg lemieszy lub
talerzy: do maszyn tych zaliczamy spycharki, koparko — spycharki, rowniarki,

- maszyny do pionowego transportu ziemi z wykopdw ( przeno$niki taSmowe, wyciggi pochyte czyli
skipowe, zurawie 0 matym udzwigu),

- maszyny do poziomego transportu (roznego rodzaju $rodki transportowe poczgwszy od taczek),

- maszyny do robdt pomocniczych, takie jak maszyny do zageszczania gruntu (walce, wibrowalce,
wibratory, ubijaki)

- maszyny do spulchniania gruntu (zrywarki, ptugi, talerze),

- maszyny do usuwania zadrzewien itp.

Kontrola jakosci robét.

7.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot.

Jakos¢ rob6t budowlano-montazowych jest sprawdzana przez osoby upowaznione, wymienione
w odpowiednich przepisach Prawa Budowlanego. Biezacej kontroli poddany jest nie tylko przebieg ale
i stan robét, zarowno pod wzgledem iloSciowy jak i jako$ciowym. Kontrola moze dotyczy¢ réwniez wyrobu
budowlanego, prawidtowosci jego oznakowania lub dokumentacji technicznej dotyczacej tego wyrobu.

7.2. Badania i pomiary (sposdb i czestotliwo$c).

7.2.1. Spos6b badan przeprowadzonych dla poszczegolnych rob6t lub ich fragmentdw musi
doktadnie odpowiada¢ wymaganiom podanym w odpowiednich przepisach (Polskie Normy,
Instrukcje ITB itp.)

7.2.2. Dokumenty powstate w wyniku przeprowadzonych badan i pomiaréw nalezy traktowac jako
cze$¢ sktadowg protokotdw odbioru i zataczy¢ do dziennika budowy — dotyczy to m.in.
powykonawczych operatow geodezyjnych, protokotdbw z pomiaréw geodezyjnych oraz
rzeczywistych odchytek montazowych.

7.3. Ocena wynikow badan.

7.3.1. Ocena wynikéw badan powinna byé zgodna z wymaganymi obowigzujgcymi dla
kontrolowanego zakresu rob6t wedtug odpowiednich przepiséw (Polskie Normy, Instrukcje ITB
itp.) oraz instrukcji producentéw.

7.3.2. Nie dopuszcza sie zwiekszenia lub zmniejszenia zakresu badan i ich interpretacji niezgodnej
z obowigzujgcymi aktami prawnymi i normalizacyjnymi.

. Odbior robot.

8.1. Ogoblne zasady odbioru robot

Odbiér robét (w kazdym zakresie) nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z:
1. obowigzujacymi normami i przepisami,




2. ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych” tom | i tom Il -
Wydawnictwo ,Arkady” Warszawa 1989 — sprawdzajac aktualno$¢ norm i przepiséw zwigzanych
wymienionych w tym opracowaniu.

Niezbednymi dokumentami wymaganymi przy czynno$ciach odbiorowych sa;
protokoty odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

protokoty badan prébek betonu — $wiadectwa jako$ci,

protokoty odbioru urzadzen dzwigowych,

powykonawcze operaty geodezyjne,

wymagane dokumentacije projektowe powykonawcze,

karty gwarancyjne,

wymagane certyfikat techniczne i aprobaty techniczne.
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8.2. Odbidr czesciowy, koncowy i ostateczny poszczegdinych robot budowlanych.

8.2.1. Odbiér czesciowy.
Dla odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu obowigzujg zasady podane w punkcie 8.1. oraz
dodatkowo wymagane protokoty odbioru podtoza gruntowego i podsypek piaskowych

8.2.2.  Odbior koncowy.
Odbywa sie komisyjnie. Koncowy odbidr obiektu zwigzany jest réwnoznacznie z przejeciem go do
uzytkowania

9. Normy.

Obowigzujg wszystkie Polskie Normy zwigzane z wymienionymi robotami w zakresie materiatow
i wyrobow budowlanych, sktadania, sprzetu, transportu, wykonania, kontroli jakosci i odbioru, wraz ze
zwigzanymi z nimi normami branzowymi i zaktadowymi (Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢ aktualnos¢ normy)

KONSTRUKCJE STALOWE

1. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania konstrukciji stalowych oraz ich zgodno$¢
z dokumentacjq projektowg, poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano
w ST.01.02.

1.1. Wymogi formalne.

Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe konstrukcji winny by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu
wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwa jako$¢ wykonania.
Konstrukcja winna by¢ wykonana Sciste wg dokumentacji techniczne;.

Wykonawstwo oraz montaz konstrukcji zgodne z wymogami norm.
Konstrukcja stalowa przykrycia winna by¢ po wykonaniu zaopatrzona przez wytworce i montazyste
Swiadectwami jakoSci wykonania.

1.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic¢
z cato$cig dokumentaciji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi cze$ciami dokumentacji (dotyczy
to zwlaszcza projektu organizaciji oraz robdt projektu montazu konstrukcji). Wszelkie ewentualne niejasnosci
w sprawach dokumentacji nalezy wyjadnia¢ z autorami poszczegoinych opracowan przed przystapieniem
do robot. Jakiekolwiek zmiany w dokumentaciji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa,
tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych




elementow lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na nosno$¢ obiektu nalezy uzyska¢ dodatkowo
akceptacje projektantow.

1.3. Dokumentacja zwigzana.

Niezalenie od dokumentaciji - przed przystapieniem do danego rodzaju robét muszg by¢ sporzadzone
nastepujgce dokumentacje uzupetniajgce: rysunki warsztatowe konstrukcji stalowe] technologia spawania
ogolny projekt organizacji budowy projekt organizacji montazu. Projekt technologii spawania powinien by¢
opracowany przez specjaliste spawalnika i zawiera¢ m.in.:

- dobor parametrow spawania w dostosowaniu do przyjetej technologii spawania (spawanie reczne,
potautomatyczne, automatyczne) zaréwno dla prac warsztatowych jak i prac montazowych,

- okreslenie kolejno$ci spawania w aspekcie ograniczenia do minimum odksztatcen i naprezeni spawalniczych,
a takze najdogodniejszego dostepu do spoin.

Wszystkie dokumentacije uzupetniajace winny by¢ uzgodnione z autorskim biurem projektéw.

2. MATERIALY.

Do wykonania catosci konstrukcji nalezy zastosowaé stale gatunku St3SX oraz 18G2. Stal
wbudowana w konstrukcje musi posiadac atest hutniczy.
taczenie poszczegolnych elementow konstrukcji wykonywac przy pomocy spawania umywajac elektrod
EA146.

3. SPRZET.
Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT.

Wysytki elementow montazowych mozna dokonaé dopiero po wykonaniu zabezpieczen
antykorozyjnych w zakresie przewidzianym do wykonania w wytwoérni. Konstrukcja powinna by¢ zatadowana
na $rodki transportowe w taki sposdb, aby podczas transportu zapewniona byta stateczno$¢ elementu oraz
wykluczona mozliwosc¢ ich uszkodzenia.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptaciji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane.

5.2 Wymagania przy wykonywaniu konstrukciji.
5.2.1. Wykonawstwo warsztatowe

(1) Ciecie materiatu

Ciecia elementow mozna dokonywa¢ gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzadzen automatycznych lub
potautomatycznych. Arkusze nie obcigte w hucie nalezy wyréwnac i stepic przez wyokraglenie. Przy cieciu
tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktére maja by¢ poddane przetopieniu
w nastepnych operacjach spawania.

(2) Prostowanie i giecie elementow.

Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku gdy promienie
krzywizny R sg mniejsze niz graniczne dopuszczalne warto$ci podane w tablicy 4 normy. Nie dopuszcza sie
odksztatcania na zimno elementéw o grubosci ponad 12 mm ze stali. W przypadkach, gdy nie zachodzg
warunki jw. prostowania nalezy dokonywa¢ na gorgco po podgrzaniu do temperatury nie nizszej 950°C.
Obszar nagrzewania materiatu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wiekszy niz obszar odksztatcony.

Chtodzenie elementdéw powinno odbywac sie wolno, w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C bez
uzycia wody. Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystapity peknigcia w materiale i spoinach.




(3) Przygotowanie elementéw spawania.

Ukosowanie brzegow elementow mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym
usuwajac zgorzeliny i nierdwno$ci. Powierzchnie brzegéw powinny by¢ na tyle gtadkie, aby parametry
charakteryzujgce powierzchnie ciecia nie byty wigksze niz dopuszczalne dla danej klasy stali, a przy gtebokim
przetopie materiatu rodzimego nie wieksza niz 1,5 mm. Krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione nalezy
bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez szlifowanie) na gtebokos¢ 1 mm.

Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowac zgodnie zatozeniami normowymi.

(4) Roboty spawalnicze.
Wykonane zgodnie z wymogami norm oraz opracowania: technologia spawania.

5.2.2. Przechowywanie konstrukcji.

Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ na podktadach izolujgcych jg od bezpo$redniego
stykania sie z gruntem i woda.

Konstrukcje nalezy tak ukfadac, aby nie dopusci¢ do gromadzenia sie wewnatrz niej wod opadowych
lub $niegu oraz zapewnic jej statecznos¢ i zabezpieczy¢ przed trwatym odksztatceniem.

5.2.3. Montaz konstrukcji na budowie.

Prace montazowe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu opracowanym
przez wykonawce. Przed przystapieniem do robot przy scalaniu blokéw montazowych, cato$¢ konstrukgji
ustawiona na stropie winna by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu zgodnosci ksztattu z
wymogami dokumentacji projektowej. Przed przystapieniem do usuwania podpar¢ montazowych nalezy
dokonac kontroli i odbioru wszystkich potaczen montazowych.

5.3 Tolerancje wykonania.
Tolerancje wykonania muszg by¢ zgodne z normami. Ponizej podaje sie dopuszczalne tolerancje dla
zasadniczych elementow: Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych:

Wymiar nominalny mm
Dopuszczalna odchytka wymiaru ponad do przytaczeniowego swobodnego:
500 +0,5
500 1000 +1
1000 2000 +1,5 £2,5
2000 4000 £2 +4
4000 2000 3 +6
8000 16000 £5 £10
16000 32000 8 £16
32000 £12 £25
Dopuszczalne odchytki prosto$ci i ptaskosci elementow konstrukcyjnych: nie prostoliniowos¢
(sierpowato$¢ i falisto$¢) elementu -0,001 I, lecz nie wigcej niz 10 mm skrecanie preta (mierzone wzajemnym
przesunieciem odpowiadajacych sobie punktéw przekroju elementu) -0,001 |, lecz nie wigcej niz10 mm
odchytki ptaskosci pdtek, Scianek, srodkéw i innych ptaszczyzn elementow -2 mm na dowolnym odcinku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Zakres kontroli dla konstrukcji stalowe;.
Bielagca kontrola wykonawstwa w wytwdrni Sprawdzenie stopnia czystosci konstrukcji przed

przystapieniem do robét malarskich

Bielgca kontrola prac montazowych - Kontrola jakosci spawania




7. ODBIOR ROBOT.
7.1. Odbiér robdt warsztatowych.

Odbiory czesciowe:
odbioér warsztatowo wykonanej konstrukcji
odbiér scalania konstrukcji na montazu
Odbidr koncowy Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ min.:
- atestacje materiatow sprawdzenie zgodnosci wykonywania z dokumentacja techniczna i rysunkami
warsztatowymi  sprawdzenie podstawowych wymiarbw geometrycznych sprawdzenie zachowania
dopuszczalnych tolerancji wykonania sprawdzenie wynikéw kontroli spoin i kontroli ich szczelno$ci
sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.

Odbiér zakonczony winien by¢ sporzadzeniem protokotu, do ktoérego nalezy dotaczy¢ wszelkie
niezbedne dokumenty (atesty, protokoty badan, itp.) a takze $wiadectwo jakosci wykonania wystawione przez
wytworce.

7.2. Odbior robét montazowych.
Zakresem odbioru jest taki sam jak przy odbiorze konstrukcji w wytworni.

7.3. Odbidr koricowy.

Nalezy zwrdci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowej
eksploatacji obiektu. Kontrola spoin doczotowych. Petnej 100% kontroli radiograficznej podlegajg wszystkie
spoiny, ktorymi nalezy taczy¢ poszczegolne elementy ram oraz spoiny w narozach ram i w obrebie stop
stupow - klasa wadliwosci W2. 20% pozostatych spoin nalezy rowniez sprawdzi¢ radiograficznie - klasa
wadliwosci W3, a reszte poprzez ogledziny.

Kontrola spoin pachwinowych, 15% ogdlnej dtugosci tych spoin nalezy poddawa¢ sprawdzeniu za
pomocg badan magnetyczno-proszkowych lub penetracyjnych, albo ultradzwiekowych. Klasa wadliwo$ci tych
spoin winna by¢ gorsza niz W2 dla ram i W3 dla pozostatych elementéw.

Pozostate spoiny nalezy sprawdzi¢ poprzez ogledziny. Niedopuszczalne sg rysy lub peknigcia
w spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.

W przypadku, gdy w 15% partii spoin podlegajacych szczegdtowej kontroli okaze sie znaczna ilo$¢
spoin nie spetniajacych warunkow normy - powyzszy zakres kontroli nalezy odpowiednio rozszerzyé.

8. OBMIAR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady obmiaru Robét

Obmiar Robot bedzie okre$la¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Rysunkami
i Specyfikacjami, w jednostkach ustalonych w wycenionym $lepym Kosztorysie. Tak ustalony obmiar powinien
by¢ wstawiony do Ksiegi Obmiaru. Obmiar wykonanych Robot bedzie przeprowadzony z czestoScig
wymagana do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie
lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

8.2. Zasady okreslania ilosci Robét i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowej. Jesli Specyfikacje wtasciwe dla danych Robét nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedq
wyliczone w m jako dtugo$¢ pomnozona przez $redni przekréj. llosci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo,
beda wazone w tonach lub kilogramach.




8.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Jezeli urzadzenia lub sprzet wymagajg badan atestujacych to Wykonawca dostarczy odpowiednie
Swiadectwa legalizacji potwierdzajace doktadnos¢ sprzetu. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez
Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania Robdt.

8.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odno$nym wymaganiom
Specyfikacji. Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajac w sposéb ciggty zachowanie doktadno$ci
wg norm zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

8.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub koncowym odbiorem Robot, a takze
w przypadku wystepowania dituzszej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robét Obmiar Robét
zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robdt podlegajacych zakryciu
przeprowadza si¢ przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg
wykonane w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny.

Wszelkie skomplikowane pomiary powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Ksiegi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogq by¢ dotaczone w formie
oddzielnego zatacznika do Ksiegi Obmiaru, ktérego wzor zostanie uzgodniony.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowq
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozyciji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa pfatnoéci jest warto$¢ (kwota) podana
przez \Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaC wszystkie
czynno$ci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w dokumentacji
projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:

- robocizne bezpo$rednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

- wartoS¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogéine
Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkow umowy obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww.
dokumentach, a nie wyszczegolnione w kosztorysie.

9.3 Ksiega Obmiaru

Ksiega Obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementow Robdt. Obmiary wykonanych Robdt przeprowadza sie w sposéb ciggty w jednostkach przyjetych
w wycenionym Slepym Kosztorysie i wpisuje do Ksiegi Obmiaru.




KONSTRUKCJE ZELBETOWE

1. ZAKRES STOSOWANIA

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

STWIORB to dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji wymienionych robot.
Zawarte ustalenia obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie wszystkich robét
betonowych i Zelbetowych przewidzianych w projekcie budowy. Obejmujgq prace zwigzane z dostawg
materiatow, wykonawstwem i wykoriczeniem robét betonowych, wykonywanych na miejscu. Roboty betonowe
obejmujg konstrukcyjne betony zbrojone oraz nie zbrojone, betony fundamentowe i podbudowy. Betony
fundamentowe majg zastosowanie do budowy ptyt fundamentowych, wypetnier z chudego betonu i innych
robot.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych rob6t betonowych

i zelbetowych:

-wykonanie wykopu pod fundamenty,

-schody zelbetowe

-stupy zelbetowe,

-wience, nadproza i podciagi,

-podktad betonowy pod fundamenty z betonu B10,

-izolacje przeciwwilgociowe fundamentow,

-wykonanie wiencow zelbetowych na Scianach,

-roboty podtogowe,

-wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty betonowe i zelbetowe jakie wystepuja przy realizacji umowy.
Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych rob6t sg przedstawione w projekcie

budowlanym konstrukcji i architektury.

1.4. 0Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej.
Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem elementéw betonowych
i zelbetowych - szalowanie, zbrojenie, przygotowanie i uktadanie mieszanki betonowej oraz wszystkie roboty
pomocnicze. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych rob6t oraz ich zgodno$¢ z umowa,
projektem wykonawczym, pozostatymi ST i poleceniami zarzadzajacego realizacjg umowy. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptaciji zarzadzajacego realizacjg umowy.

1.5. Dokumentacja, ktorg nalezy przedstawic¢ w trakcie budowy
Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami
podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujace informacie:

-harmonogram i kolejno$¢ prac betonowych,

-rysunki robocze wymagane przez zarzadzajgacego realizacjgq umowy,

-sktad mieszanki betonowej i granulacje kruszywa,

-Swiadectwa jakoSci przedstawione przez producenta wyszczegoinione w dalszej czesci opracowania,
-zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentow, wyszczegodlnione w dalszej czesci opracowania.




2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdinej Specyfikacji Techniczne;.

2.2. Szalowanie

2.2.1. Drewno do wyrobu szalunkéw: deski i sklejki uzywane przy deskowaniu oraz pozostate materiaty do
budowy szalunkéw wg wymogow producentow.

2.2.2. Plyty deskowania:

a) Sklejka wg wymogdw producentéw

b) W miejscach gdzie jest to potrzebne - metalowe formy ksztattowe.

C) Laczenie dekowan: ztacza usuwalne lub na zatrzaskach metalowych o statej lub zmiennej dtugosci, nie
posiadajace elementdéw pozostawiajacych w powierzchni betonu otwordw o $rednicy wiekszej niz 25 mm.

2.2.3. Srodek antyprzyczepny: aktywne chemicznie $rodki zawierajace sktadniki wchodzace w reakcie
z wolnym wapnem znajdujacym sie w betonie, powodujgce wytwarzanie sie nierozpuszczalnych w wodzie
substanciji, zapobiegajacych przywieraniu betonu do deskowania.

2.2.4. Srodek uzywany przy demontazu dekowan: bezbarwny olej mineralny, nie zawierajacy kerosenu,
0 lepkosci od 100 do 110 s (w uniwersalnej skali Saybolta) w temp. 40°C, oraz temperaturze zaptonu wyzszej
od 150°C, w otwartych pojemnikach.

2.3. Zbrojenie

2.3.1. Zebrowana stal zbrojeniowa
Zbrojenie gtowne nalezy wykonac z zebrowanych pretéw zbrojeniowych ze stali A-lll, 34GS. Musi ona
spetnia¢ wymagania normowe przedstawione przez producentow.

2.3.2. Elektrody spawalnicze
Elektrody spawalnicze powinny spetnia¢ warunki normy (certyfikaty producenta)

2.3.3. Materiaty pomocnicze
Drut do wigzania pretow musi by¢ typu czarnego, o Srednicy 1,6mm miekki. Klocki dystansowe pod zbrojenie
muszg odpowiadac¢ celom jakim majg stuzy¢ (wysokos¢ sprawdzi¢ z otuleniem zbrojenia).

2.4. Sktadniki mieszanki betonowej

2.4.1. Cement
Do stosowania dopuszczone sg tylko cementy podane w Projekcie Konstrukcyjnym. Nie wolno
stosowa¢ zadnych materiatow zamiennych.

2.4.2. Woda
Czysta woda, nie zawierajgca oleju, kwasu, zasad, zwigzkéw organicznych i innych substancii
zabronionych.

2.4.3. Kruszywo
a) Zatozenia ogolne - kruszywo naturalne, wolne od zanieczyszczen. Kruszywo nie powinno wchodzi¢




w reakcje chemiczne. Przed uzyciem powinno by¢ w catosci i doktadnie przeptukane. ZawartoS¢ siarczanow
powinna by¢ mniejsza od 1 %.

b) Kruszywo drobnoziamiste (O - 2 mm) - frakcje o uziamieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny
przekraczac 4%. Nalezy uzywac tylko czystego, naturalnego piasku o ostrych krawedziach.

c) Kruszywo grube (2 - 96 mm) - nalezy uzywa¢ zwiru naturalnego, mieszanki zwiru i tamanego zwiru,
tamanych kamieni lub mieszanki tych materiatow, zawierajacej nie wiecej niz 15% ptaskich badz wydtuzonych
ziaren (dtugosc 5 razy wieksza od szerokosci) . Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny
przekraczac¢ 2%.

d) Mrozoodporno$¢ kruszywa - ubytek masy nie powinien przekraczac 5%.

2.4.4. Domieszki do betonu

W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza si¢ stosowanie domieszek, srodkow
i dodatkéw do betonu: uplastyczniajacych, op6zniajacych lub przyspieszajacych twardnienie betonu,
uszczelniajacych i przeciwmrozowych, $rodkéw do pielegnacji betonu. Wszystkie domieszki do betonéw
nalezy stosowac zgodnie z zaleceniami laboratorium. Od producenta nalezy uzyska¢ gwarancje zgodnosci
z powyzszymi wymaganiami. Domieszki powinny by¢ zatwierdzane przez Inspektora Nadzoru. Warunkiem
dopuszczenia do stosowania domieszki jest przedstawienie zarowno przez dostawce jak i laboratorium
dokumentaciji potwierdzajacej zachowanie wymaganych parametréw oraz pozostatych wymagan przez betony,
w ktérych zastosowano domieszke.

3. SPRZET

Dobdr sprzetu uzywanego do robét betonowych i zbrojarskich oraz szalowan pozostawia sie do
uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzadzajacym realizacjg umowy. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub
narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robot i przepisow BIOZ zostang przez
zarzadzajacego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu materiatow

Mieszanke betonowq i wszystkie materiaty niezbedne do wykonanie elementéw wchodzacych w sktad
robot betonowych mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez zarzadzajacego
realizacjg umowy. Do transportu mieszanki betonowej i cementu luzem nalezy stosowa¢ specjalistyczne
pojazdy do tego przystosowane. Zatadunek, transport i roztadunek materiatow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.

4.2, Czas transportu gotowej mieszanki betonowej

Beton powinien by¢ dostarczony i wbudowany w ciggu 1 godziny po wyprodukowaniu,
przetransportowany przy uzyciu samochodéw - betoniarek. Uzycie domieszek redukujacych ilos¢ wody oraz
opozniajacych wigzanie moze zmieni¢ wymieniony powyzej czas. Wymaga ono akceptacji wytworcy betonu
| zarzadzajgcego realizacjg umowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej.

5.2. Szalunki

5.2.1. Wykonanie dekowan

a) Przed przystapieniem do wykonania dekowan nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ osi i pozioméw oraz zgodno$¢
wymiarow z rysunkami. Do betonowania w wykopach bez szalunku wymagana jest zgoda Inspektora Nadzoru.
b) Przed utozeniem betonu nalezy uformowac i wygtadzi¢ skarpy i dno formy ziemnej oraz recznie usunaé
luzng ziemie.




c) Szalunki nalezy ustawia¢ w taki sposob aby docelowo beton spetniat warunki tolerancji co do ksztattu,
potozenia i wymiarow.

d) Nalezy dopasowywa¢ potaczenia szalunkéw oraz zapewni¢ ich wodoszczelno$¢. llos¢ potaczen nalezy
ogranicza¢ do minimum.

e) Na wszystkich wysunietych, eksponowanych zewnetrznych naroznikach $cian i ptyt, deskowania nalezy
wzmacnia¢ 25mm tasma stalowa.

f) Obudowy, gniazda, okapy, otwory, wneki, oraz dylatacje i potaczenia pomiarowe nalezy ksztattowac¢ zgodnie
z projektem.

g) Przed potozeniem betonu nalezy wyczysci¢ deskowanie i podioze.

h) Deskowania powinny pozosta¢ na miejscu az do uzyskania przez beton odpowiedniej wytrzymatoSci
pozwalajacej przenies¢ obcigzenia od ciezaru wtasnego betonu oraz konstrukcji na nim umieszczonych.

i) Dopuszcza sie mozliwo$¢ ponownego wykorzystania dekowan i szalunkow.

5.2.2. Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania dekowan

Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w projekcie oraz
wykonane zgodnie z okreSlonymi ponizej minimalnymi wymaganiami dla prac wykoAczeniowych.
Niedotrzymanie powyzszych wymagan bedzie podstawg do odmowy przyjecia prac betonowych. Odrzucone
betony zostang naprawione lub wymienione na koszt wtasny wykonawcy. Wszelkie naprawy lub wymiana
betonéw podlegaja powyzszym warunkom i muszg byC zaakceptowane przez zarzadzajacego realizacjg
umowy.

5.2.3. Przygotowanie powierzchni dekowan

a) Wszystkie powierzchnie deskowan majgce wchodzi¢ w kontakt z betonem przed przystapieniem do prac
opisanych ponizej powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone z pozostatoSci wczesniejszego betonu, brudu
i innych zanieczyszczen powierzchniowych. Nie wolno powtornie uzywa¢ deskowan o zniszczonej
powierzchni.

b) Z powierzchni kontaktowej deskowan nalezy usung¢ wszelkie ztuszczenia stali i inne pozostatosci metali.

c) Przed zainstalowaniem pyty maja by¢ pokryte $rodkiem zapobiegajacym przywieraniu betonu. Srodek ten
nie powinien zmienia¢ barwy betonu i po 30-tu dniach nie powinien by¢ toksyczny.

5.2.4. Rozbieranie deskowan

a) Wykonawca odpowiada za wszystkie uszkodzenia bedace skutkiem usuwania.

b) Deskowania oraz podpory dla wykonywanych konstrukcji ptytowych lub belek powinny pozosta¢ na miejscu
do czasu gdy beton osiggnie wytrzymato$¢ 28-dniowa, ktdra zostanie potwierdzona przez testy cylindryczne,
lub do czasu zezwolenia na piSmie przez zarzadzajacego realizacjg umowy. Usuwanie jakichkolwiek podpér
w celu ich ponownego wykorzystania jest niedopuszczalne.

c) Wszystkie deskowania, elementy usztywniajace oraz podpory powinny zosta¢ usunigte. Zadne z nich nie
mogq zostac.

5.3. Zbrojenie

5.3.1. Przygotowanie zbrojenia

Stal powinna by¢ dostarczana na budowe wraz z odpowiednimi narzedziami. Powinna ona by¢ oznaczona
metkami dla tatwiejszej identyfikacji. Przed uzyciem nalezy jg chroni¢ przed kontaktem z gruntem. Zbrojenie
powinno by¢ sktadowane na stojakach dla zabezpieczenia przed zanieczyszczeniami i zachowania ksztattu
nadanego pretom.

5.3.2. Dokumenty, ktore nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

a) Dokumenty dostarczane przez wykonawce w trakcie budowy muszg by¢ zgodne z zasadami podanymi w
Ogédlnej Specyfikacji Technicznej.

b) Rysunki robocze dostarczone przez wykonawce przedstawiajace szczegoty giecia, zestawienia stali i uktad
zbrojenia.




c) Na rysunkach przedstawiajacych sposob uktadania zbrojenia nalezy okreslic nastepujace elementy:
wymiary, przekroje, odstepy, uktad i liczbe pretow, oraz potgczenia z oznaczeniami kodowymi pozwalajgcymi
na poprawne utozenie stali zbrojeniowej bez odwotywania sie do szczeg6towych rysunkéw roboczych.

d) Zbrojenie nalezy przygotowywac zgodnie z Projektem Konstrukcji. Wszystkie prety muszg by¢ giete na
zimno.

5.3.3. Uktadanie stali zbrojeniowe;j

a) Czyszczenie stali: z metalu nalezy usungC wszelkie ztuszczania hutnicze, tluszcz, ziemie oraz inne
zanieczyszczenia.

b) Zabezpieczenie, odstepy i uktadanie zbrojenia:

- otulina zgodnie ze szczegdtami i uwagami podanymi na rysunkach.

c) Potgczenia: zgodnie ze szczegotami i uwagami podanymi na rysunkach.

d) Wigzanie zebrowanej stali zbrojeniowej: zgodnie z rysunkami projektowymi.

e) Spawanie zbrojenia: niedozwolone

5.4. Betonowanie
5.4.1. Produkcja betonu i ustalanie sktadu mieszanki betonowe;
a) Beton musi by¢ dostarczany z jednej z profesjonalnych wytwérni betonu znajdujacych sie¢ w poblizu
budowy. Ze wzgledu na szczegdine warunki wykonania robét nie dopuszcza sie przygotowywania mieszanki
na miejscu budowy.
b) Wymagany sktad mieszanki (dane ogéine):
-Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien przedstawi¢ projektowany sktad
mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany przez
uprawnionego inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentaciji badan wszystkich prébek mieszanek,
przeprowadzonych przez laboratorium, powinny zosta¢ przestane zarzadzajacemu realizacjg umowy. Nie
wolno ukfada¢ mieszanki betonowej przed zatwierdzeniem jej przez zarzadzajacego realizacjg umowy.
-Producent betonu powinien dostarczy¢ atest stwierdzajac, ze stosowane przez niego z aktualnej dostawy
materiaty: cement, domieszki, kruszywa i woda spetniajg wszystkie wyzej wymienione wymagania, oraz ze
stosowany przez niego projekt mieszanki, wykorzystujacy te sktadniki, spetnia wszystkie warunki specyfikacji
co do wytrzymatosci, gesto$ci, urabialnosci i trwato$ci. Taki atest musi by¢ przedstawiony do wiadomosci
zarzadzajacego realizacjg umowy, dla poréwnania z wynikami badan mieszanki wykonanymi przez niezalezne
laboratorium. Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce powinna by¢ kompletna i zawiera¢
wystarczajacy dowdd, ze dotyczy biezacej produkcji wytwdrni.
-Projekt mieszanki betonowej dla betondw konstrukcyjnych powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:
-projektowana 28-dniowa wytrzymatos¢ betonu powinna wynosi¢ 25MPa dla fundamentow i 20MPa dla

ogrodzenia, jesli w rysunkach i specyfikacji nie zaleca sie inaczej. Maksymalne ziarna kruszywa nie powinny
przekracza¢c 63 mm, jesli w rysunkach i specyfikacji nie zaleca si¢ inaczej lub je$li zmiang zaakceptuje
zarzadzajacy realizacjg umowy,

-maksymalny stosunek w/c powinien wynosi¢ 0,60 w proporcjach wagowych, chyba Ze Projektant wyda inne
pisemne instrukcje,

-maksymalna zawarto$¢ cementu w elementach masywnych powinna wynosi¢ 320 kg/m?,

-zawarto$¢ catkowita powietrza 2-4%,

-opad betonu dla fundamentéw - 70-80 mm, dla $cian - 50-75 mm.

Nalezy sprawdzi¢ czy wyniki badan mieszanki betonowej sg zgodne z wynikami testow opadu betonu.
W celu utatwienia uktadania mieszanki mozna zwigkszy¢ opad mieszanki betonowej, ale tylko przy pomocy
dodatkdw plastyfikujgcych, a nie przez dodawanie wody.
¢) Homologacja (atest)

Do kazdej partii betonu, przed jej roztadowaniem na miejscu wbudowania, nalezy dostarczy¢ metryke
dostawy zawierajacq informacje zgodne z wymaganiami stawianymi przez zarzadzajacego realizacjg umowy.
d) Badania materiatow i mieszanki

Powinno by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi powyzej, dotyczacymi ustalania sktadu mieszanki
betonowej, przeprowadzania testow oraz kontroli jakoSci.




5.4.2. Uktadanie mieszanki betonowej

a) Na co najmniej 2 dni przed przystapieniem do uktadania mieszanki betonowej nalezy powiadomi¢ o tym
zarzadzajacego realizacjg umowy, w celu sprawdzenia deskowan, zbrojen, i innych elementéw majgcych sie
znajdowac¢ w betonie.

b) Uktadanie mieszanki betonowej powinno przebiega¢ zgodnie z zaleceniami przedstawionymi w niniejszym
opracowaniu.

c) Mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezzwtocznie po opuszczeniu betoniarki, nie dopuszczajac do jej
segregacji lub utraty sktadnikow oraz rozpryskiwania sie mieszanki o deskowania i stal zbrojeniowg
w warstwach o grubos$ci nie wiekszej niz 300 mm.

d) Podczas uktadania mieszanki betonowej nie dopuszcza sie stosowania rur i innych urzadzen wykonanych
z aluminium.

e) Przed przystapieniem do betonowania nalezy usuna¢ z podtoza gruz i inne zanieczyszczenia. Kruszywo lub
piasek bedacy podktadem pod mieszanke betonowe nalezy nawilzy¢. Przed utozeniem betonu nalezy
posmarowa¢ wszystkie drewniane deskowania. Rozmieszczenie zbrojenia powinno by¢ sprawdzone
| zatwierdzone przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy, przed utozeniem betonu.

5.4.3. Podawanie betonu przy pomocy pompy

a) Pompowanie betonu dopuszcza sie tylko za zgodq zarzadzajacego realizacjg umowy. Jezeli w jego opinii
pompowanie betonu nie da odpowiednich efektow koncowych, wykonawca powinien przeprowadzic.
betonowanie przy uzyciu metod konwencjonalnych.

b) Sprzet niezbedny do uktadania betonu przy pomocy pompy:

-wykonawca powinien dysponowac¢ na miejscu, podczas betonowania gotowg do pracy pompa, transporterem,
dzwigiem i pojemnikiem do betonowania, lub innym systemem zaaprobowanym przez Inzyniera pozwalajacym
na odpowiednie roztozenie betonowania w czasie i unikniecie powstawania niepozadanych szwéw roboczych
w przypadku uszkodzenia uzywanego sprzetu,

-minimalna $rednica przewodu ttocznego 100 mm,

-jesli sprzet potrzebny do betonowania lub przewody w opinii zarzadzajgcego realizacjg umowy nie
funkcjonujg prawidtowo, nalezy je wymienic,

-do betonowania nie wolno uzywac przewoddw aluminiowych,

-kontrola jakosci pompowanego betonu na miejscu budowy: probki betonu na opad i do préb cylindrycznych
majq by¢ pobierane podczas betonowania na koricu kazdej partii.

5.4.4. Zageszczanie betonu

Beton bedzie zageszczany przy uzyciu wibratordw wgtebnych pracujgcych z  minimalng
czestotliwoscig 8000 o\min i odpowiednig do zageszczenia betonowanej sekcji amplituda. Przed rozpoczeciem
betonowania na miejscu budowy powinny znajdowac sie co najmniej 3 gotowe do pracy wibratory. W celu
zapewnienia odpowiedniej jako$ci zageszczenia pracownik obstugujacy wibrator musi mie¢ mozliwo$¢
obserwacji wibrowanego betonu, lub wykonawca powinien wyznaczy¢ dodatkowg osobe odpowiedzialng za
obserwacje betonu podczas wibrowania.

5.4.5. Uktadanie betondw przy upalnej i chtodnej pogodzie
a) Betonowanie przy wysokich temperaturach

Nalezy zastosowa¢ specjalne metody pielegnacji betonu oraz domieszki. Domieszki redukujace
zawartoS¢ wody oraz opdzniajace wigzanie betonu w celu zapewnienia urabialno$ci betonu i uniknigcia
nierbwno$ci powierzchni po pracach wykonczeniowych majg by¢ stosowane w ilosciach zgodnych
z zaleceniami producenta. Nie nalezy dopuszcza¢ do przekroczenia przez mieszanke podczas betonowania
temperatury wyzszej od 30°C. W celu unikniecie podwyzszenia temperatury betonu nalezy przed
zmieszaniem schtodzi¢ sktadniki mieszanki.
b) Betonowanie przy niskich temperaturach

Mieszanke betonowg nalezy uktada¢ i zabezpiecza¢ zgodnie z wymaganiami podanymi przez
producenta. Mieszanki nie wolno ukfada¢ na zamarznietej ziemi, lodzie, oblodzonych lub oszronionych




deskowaniach. Nie wolno uktada¢ mieszanki w temperaturze zewnetrznej nizszej lub rownej 4°C bez
specjalnego zabezpieczenia zaaprobowanego przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Beton zniszczony
przez przemarzniecie musi by¢ usuniety i zastgpiony nowym na koszt wykonawcy.

5.4.6. Laczenie ze starym betonem

Powierzchnie starego betonu nalezy sku¢ i oczysci¢ az do odstoniecia kruszywa. Powierzchnie
kontaktowe nalezy pokry¢ $rodkiem wigzacym, ktérego typ musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru. Metody przygotowania zaprawy i Srodka wigzacego powinny spetnia¢ pisemne instrukcje i zalecenia
producenta oraz odpowiada¢ szczegolnym warunkom okreslonym w projekcie. Wymaga si¢ od producenta
srodkdw wigzacych dostarczenia na piSmie instrukcji stosowania.

5.4.7. Drobne naprawy

a) Wszystkie uszkodzenia wykonanych betondw niezaleznie od tego czy sg eksponowane, czy nie powinny
by¢ naprawiane. Przed przystapieniem do napraw wykonawca jest zobowigzany uzyska¢ (poza okreslonymi
wyjatkami) zgode zarzadzajacego realizacjg umowy co do sposobu wykonywania mieszanki przeznaczonej
do napraw. Przed przystgpieniem do betonowania Wykonawca powinien przedstawi¢ zarzadzajacemu
realizacjg umowy do akceptacji probki mieszanki w stanie ptynnym. Powierzchnia zewnetrzna uzupetnien
betonu powinna by¢ zgodna co do koloru i faktury ze stykajacymi sie z nig powierzchniami betonu.

b) Przerwy robocze za wyjatkiem miejsc wystepowania uszczelnien powinny by¢é wypetnione bezskurczowg
niemetaliczng zaprawa. Kolor zaprawy powinien by¢ dopasowany do przylegajacego betonu.

c) Powierzchnia uszkodzen i caty wadliwy beton ma by¢ usunigty az do odstoniecia zdrowego betonu.
W przypadku koniecznosci skuwania, krawedzie skucia majg by¢ prostopadie do powierzchni betonu. Nie
dopuszcza sie ostrych krawedzi. Powierzchnia uszkodzen ma by¢ wypetniona niemetaliczng bezskurczowg
zaprawg. Przed rozpoczeciem napraw i zaméwieniem materiatdw nalezy okre$li¢ technike naprawy, gdyz
niektore Srodki wigzace nie nadajq sie do naprawy powierzchni pionowych. Wykonawca powinien jg
przedstawic i przekonsultowac z przedstawicielem producenta Srodkdw wigzacych i zaprawy bezskurczowe;
oraz uzyskac¢ pisemne instrukcje co do sposobu naprawy uszkodzen i przedstawic je przed przystapieniem do
prac zarzadzajacemu realizacjg umowy do akceptacii.

5.4.8. Prace wykonczeniowe
a) Normalne wykonczenie $cian:
Natychmiast po usunieciu deskowan nalezy uzupetni¢ braki i sku¢ wszystkie nieréwnosci powierzchni,
a wstawki betonu majg by¢ poddane pielegnacji. W celu uzyskania wyrownanej powierzchni §ciany musza by¢
wypetnione wszystkie ubytki oraz slady po deskowaniu.
b) Gtadkie wykonczenia powierzchni:
-natychmiast po usunigciu deskowan i naprawie powierzchni, nalezy jq przetrze¢ S$rednio ziarnistym
kamieniem karborundowym i cementem lub zaprawg murarskg z drobnym piaskiem. Kontynuowac tarcie az do
usuniecia nieregularnosci i uzyskania jednolitej powierzchni,
-przetrze¢ drobnoziarnistym kamieniem karborundowym i wodg az do uzyskania gtadkiej powierzchni,
-po wyschnigciu, w celu usuniecia pytu i kurzu, przetrze¢ $ciane tkaning jutowa.

Powierzchnia betonu powinna by¢é wykornczona w sposéb gwarantujacy uzyskanie gtadkiej
powierzchni nadajacej sie do malowania.
c) Wygtadzanie powierzchni:
-packg drewniana, kielnig drewniana, itp.,
-wykanczac¢ szczotkg dla otrzymania powierzchni bezposlizgowe;j,
-wystajace krawedzie wykonczy¢ katownikami stalowymi.
d) Wykonczenia ptyt i podtdg:
Piyty i podtogi majg by¢ doktadnie zageszczone przy pomocy wibrowania. Wykonczenie, do osiggniecia
odpowiedniego wyréwnania, powinno by¢ wykonane po catkowitym rozprowadzeniu i usunieciu nadmiaru
wody, ale jeszcze dla betonu znajdujgcego sie w stanie plastycznym. Wyrdwnanie powierzchni powinno
zosta¢ sprawdzone przez przytozenie 3 metrowej przyktadnicy. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek




zagtebien nalezy je natychmiast wypetni¢c Swiezo zarobionym betonem, wyrownaé, zage$ciC i ponownie
poddac¢ pracom wykonczeniowym.

e) Ochrona betonéw po wykonaniu prac wykorczeniowych

Betony po wykonaniu prac wykonczeniowych powinny by¢ chronione przed zniszczeniem fizycznym
a przypadku jego wystapienia naprawione. Powinny by¢ takze chronione przed dziataniem chemikalidw,
Srodkdw i materiatdw metalowych oraz innych srodkéw powodujgcych zabrudzenie.

5.4.9. Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania elementow.

a) Sciany

- ptaskie powierzchnie pionowe i poziome $cian powinny by¢ wyrdwnane w ramach okreslonych ponizej
tolerancji,

- wgtebienia w powierzchni Sciany nie powinny by¢ wieksze niz:

- 2 mm niezaleznie od miejsca i kierunku jesli przyktadnica dtugosci 1 m potozona jest

na najwyzszym punkcie,

- 5 mm niezaleznie od miejsca i kierunku jesli 3 m przyktadnica potozona jest na

najwyzszym punkcie,

- 10 mm na catej wysokosci sciany.

Dopuszczalne odchytki w zatozonej grubo$ci Sciany nie powinny przekracza¢ 5 mm.

- wszelkie defekty wykonania $cian powinny zosta¢ naprawione

b) Ptyty

- Ptaskie powierzchnie ptyt powinny odpowiadac nastepujacym wymaganiom co do tolerancii:

- Nieréwno$ci powierzchni ptyt nie powinny przekracza¢ 5 mm niezaleznie od miejsca i kierunku. Sprawdzenia
dokonuje sie przyktadnicg 3 m dtugo$ci potozong na najwyzszym punkcie.

- Wzniesienia na wykonczonej ptycie powinny sie miesci¢ w zakresie 10 mm tolerancji za wyjatkiem ptyt
zaprojektowanych i opisanych jako ptyty majace gwarantowa¢ odptyw do rynien podtogowych lub kanatéw,
ktore powinny dobrze spetniaC swoje zadanie, pomijajac tolerancje. Wykonawca jest catkowicie
odpowiedzialny za odpowiednie funkcjonowanie ukofczonej budowli. Spadki nalezy poprawi¢, jesli jest to
konieczne dla uzyskania catkowitego odptywu. Odchytki w grubosciach ptyt nie powinny by¢ wigksze niz 5 mm
i powinny spetnia¢ okre$lone powyzej wymagania.

5.4.10. Pielegnacja betonu

a) Pielegnacja betonu powinna polega¢ na utrzymywaniu betonu w stanie ciggtej wilgotno$ci w ciggu:

- 7 dni w przypadku uzycia cementu portlandzkiego,

- 14 dni w przypadku uzycia cementu hutniczego.

Wybdr metody pielegnaciji betonu zalezy od opinii zarzadzajacego realizacjg umowy.

b) W przypadku gdy przewidziane jest pokrycie powierzchni powtokami, farbg, materiatami cementowymi lub
innymi materiatami wykonczeniowymi, nalezy przed zastosowaniem specyfikow do pielegnacji betonu upewni¢
sie czy sg one zgodne z przewidywanym pokryciem. W przypadku wystgpienia jakichkolwiek watpliwo$ci
nalezy do pielegnacji uzywac tylko wody.

c) Sciany

- przez caly czas gdy beton podlega pielegnaciji, deskowania Scian powinny pozostawa¢ na miejscu, w celu
zmniejszenia odptywu wody i wysychania betonu,

- $rodek do pielegnaciji betonu (jesli jest dopuszczony) powinien by¢ stosowany zaraz po usunieciu deskowan,
- powierzchnie eksponowane powinny by¢ caty czas zraszane.

d) W trakcie pielegnaciji betonu w ptytach i wiencach nalezy:

- chroni¢ powierzchnie przez przykrywanie matami lub przykryciami z materiatow wetnianych utrzymywanych
w ciggtej wilgotnosci,

- przykrywaé 25mm warstwg mokrego piasku, ziemi, lub trocin i utrzymywac w wilgotno$ci,

- stale zrasza¢ eksponowang powierzchnig,

- jesli dodatkowe wykoriczenie ptyt nie bedzie wykluczato obecnosci Srodka, stosowac Srodek pielegnacyjny.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za zgodno$¢ zastosowanych $rodkéw z materiatami uszczelniajgcymi lub
innymi, ktére bedq stosowane w przysziosci, w przypadku zastosowania innych metod pozwalajgcych




utrzyma¢ wymagang statg wilgotnoS¢ na catej powierzchni ptyt Wykonawca powinien okresli¢ jg i przedstawi¢
do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru.

e) Pielegnacja i ochrona betonu przy chtodnej pogodzie powinna przebiega¢ zgodnie z wymogami
od producenta. Beton zniszczony przez dziatanie zimna powinien zosta¢ naprawiony lub wymieniony.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:
- szalunkow,
- zbrojenia,
- cementu i kruszyw do betonu,
- receptury betonu,
- sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem,
- sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania,
- doktadnosci prac wykorczeniowych,
- pielegnaciji betonu.
W czasie kontroli szczegolna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia rob6t z
projektem organizacji robot i przepisami BIOZ.

6.2. Kontrola jakosci betonéw

Inzynier powinien mie¢ dostep i prawo do kontroli wszystkich wytworni betonu, cementowni oraz
urzadzen dostawcéw, producentéow, podwykonawcéw i wykonawcdw dostarczajgcych  materiaty
wykorzystywane do robdt objetych niniejszym dziatem. Wytwérnie betonu muszg prowadzi¢ biezacq
dokumentacije badan wszystkich frakcji kruszywa w granicach tolerancj.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiaréw roboét

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Podstawg
dokonywania obmiaréw, okre$lajacq zakres prac wykonywanych w ramach poszczegoinych pozyciji, jest
zataczony do dokumentaciji przetargowej przedmiar robét.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkami obmiarowymi sa;

- 1 m3dla kubatury fundamentéw,

- 1 m2 dla $cian,

-1 m2 dla ptyty posadzki i podktadu betonowego,
- 1 m3 dla schodow.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér robdt polega na sprawdzeniu wymiaréw konstrukcji oraz wynikow badan laboratoryjnych
wbudowanej mieszanki betonowej. Roboty podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajacych i ulegajacych
zakryciu oraz odbioru koncowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Ogoinej Specyfikacji Techniczne;.
Podstawg ptatno$ci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce
przedmiarze robot, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.
Ceny jednostkowe obejmuja;
- dostarczenie niezbednych materiatow i innych czynnikow produkcii,




- przygotowanie i montaz zbrojenia,

- wykonanie i rozbidrka deskowan,

-dostarczenie i utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem, pielegnacjg i wszystkimi pracami
dodatkowymi,

- prace zwigzane z izolacjg fundamentow,

- prace wykonczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie - bedacych wtasno$cig wykonawcy

- materiatow z placu budowy.

DOCIEPLENIE BUDYNKU

1. WSTEP - zakres roboét

Ustalenie dotycza wykonania i odbioru rob6t budowlanych, prowadzenia rob6t zwigzanych
z ocieleniem $cian budynku, z wykonaniem wyprawy elewacyjnej , okreslonych w przedmiarze robét
i kosztorysie naktadczym, stanowigcych czes¢ dokumentow przetargowych.

Zakres robot:
Wykonanie nowej elewacji docieplenia scian piwnic budynku w systemie posiadajacym
aktualng aprobate techniczng, z wyprawg elewacji i zastosowaniem tynku mineralnego:

- Izolacja scian pionowych
- Ocieplenie $cian ptytami styropianowymi,
- Ocieplenie oSciezy ptytami styropianowymi gr. 3 cm lub 2 cm ( w zaleznosci od potrzeb),

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ robét
z obowigzujagcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inspektora
nadzoru. Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z instrukcjq producenta zastosowanych wyrobow
budowlanych.

2. MATERIALY

Materiaty do wykonania nalezy stosowac¢ zgodnie z wytycznymi danego systemu:
Ptyty styropianowe sezonowane,
Emulsja gruntujaca

Zaprawa klejgca systemowa

Siatka z wtdkna szklanego
Podktadowa masa pod tynk mineralny
Tynk mineralny

Farba emulsyjna akrylowa zewnetrzna
Podktad masa pod tynk zywiczny
Tynk zywiczny

taczniki mechaniczne

Listwy startowe z aluminium

Narozniki z aluminium

UWAGA. llekro¢ w kosztorysie ofertowym okreslono nazwe produktu lub technologii,
nalezy rozumie¢, ze dopuszcza sie rozwigzania rownowazne.




Warunki dostawy, magazynowanie
- Materiaty systemowe powinny by¢ dostarczone na budowe w oryginalnych, nie napoczetych
opakowaniach z nienaruszonymi etykietami
- Mokre produkty systemowe nalezy przechowywa¢ w szczelnie tknigtych, oryginalnych pojemnikach
nie dtuzej niz przez okres wskazany na etykiecie. Pojemniki nalezy chroni¢ przed bezposrednim
wptywem promieniowania stonecznego.
- Zaprawy systemowe nalezy przechowywa¢ w oryginalnych workach chronionych przed wilgocig nie
diuzej niz przez okres wskazany na etykiecie.
- Minimalna temperatura przechowywania masy tynkarskiej i klejacej +4 0C
- Plyty styropianowe podczas przechowywania chroni¢ przed ptomieniem i uszkodzeniem krawedzi.

3. SPRZET

Sprzet budowlany: rusztowania, wiertarki, pace ze stali nierdzewnej, pace plastikowe.
4. TRANSPORT

Do transportu materiatéw mozna uzy¢ sprzetu transportowego tj. np. samochdd skrzyniowy
5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania do prac budowlanych

- Temperatura podioza i otoczenia w czasie pracy i przez nastepne 24 godziny powinna wynosi¢
powyzej +50 C. W tym czasie elewacje nalezy chroni¢ przed zamoczeniem i uszkodzeniem.

- Czasowa ochrona przed deszczem powinna by¢ zapewniona do momentu ostatecznego
zakonczenia instalacji obrobek blacharskich i uszczelnien.

- Powierzchnie nie objete pracami powinny by¢ chronione przed zabrudzeniem.

- W budynku nie moze wystepowa¢ wilgo¢ kapilarna.

- Pomiedzy rusztowaniem , a $ciang nalezy zachowa wystarczajaco duzg odlegtos¢, a kotwy
zamontowane ze spadkiem od $ciany w celu prawidtowego odprowadzania wody.

- Poditoze pod instalacje powinno by¢ czyste, suche i ptaskie z tolerancjg 6 mm na promieniu 1,2 m ,
wolne od wykwitow. Ubytki powinny by¢ uzupetnione za pomocg odpowiednich preparatow, a odchytki
od pionu zniwelowane w sposob uzgodniony z inspektorem nadzoru.

- Przed przystgpieniem do przyklejania styropianu nalezy przeprowadzi¢ prébe przyczepno$ci kleju do
podtoza. Piyty styropianowe powinny tworzyC ciggta powtoke termoizolacyjng. Szpary pomiedzy
ptytami wigksze niz 1,5 mm nalezy wypetni¢ materiatem termoizolacyjnym, nie wolno ich wypetnia¢
masa klejaca.

- Powierzchnia powtoki termoizolacyjnej powinna by¢ réwna, nalezy ja sprawdzi¢ przy uzyciu taty
dtugosci co najmniej 2,5 m.

- Wyprawa elewacyjna musi by¢ nanoszona metodg ciagta, az do naturalnych przerw takich jak
naroza budynku, dylatacje lub linie tasmy maskujacej. Nalezy zapewni¢ odpowiednig liczbe
pracownikow i rusztowan . Nalezy unika¢ prac na silnie nastonecznionych i nagrzanych
powierzchniach. Zaleca si¢ w miare mozliwo$ci uzywac¢ materiatu pochodzacego z tej same; serii.

Odnawianie $cian

Tynk nalezy oczysci¢ z tuszczacej sie farby, powierzchnie odpyli¢, ewentualne ubytki tynku
uzupetnic.

Po oczyszczeniu $cian i uzupetnieniu ubytkdw mozna przystapi¢ do wykonywania warstwy
podktadowej, a nastepnie wykonac tynk cienkowarstwowy mineralny i podwojnie pomalowac farbg




6.

1.

10.

zewnetrzng. Warstwe wyprawy elewacyjnej wykona¢ w sposob zalecany przez producenta i zgodnie
z projektem.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT | MATERIALOW

Kontrola jako$ci wykonania robét
Kontrola jakosci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot
z Dokumentacjg Projektowg oraz poleceniami inspektora nadzoru.

Kontrola jakosci materiatow
Wszystkie materialy do wykonania robdt muszg odpowiada¢ wymogom Dokumentacii
Projektowej i Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru robdt, aprobaty technicznej oraz muszg
posiada¢ $wiadectwa jako$ci producentow.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST.01.00 ,Wymagania ogdlne”.
ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét

Odbioru robét nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi i Obmiaru Robot
Budowlano-Montazowych.
Sprawdzenie jako$ci wykonanych robot
Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:
- przygotowanie podtoza
- jako$¢ dostarczonych materiatow — atesty
- faktura i kolorystyki.

PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci

Ptatnosci nalezy przyjmowac zgodnie z dokumentacjg i zakresem robét, w oparciu o odbior
faktycznie zamowionej wykonanej pracy oraz z oceng jakosci robdt i oceng uzytych materiatow.

Platnosci

Cena ryczattowa wykonania robot obejmuije:

- roboty przygotowawcze

- zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatow
- wykonanie i demontaz rusztowan

- prace porzadkowe

PRZEPISY ZWIAZANE
Aprobata techniczna ITB dla systemu tynkow renowacyjnych.

Karty techniczne produktow.
Instrukcja instalacji wydana przez producenta systemu.




KLADZENIE WYKLADZIN | PLYTEK PODLOGOWYCH

1. ZAKRES STOSOWANIA
Uzyte okreSlenia i nazewnictwo sg zgodne z obowigzujgcymi normami i przepisami Prawa
Budowlanego:
-posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykoriczenie jego powierzchni
-podioze — element konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest podioga,
-podkfad betonowy — wykonany z betonu , o okreslonej grubosci, wytrzymato$ci i suchosci,
na ktérym wykonuije sie posadzke zywiczng
-wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.
-oktadzina — pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukcii.

2. MATERIALY

2.1.  Materiaty potrzebne do wykonania robét gresowych
- Plytki ceramiczne,
- Klej do plytek,
- Zaprawa spoinujgca.

3. SPRZET
3.1, Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki 0 sztywnym wiosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,

- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia lub urzadzenia do cigecia ptytek,

-packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysoko$ci zabkow 6+12 mm do rozprowadzania
kompozyciji klejacych,

- faty do sprawdzania réwno$ci powierzchni,

- poziomice

- wkfadki dystansowe,

- mieszadfa koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do przygotowania kompozyciji klejacych,

- ggbki do mycia oraz czyszczenia oktadziny,

- miotek (500 g),

- przyrzad montazowy,

- miara drewniana lub zwijana,

- drobno zebna pita reczna lub pilarka elektryczna,

- kliny drewniane,

- klocek do dobijania desek.

- jako podktadu nalezy uzywaé naturalnych materiatow.

4. TRANSPORT
41.  Pakowanie i magazynowanie

- Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok.1 m2 plytek.

- Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu,
znak kontroli jako$ci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow fatwo ttukacych sie oraz napis ,Wyrob
dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".




- Plytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach.
- Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

4.2.  Transport materiatow

- Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi Srodkami transportu.

- Podtoge wytozy¢ materiatem wysScidtkowym grubo$ci ok. 5 cm.

- Opakowania uktada¢ scisle obok siebie. Na Srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobow tatwo ttukacych.

WYKONANIE ROBOT.
5.1.  Warstwy wyrownawcze pod posadzki

Podktad powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang wytrzymatos¢
i grubo$¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyrdwnawczej powinno by¢ wolne od
kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu, co najmniej
3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywa¢ mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢
konsystencje gestq 5-7 ¢cm zanurzenia stozka pomiarowego. llos¢ spoiwa w podktadach cementowych
powinna , by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilo§¢ cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m3.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywaé wiekszych prze$witdw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od
ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub
szeroko$ci pomieszczenia. W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien byé utrzymywany w stanie
wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie
powierzchni woda.

5.2.  Posadzki z ptytek

Zalecenia ogolne:

- Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosic, co najmniej +5°C i nie wiecej niz
+250C. Temperature te nalezy zapewni¢, na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem rob6t oraz
W czasie wigzania i twardnienia zaprawy.

- Materiaty uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowac sie w pomieszczeniach 0 wymaganej
temperaturze, co najmniej 24 godziny przed rozpoczeciem robét,

- Przed przystapieniem do prac na powierzchni podtdg w pomieszczeniach mokrych nalezy sprawdzi¢
spadki do elementéw odwadniajacych min. 1,5 %.

- Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie wykoriczeniowym.

- Plytki nalezy uktadac i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju pod ptytki nie
moze zawiera¢ pustych miejsc.

- Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz ptytki nalezy rozmierzac tak, aby docinki ptytek
przy krawedziach (koncach $cian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki.

Przygotowanie podfoza:

- Z powierzchni betonowej nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak rowniez
zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajace przyczepnos¢ warstwy

malarskie, piaszczace i tuszczace sie warstwy zaprawy.

- Podtoze powinno by¢ nosne a wytrzymato$¢ na odrywanie powinna by¢ nie mniejsza niz 0,5 MPa.

- Podtoze musi by¢ réwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez peknie¢ i szczelin

- Wilgotno$¢ nie moze przekraczac 1,5% dla betonu i 0,5% dla anhydrytu.




Roboty zasadnicze:

- Posadzki z ptytek uktadac¢ na przygotowanym wcze$niej suchym i czystym podktadzie betonowym.
Do uktadania stosowac klej, ktorego rodzaj dobra¢ zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju
plytek.

- Roboty posadzkowe rozpocza¢ od utozenia spoziomowanych ptytek — reperow, ktorych powierzchnia
wyznacza potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢ w odstepach bedacych wielokrotnoscig
wymiaru plytek pasy kierunkowe, ktdrych ptaszczyzne kontroluje sie tatg opierang na piytkach —
reperach. Prawidtowo$¢ ptaszczyzn uktadanych pol kontroluje sie tatg przyktadang do paséow
kierunkowych. Spoiny wypetnia si¢ zaprawg do spoinowania.

- Do fugowania nalezy przystapic po uptywie 24 h, peing wytrzymatoS¢ oktadzina uzyska po
3 dniach.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normam..

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakoSci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inzynierem.
Kontrola jakoSci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg

zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtadciwosci technicznych

dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych. Wyniki badarn materiatow powinny by¢

wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inzyniera.

6.2. Badania w czasie odbioru

Badania okfadzin i posadzek z ptytek gresowych powinny byé przeprowadzane w sposéb
umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:
- zgodno$ci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny
i pomiary)
- stan podtozy na podstawie protokotow badan miedzyoperacyjnych,
- spadki podioza lub podktadu i rozmieszczenie wpustéw podiogowych, jw.
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
zgodnosci przedtozonych przez dostawcow

Prawidtowo$ci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

- przyczepno$ci oktadziny, ktdra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac gtuchego dzwieku.

- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o diugo$ci 2 m ( nie
powinno przekracza¢ 2 mm na dt. faty 2 m),

- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2 m ( nie powinno wigksze niz 2 mm na

catej dt. taty),

- prawidtowo$ci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadno$cig do 1 mm.

- grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktora nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej
przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozyciji klejace;.

Prawidtowo$ci wykonania wykfadzin przez sprawdzenie:

- ptaszczyzny poziomej lub spadkow,

- nieréwno$ci powierzchni mierzonych jako prze$wity miedzy tatg dt. 2 m a posadzka (nie powinny by¢
wieksze niz 3 mm na catej diugosci faty),




- odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢ wieksze niz 3
mm na diugosci faty 2 m i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki).

- przebiegu i wypetnienia spoin z doktadno$cig do 1 mm,

- grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktora nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej
przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycii klejacej

OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa posadzek z ptyt gresowych jest metr kwadratowy [m? ].
ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogodlne zasady odbioru oktadzin i wyktadzin

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii) daty pozytywny wynik. Jezeli
chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z ptytek ceramicznych nie powinna by¢
odebrana. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z rozwigzan:

- oktadzine poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny

oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ warto$¢ wykonanych robot,

- w przypadku gdy nie sq mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ oktadzine i ponownie wykonac.

8.2.  Odbiédr podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczyscié
i umy¢ woda.

8.3.  Odbiér oktadzin i wyktadzin z ptytek gresowych

Odbiér gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodno$ci ich wykonania z zaméwieniem,
ktérego przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej
podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos¢ wykonania oktadzin stwierdza sie na
podstawie poréwnania wynikébw badan kontrolnych z wymaganiami i tolerancjami podanymi
w pozostatych punktach. Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych
sg pozytywne.

Odbiér powinien obejmowac sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowa

- prawidtowo$ci uksztattowania powierzchni,

- przyczepno$ci do podtoza

- prawidtowo$ci osadzenia kratek Sciekowych w podiodze, wktadek dylatacyjnych itp.
- szerokosci i prostoliniowosci spoin,

Odbiér gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:
- oceng wynikow badan

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci usuniecia.

- stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania z zamoéwieniem.




9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m? ] posadzki z ptyt gresowych obejmuie:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie posadzki z ptyt gresowych,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

- usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatdw,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatdw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.



