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      Załącznik nr 5 do SIWZ
ZP/440/051/D/2014

OFERUJEMY
……………………………….
(Producent, model)

O następujących parametrach - właściwościach pomiarowych.

NALEŻY WYPEŁNIĆ MIEJSCA WYKROPKOWANE,
W MIEJSCACH OZNACZONYCH TAK/NIE- PODKREŚLIĆ WŁAŚCIWE
	Pomiar w zakresie obciążeń:……………………………………………………………..,
ilość obciążeń:…………………., w tym wszystkie znormalizowane w podanym zakresie, realizowanych za pomocą obciążników (ciężarków) zapewniających wymaganą dokładność pomiaru siły obciążającej

	Zestaw wgłębników (3 Wgłębniki Vickersa ,wgłębnik Knoopa (ostrosłup czworokątny o kącie wierzchołkowym 130° oraz 172°30’) oraz………..(ilość) obiektywy/obiektywów w standardzie (x5, x10 i x50); 
odległość między osią wgłębnika a korpusem ……………………………………………

	[bookmark: _GoBack]Przeliczanie wartości twardości minimum: HV, HK, HB
	TAK/NIE

	Automatyczny cykl pomiarowy (w rozumieniu wykonania serii odcisków i pomiaru przekątnych tych odcisków po automatycznej detekcji krawędzi z obliczeniem twardości HV dla każdego punktu bez ingerencji użytkownika – możliwość wprowadzenia korekty pomiaru ręcznie), 
stopnie obciążenia: ………………………………………………………………………..

	Zmotoryzowana głowica rewolwerowa dla obiektywów i wgłębników wyposażona w (ilość)………..gniazda/gniazd na wgłębniki oraz (ilość) ………..gniazd/gniazda na obiektywy

	Panel sterujący: start / zerowanie / regulacja czasu przyłożenia obciążenia /regulacja oświetlenia / obrót głowicy
	TAK/NIE

	Automatyczny pomiar przekątnych odcisku wykonanego wgłębnikiem Vickersa lub wgłębnikiem Knoopa z rozdzielczością …………m przy użyciu zintegrowanego mikroskopu z kamerą cyfrową do prezentacji obrazu odcisku na ekranie komputera sterującego

	Zmotoryzowany krzyżowy stolik pomiarowy o zakresie ruchu +/-………… mm od osi (przy rozdzielczości nie gorszej niż 0,1 m), możliwość programowania przebiegu pomiaru po zaplanowaniu serii punktów pomiarowych, z automatycznym generowaniem wykresu rozkładu twardości w funkcji odległości od krawędzi próbki i określaniem głębokości, na jakiej odnotowano poszukiwaną twardość na zasadzie aproksymacji 

	Możliwość sterowania pomiarem z poziomu komputera i eksportu wyników do pamięci zewnętrznej 
	TAK/NIE

	Oprogramowanie do pomiaru twardości
	TAK/NIE

	Wzorce twardości: micro Vickers, Knoop
	TAK/NIE

	Elementy konieczne do zamontowania osprzętu na urządzeniu
	TAK/NIE

	Komputer sterujący zapewniający sprawna pracę urządzenia, ………………..GB RAM, ……………… GB dysk twardy, nagrywarka CD/DVD, karta sieciowa, system operacyjny, karta graficzna, monitor TFT min. 19”
Dodatkowy monitor do prezentacji …………”
Dodatkowy dysk zewnętrzny do archiwizacji danych………… TB





………………………………………….
(podpis i pieczątka osoby/osób uprawnionych
		do występowania w imieniu Wykonawcy)



Projekt „Centrum Nanotechnologii Politechniki Gdańskiej” współfinansowany przez Unię Europejską ze środków Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Programu Operacyjnego Infrastruktura i Środowisko. 
	Wartość dofinansowania – 73 664 000 zł.	
Numer umowy o dofinansowanie: UDA-POIS.13.01-017/08-06.
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