Zatgcznik nr 9 do SIWZ

WYKAZ MEBLI

1. Szafa ubraniowo bielizniana rys.1; 2 szt.10
Kolor ptyty uzgodni¢ z uzytkownikiem

2. Komoda rys.5 szt.10
Kolor ptyty uzgodni¢ z uzytkownikiem

3. Szafka rys.6 szt.10
Kolor ptyty uzgodni¢ z uzytkownikiem

4. Szafka RTV rys.9 szt.10
Kolor ptyty uzgodni¢ z uzytkownikiem

5. Potka rys.10 szt.10
Kolor ptyty uzgodni¢ z uzytkownikiem

6. Stot rys.12 szt.10
Kolor ptyty uzgodni¢ z uzytkownikiem

7. Stolik szt. 4
Kolor ptyty uzgodni¢ z uzytkownikiem

8. Tapczan L =2000 rys.13 szt.14

9. Tapczan L =1860 szt. 6

10. Kanapo-tapczan rys.19 szt.10
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1.0.0. SZAFA UBRANIOWO BIELIZNIANA (rys.1; 2)
1.1.0. WYKONANIE

2218

1800

Szafa wykonana z ptyt widrowej laminowanej o gr.18 mm. waskie ptaszczyzny
korpuséw okleinowane obrzezem PCV o gr.0,8 mm, natomiast waskie plaszczyzny
drzwi okleinowane obrzezem PCV o gr.2 mm.. Listwa przymykowa wykonana z PCV
typu zatrzask zakrywajaca wkrety mocujace z amortyzatorem silikonowym na catlej
dhugosci. Cato$¢ wykonac na potaczenia kotkowe nieroztaczne (nie dopuszcza si¢ zlacz
typu konfirmant oraz zlagcz mimosrodowych) . Na wszystkich plaszczyznach
niedopuszczalne rysy , ubytki laminatu , oraz niechlujnie wykonane zaprawki. Cato$¢
mocowa¢ do $ciany za pomocg katownikéw i kotkdw rozporowych. Wieniec goérny
naktadany . Wysokos¢ listwy cokotowej 100 mm. Uchwyty meblowe metalowe
o0 rozstawie 128 mm w kolorze srebrny mat (nie dopuszcza si¢ uchwytow wykonanych
z tworzyw sztucznych) . Zastosowaé regulatory poziomu (rys.3 ) , otwory po
regulatorach zamaskowa¢ ostonami z tworzywa w klorystyce ptyty. Rozmieszczenie
polek wynika z podziatu z mozliwoscia regulacji w pionie w zakresie 96 mm.
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Pojedyncze drzwi mocowac na cztery zawiasy puszkowe o srednicy 35 mm. posiadajace
dozywotnig gwarancj¢ potwierdzong testem producenta wytrzymatoscig 200 000 razy
otwierania i zamykania. Sciane tylna wykonaé z ptyty HDF foliowanej o grubosci 3
mm. ,kolor foli i rysunek dobra¢ do zastowanej ptyty. W plytach bocznych wykonaé
wreg na $ciang tylng segmentu .

-

Rys.3

W drzwiach zastosowa¢ zamki patentowe meblowe do szaf typu ,.Baskwil” kotkiem
oporowym metalowym (rys.4). Nalezy zastosowac typ zamkow, w ktorych wystepuje
mozliwo$¢  wymiany wktadek patentowych (bgbenkow) bez koniecznosci demontazu
catego zamka.

Rys. 4

n

<

2.0.0. KOMODA (rys.5)

2.1.0. WYKONANIE
Ogo6lne warunki wykonania pkt. 1.1.1.wysoko$¢ bokow 1 tytlu szuflad Yy wysokosci
czola szuflady. Zastosowa¢ prowadnice kulkowe chromowane z pelnym wysuwem o
wytrzymato$ci na obcigzenia minimum 30 kg. Na wysokosci drugiej szuflady od dotu
zamocowac¢ przegrode pozioma. Grubos¢ plyty roboczej 36 mm.
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1300

plyta wiérowa laminowana
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3.0.0. SZAFKA (rys.6)

3.1.0. WYKONANIE
Ogoblne warunki wykonania pkt. 1.1.1. Plyte tylng wykona¢ z plyty widrowej
laminowanej. Szuflada osadzona na prowadnicach samo domykajacych z

uwzglednieniem grubosci prowadnicy zgodnie z rys.7 i 8. Grubo$¢ ptyty roboczej 36
mm.

Rys.7

szczegot “a”

Rys.8
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4.0.0. SZAFKA RTV (rys.9)
4.1.0. WYKONANIE
Ogo6lne warunki wykonania pkt. 1.1.1. i 3.1.1.

Rys.9

5.0.0. POLKA (rys.10)
5.1.0. WYKONANIE

600

300

Rys.11

Ogoblne warunki wykonania pkt. 1.1.1. Potke mocowac do $ciany za pomocg wkretow,
otwory po wkretach zamaskowa¢ zaslepkami z tworzywa. Katownik podtrzymujacy
poltke i wieszaki (rys.11) w kolorze srebrny mat.
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6.0.0. STOL (rys.12)
6.1.0. WYKONANIE

1260

Ogolne warunki wykonania pkt. 1.1.1. St6t wykonany na stelazu metalowym. Nogi stotu
wykonane w kolorze srebrny mat malowane proszkowo ( @40 mm) z regulatorem
wysokosci w granicach 650 750 mm, regulator ostonigty ostona wykonang w tej samej
kolorystyce co nogi biurka .Oslona powinna by¢ wykonana z tworzywa 1 posiadac
zaczepy pasujace do regulatoréw wysokosci. Obrot ostony powinien powodowaé ruch
nogi w pionie. Polgczenia nodg z stelazem metalowym powinny by¢ potaczone ze sobg za
pomoca spawu 1 zapewnia¢ stabilnos¢ stolu, spaw powinien by¢ gladki 1 ptynny.
Niedopuszczalnym jest brak prostopadtosci nogi wzglegdem obwiedni podblatowej,
zacieki lakieru, przeswity stali. Grubo$¢ plyty roboczej 36 mm.

7.0.0. STOLIK

7.1.0. WYKONANIE
Ogo6lne warunki wykonania pkt. 1.1.1. 1 6.1.1. Stolik o wymiarach ptyty roboczej 800 x
600 mm i wysokosci w zakresie 600 700 mm.
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8.0.0. TAPCZAN JEDNOOSOBOWY L 2000

8.1.0. WYKONANIE
Tapczan jednoosobowy sktada si¢ z pojemnika na posciel(1) i1 lezyska (2) o wymiarach
2000 x 900 mm. Do skrzyni na posciel zamocowana ptyta przednia (3) , ptyta tylna (4).
Gora krawedz ptyty przedniej powinna zachodzi¢ do 2 wysokosci lezyska , natomiast
plyta tylna wystawac ponad plaszczyzne lezyska o 150 mm. Plyte przednia 1 tylng oraz
lezysko mocujemy do skrzyni za pomocg $§rub zamkowych M6. Otwory do mocowania
ptyt 1 lezyska powinny by¢ symetryczne tak aby mozna bylo zlozy¢ tapczan
0 lustrzanym odbiciu (rys.13). Zastosowa¢ podnosniki powodujacych podnoszenie
lezyska od wzdtuznej strony tapczanu (rys.14)

skrzynia
lezysko

ptyta przednia
ptyta tylna
ptyta boczna

apwdPE

Rys.14
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8.1.1. SKRZYNIA NA POSCIEL (rys.15)

Wykonanie w catosci z ptyty wiorowej laminowanej o gr.18 mm (kolorystyke i rysunek
ptyty ustali¢ z odbiorcg), widoczne powierzchnie waskich ptaszczyzn korpuséw
okleinowane tasma PCV o gr. 2 mm , (nie dopuszcza si¢ ptyty wiorowej pokrytej folig).
Tasma ABS powinna by¢ o tej samej kolorystyce i rysunku zblizonym do plyty
laminowanej uzytej do wykonania mebla. Wszystkie okleinowane krawedzie zatamane
i wypolerowane bez widocznych fal po obrobce skrawaniem. Na wszystkich
ptaszczyznach niedopuszczalne rysy , ubytki laminatu , oraz niechlujnie wykonane
zaprawki. Plyta dolna wykonana z ptyty HDF foliowanej lub lakierowanej na biato
0 grubo$ci 3 mm. Potagczenia kotkowe nieroztaczne. Odleglo$¢ przegréd wewnetrznych
od oskrzyn poprzecznych powinna zapewni¢ swobodne zamontowanie podnos$nikow,
ptyty przedniej i tylnej. W miejscu styku skrzyni z podloga zastosowac

cztery §lizgacze z tworzywa o grubo$ci Smm.

przegroda wewnetrzna

8.1.2. PLYTA PRZEDNIA , TYLNA , BOCZNA, ODBOJNICA
Ogolne warunki wykonania wg pkt. 1.1.1. Waskie plaszczyzny okleinowane obrzezem
0 grubosci 2 mm. Odbojnica o wymiarach 2000 x 500 mm mocowana do $ciany na
kotki rozporowe.
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8.1.3. LEZYSKO (rys.16; 17;18)
Rama lezyska wykonana z tarcicy sosnowej kI.I i wilgotnos$ci wzglednej 10% (sloje
réwnolegle , niedopuszczalne s¢ki). Ramiaki wzdluzne , poprzeczne i $rodkowe
0 przekroju 50 x 50 mm. laczy¢ za pomocag czopdéw (niedopuszczalne tgczenie za

zatamac krawedzie

pomocg wkretéw i gwozdzi). Krawedzie w miejscach styku z widkning , wigofilem jak
1 tkaning meblowa zatamane. Plyta pil$niowa twarda o grubo$ci 5 mm przymocowana
do ramy za pomoca kleju i gwozdzi pierScieniowych powinna posiada¢ otwory
wentylacyjne.

gwozdzie pierscieniowe

Na rame¢ naklei¢ pianke poliuretanowa o grubosci 100 mm i cigzarze wlasciwym 30
kg/m3 o podwyzszone] odbojnosci. Calo$¢ tapicerowaé tkanina meblowg przeszyta
wtokning meblowa o gramaturze min 100 g/m2. Zastosowaé tkaning meblowa
posiadajaca ocene badania odpornos$ci na zapalenie (tlacy papieros) 1 gramature CO
najmniej 320 g/m? oraz odpornos$¢ na $cieralno$¢ 100 000 cykli.
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2 l.ramiak 50 x 50
/1 2.plyta pil$n. twarda o gr.5 mm
3.pianka poliuretanowa o gr. 100 mm
4.tkanina meblowa + wtoknina
5.przeszycie dwuigtowe

Dolng plaszczyzne tapicerowaé tkaning bawelniang o gramaturze 120 g/m2.
Zastosowa¢ podnosniki, ktére przy podnoszeniu lezyska nie beda wypychaty plyty
bocznej . Montaz podnosnikow do ramy za pomoca $ruby maszynowej M6 i nakretki
ktowej .

9.0.0. TAPCZAN JEDNOOSOBOWY L 1860
9.1.0. WYKONANIE
Ogolne warunki wykonania pkt. 8.1.1., 8.1.2., 8.1.3. Wymiary lezyska 1860 x 900 mm.

10.0.0. KANOPATAPCZAN (rys.19)

10.1.0. WYKONANIE
Ogolne warunki wykonania wg pkt.8.1.0. Wymiary lezyska i oparcia 2000 x 1200 mm
po roztozeniu kanapo-tapczanu. (rys.20) .

1.poducha lezyska
\ 2.poducha oparcie
1 3.skrzynia na posciel
4.bok
\ q 3

N
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10.1.1. SKRZYNIA NA POSCIEL
Ogo6lne warunki wg pkt.8.1.1. Szerokos¢ skrzyni powinna zapewniac stabilnos¢
kanapo-tapczanu po roztozeniu poduchy lezyska i oparcia. Oskrzynia krotka do ktorej
mocowane sg boki kanapotapczanu wykonana z sklejki o gr.20 mm.

10.1.2. BOK
Konstrukcja szkieletowa wykonana z drewna 1 sklejki tapicerowana pianka
poliuretanowg o gramaturze 18 kg/m3, wlokning oraz tkaning meblowa .W przypadku
zastosowania podno$nikow typu ,,RAK” zastosowa¢ w miejscu kontaktu $ruby z ptyta
tulejki dystansowe. Szeroko$¢ boku ~60 mm.

10.1.3. LEZYSKO 1 OPARCIE
Ogodlne warunki wykonania pkt.8.1.3. Przy mocowaniu podno$nikow do ramy
zastosowa¢ $ruby zamkowe M6 z nakretka oraz podkiadki sprezynujace. W czesci
tylnej zastosowac fartuch wychodzacy z potowy poduchy oparcia i zamocowany do

tylnej ptyty skrzyni.

23.0.0. KRZESLO (rys.21)

23.1.1. WYKONANIE
Stelaz krzesta wykonany z metalowego okraglego profilu zamknigtego o $rednicy 25
mm i grubos$ci 2 mm bez szwu 1 malowany farba proszkowa w kolorze srebrny mat.
Ksztalt stelaz metalowego krzesta wykonaé¢ wg rys. 22. Siedzisko i oparcie wykonane
z sklejki profilowanej i tapicerowane pianka poliuretanowa o cigzarze wtasciwym 30kg
/m® i o grubosci 20 mm . Zastosowaé tkanine meblowa wg pkt.8.1.3. Wymiary
siedziska szerokos$¢ 410 mm glebokos¢ 400 mm. Catkowita wysokos$¢ krzesta 820 mm.



zaslepka

~460

~360

~460
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Rys.21

zaslepka

zasdlepka

~340

Rys.22
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