ZAtACZNIK Il DO SIWZ

WYKAZ MEBLI
POKOJ 552 i 542

1. Biurko rys.1,2 kpl. 1

Kolor ptyty do uzgodnienia z zamawiajgcym (w/g mebli pok. 552).

2Szafkapoddrukark¢ .............................. ry Y T szt1
Kolor ptyty do uzgodnienia z zamawiajgcym (w/g mebli pok. 552).

3Po!ka ...................................................... ry o O szt1
Kolor ptyty do uzgodnienia z zamawiajgcym (w/g mebli pok. 552).

4Szafkapodumywalke ............................ ry 810 ............................................................ szt1
Kolor ptyty do uzgodnienia z zamawiajgcym

Wymiary podane na rysunkach stuzg do wykonania kalkulacji cenowej przez zleceniobiorce.
Doktadny pomiar wykonuje zleceniobiorca.



1.0.0. BIURKO (rys.1, rys. 2)

Rys.1. Biurko,
kontener, wozek

Rys.2. Szafka



1.1.0. WYKONANIE

Biurko na stelazu metalowym z kanatem kablowym. Plyta robocza wykonana z ptyty wibrowe;
laminowanej o gr. 25mm. Nie dopuszcza sie ptyty wiérowej pokrytej folig. Waskie ptaszczyzny
okleinowane tasma ABS firmy REHAU lub réwnowaznej o gr.2 mm).Tasma ABS powinna by¢
o tej samej kolorystyce i rysunku zblizonym do plyty laminowanej uzytej do wykonania mebla.
Blat biurka powinien mieé zaokraglone wszystkie narozniki (inaczej niz przedstawia rys. 1).
Pétka pod klawiature wysuwana. Zachowa¢ bezwzglednie $rednice ndg 40 mm.

Nogi biurka wykonane w kolorze srebrny mat, malowane proszkowo ( @40 mm) z regulatorem
wysokoéci w granicach 700+800mm, regulator ostonigty ostong wykonang w tej same;
kolorystyce co nogi biurka.

Ostona powinna by¢ wykonana z tworzywa i posiada¢ zaczepy pasujgce do regulatoréw
wysokosci. Obrét ostony powinien powodowaé ruch nogi w pionie. Potgczenia ndg biurka ze
stelazem metalowym powinny by¢ wykonane za pomocg spawu, tak aby zapewnia¢ stabilnos¢
stotu. Spaw powinien byé gtadki i ptynny. Niedopuszczalnym jest brak prostopadiosci nogi
wzgledem obwiedni podblatowej, zacieki lakieru, przeswity stali itp.

W kontenerze i szafce zastosowa¢ metalowe uchwyty meblowe w kolorze srebrny mat. Nie
dopuszcza sie uchwytow wykonanych z tworzyw sztucznych. Rodzaj uchwytéw ustalic ze
zleceniodawca. Szuflady osadzone na prowadnicach samo domykajgcych firmy ,BLUM" lub
rébwnowazne z uwzglednieniem grubosci prowadnicy (grubo$¢ blachy wraz z powlokg
lakierniczg) zgodnie z rys.3 i 4.

Rys.3.
Prowadnica

Maksymalna strata wysuwu ok.18% dtugosci. Diugo$¢ prowadnic musi odpowiada¢ dtugosci
bokéw szuflad, te z kolei powinny zapewnia¢ maksymalng diugo$é szuflady (w module co 5
cm) w zaleznosci od wewnetrznej giebokosci korpusu mebla.

Pierwsza szuflada H=80 mm (piérnik wykonany z wypraski PCV w kolorze aluminium lub
jasnopopielatym, osadzony na prowadnicach.).
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Rys. 4.

Prowadnica

Wszystkie okleinowane krawedzie zatamane i wypolerowane bez widocznych fal po obrébce
skrawaniem. Na wszystkich ptaszczyznach niedopuszczalne rysy, ubytki laminatu oraz
niechlujnie wykonane zaprawki. Waskie ptaszczyzny okleinowaé obrzezem o gr. 0.8mm. ,
natomiast czota szuflad okleinowaé obrzezem o gr. 2mm. Kontener i wézek pod komputer
powinny posiada¢ rolki gumowane samo skretne z hamulcem o maksymalnej, catkowitej
wysokoéci 60mm . Szuflady zamykane na zamek centrainy. W wozku pod komputer
zastosowac rolki obrotowe z hamulcem.

Przeloty kablowe dobraé kolorystycznie do plyty roboczej biurka a rozmieszczenie ich ustali¢
ze zleceniodawca. Pod plytg roboczg zamocowac¢ kanaty kablowe. Plyte maskujgcg mocowac
do nég za pomocg metalowych obejm w czterech punktach (rys.5). Ptyta robocza o grubosci
25 mm. Wysokos¢ biurka 700+800 mm.

obejma




1.2.0 SKLAD

W sktad biurka wchodzi :

1. Kontener wys. 600 x szer. 430 x gt. 520 mm. (rys.1) szt.1
2. Pdtka pod klawiature 100 x 600 x 400 mm. (rys. 1) szt.1
3. Wézek pod komputer o wymiarach 200 x 230 x 500 mm (rys.1) szt.1
4. Szafka wys. 600 x szer. 430 x gt. 520 mm. (rys. 2) szt.1
5. Nadstawka do monitora wys. 120 x szer. 250 x gt. 250 mm.

(jako element wolnostojacy, brak na rysunku) szt 1.

2.0.0. SZAFKA POD DRUKARKE (rys. 6)
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‘ Rys.6. Szafka pod
drukarke

2.1.0. WYKONANIE
Ogolne warunki wykonania pkt.1.1.0. Grubos¢ ptyty roboczej 25mm.

W szafce pod drukarke zastosowaé rolki obrotowe z hamulcem o podwyzszonej odpornosci na
obcigzenia. Sciana tylna wykonana z ptyty wiérowej laminowanej o grubosci 18mm. We wnece
potka wysuwana na dodatkowg drukarke (dorysowana na rysunku) o wymiarach szer. 400mm
x gt. 420mm. W szafce zastosowac prowadnice kulkowe z petnym wysuwem o dopuszczalnej
odpornoéci na obcigzenia do 60kg.

W &cianie tylnej (na wysokoséci potki wysuwanej) wykonaé otwor na przytacza do komputera.
Rozmieszczenie przelotéw kablowych oraz doktadng gteboko$¢ oraz wysokos¢ usadowienia
potki wysuwanej ustali¢ z uzytkownikiem (przyblizona wysokos¢ od krawedzi gérnej szafki
310mm).



Podana wysoko$é szafki pod drukarke jest orientacyjna dla kalkulacji. Wysokos¢ dobrac do
uzywanej drukarki.

3.0.0. POLKA (rys. 7)
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Rys.7. Potka
3.1.0. WYKONANIE

Ogolne warunki wykonania pkt.1.1.0. Grubos¢ ptyty roboczej 25mm. Mocowanie do sciany na
cztery kotki rozporowe (do piyty kartonowo-gipsowej). Plyte tylng wykonaC z ptyty widrowej
laminowanej o gr. 18 mm. Glowy wkretow zamaskowa¢ zaslepkami z tworzywa w kolorze

ptyty.

4.0.0. SZAFKA POD UMYWALKE (rys.8)

4.1.0. WYKONANIE

Ogoéine warunki wykonania pkt.1.1.0

Wykonanie w/g zatgczonego rysunku.

Podane wymiary szafki pod umywalke sg orientacyjne dla kalkulacji. Wysoko$¢ mebla,
wymiary otworéw itp. dostosowac¢ na miejscu do uzywanej umywalki.
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4,0.0. SZAFKA POD UMYWALKE (rys. 8)
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