Zatacznik IX do SIWZ

WYKAZ MEBLI

POKOJ 223
1. Szafa rys. 1.1 szt. 1
Kolor ptyty szary — doktadne parametry ustali¢ ze zleceniodawca

2. Stot laboratoryjny z nadstawka rys. 1.2 szt. 8
Kolor ptyty szary - doktadne parametry ustali¢ ze zleceniodawca



POKOJ 223

Pokdj 223 — rysunek pogladowy



1.0. SZAFA (rys. 1.1)
1.1. WYKONANIE
Instalacja szafy wngkowej (zabudowa z przesuwanymi drzwiami):
- dlugos¢ szafy 4,6 m;
- wysokos¢ szafy 3,1 m;
- glebokos$¢ szafy 0,7 m;
- szafa zawiera potki wzmocnione zamknigtym profilem metalowym z mozliwoscia
regulacji;

Szafa wykonana z ptyt widrowej laminowanej o gr.18 mm. waskie ptaszczyzny korpusow
okleinowane obrzezem PCV o gr.0,8 mm, natomiast waskie plaszczyzny drzwi okleinowane
obrzezem PCV o gr.2 mm.

Sciane tylna wykonaé z ptyty HDF foliowanej o grubo$ci 3 mm, kolor foli i rysunek dobra¢ do
zastosowanej plyty. W ptytach bocznych wykona¢ wrgg na $ciang tylna segmentu . Calosé
mocowac do $ciany za pomoca katownikéw i kotkow rozporowych. Wieniec gorny naktadany.
Wysokos¢ listwy cokotowej 100 mm. Wngtrze szafy zawiera¢ ma jedynie przegrody i potki. Na
gorze (pomigdzy szafa a sufitem) zastosowa¢ maskownicg — ok. 300 mm.



W polkach zastosowaé wzmocnienie przy uzyciu metalowych wspornikow. Rozmieszczenie
potek wynika z podziatu z mozliwoscia regulacji w pionie w zakresie 64 mm.

Rysunek szafy jest projektem pogladowym i ma postuzy¢ jedynie do sporzadzenia kalkulacji
cenowej. Wykonawca uzgodni szczegoly dotyczace wygladu zabudowy z zamawiajacym w fazie
projektu. Podane wymiary stuza do wykonania kalkulacji cenowej przez zleceniobiorcg.
Doktadny pomiar wykonuje zleceniobiorca.



2.0. STOL LABORATORYJNY Z NADSTAWKA (rys. 1.2)
2.1. WYKONANIE

Ogolne warunki wykonania pkt.1.1.

Stot wykonany na stelazu metalowym. Nogi stotu wykonane w kolorze srebrny mat malowane
proszkowo ( @40 mm) z regulatorem wysokosci w granicach 750 +850 mm, regulator ostonigty
ostona wykonana w tej samej kolorystyce co nogi biurka. Ostona powinna by¢ wykonana z
tworzywa 1 posiada¢ zaczepy pasujace do regulatoréw wysokosci. Obrot ostony powinien
powodowac¢ ruch nogi w pionie. Potaczenia nog z stelazem metalowym powinny by¢ potaczone
ze soba za pomoca spawu 1 zapewnia¢ stabilno$¢ stotu, spaw powinien by¢ gladki i ptynny.
Niedopuszczalnym jest brak prostopadiosci nogi wzglegdem obwiedni podblatowej, zacieki
lakieru, przeswity stali. Grubo$¢ ptyty roboczej i nadstawki 25 mm.

Nadstawka mocowana za pomoca $rub do stelaza stotu. Zamawiajacy wymaga aby potka dolna
nadstawki posiadata mozliwos¢ skokowej regulacji wysokosci (co 50 mm) w zakresie od 300 do
500 mm.

Wymiary podane na rysunku stuza do wykonania kalkulacji cenowej przez zleceniobiorcg.
Doktadny pomiar wykonuje zleceniobiorca.
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Rys. 1.2 — stét laboratoryjny



