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23.0.0. KRZESŁO  (rys.21) 
23.1.0. WYKONANIE

Krzesło na metalowej ramie  z mo�liwo�ci� sztaplowania . Siedzisko i oparcie 
wykonane z sklejki bukowej pokrytej piank� poliuretanow� o wysokiej g�sto�ci i 
tapicerowane tkanin� z atestem odporno�ci na �ar papierosa, powinno mie� przedni�
kraw�dz wygi�ta ku dołowi ułatwiaj�c kr��enie w udach w trakcie pracy 
Dolna cz��ci nóg krzesła powinny posiada� nie brudz�ce stopki chroni�ce przed 
zarysowaniem podło�a .Stela� metalowy krzesła  w kolorze srebny mat. 

24.0.0. KRZESŁO (rys.22)
24.0.1. WYKONANIE 

Krzesło o metalowej lakierowanej ramie w kolorze srebny mat . 
W oparciu uchwyt ułatwiaj�cy przenoszenie. Siedzisko i oparcie  tapicerowane piank�
o wysokiej g�sto�ci. Kolor i rodzaj tkaniny ustali� z zleceniodawc� . 

25.0.0. SZAFA (rys.23) 
25.1.0. WYKONANIE 

Ogólne warunki wykonania pkt.3.1.0. Półka �rodkowa o gł�boko�ci 220 mm. 
mo�liwo�ci� regulacji w zakresie ± 96 mm.

Rys. 21 Rys. 22 
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Rys.23 



                                                                            - 24 -                                                                           zał�cznik nr6 

                                                                                                                     POLITECHNIKA GDA�SKA 

                                                                                                 WYDZIAŁ  ELEKTROTECHNIKI  I AUTOMATYKI

24

KATEDRA  ROBOTYKI  I  SYSTEMÓW  MECHATRONIKI 

26.0.0. KRZESŁO OBROTOWE (rys.24)
26.1.0. WYKONANIE 

Krzesło obrotowe, z podłokietnikami z poliuretanu, posiadaj�ce podno�nik 
pneumatyczny do płynnej regulacji wysoko�ci siedziska, regulacj� gł�boko�ci 
siedziska, wysoko�ci oparcia oraz k�ta nachylenia oparcia wzgl�dem siedziska, 
wysokie oparcie, pi�cioramienna podstawa wyposa�ona  w kółka do   mi�kkich   
powierzchni . Siedzisko wykonane z profilowanej sklejki drzewa li�ciastego, przednia 
kraw�dz wygi�ta ku dołowi ułatwiaj�ca kr��enie w udach w trakcie pracy ,Cało��
tapicerowana piank� o wysokiej g�sto�ci. .Tkanina z atestem odporno�ci na �ar  
papierosa. Kolor i wzór tkaniny ustali� z zleceniodawc� . 

27.0.0. KRZESŁO (rys.25)
27.1.0. WYKONANIE 

Nogi i podłokietniki wykonane z drewna warstwowo klejonego, natomiast rama 
siedziska z drewna litego bejcowanego na kolor olcha i lakierowanego lakierem 
poliuretanowym o podwy�szonej odporno�ci na �cieralno��. Siedzisko i oparcie 
wykonane z sklejki profilowanej tapicerowanej piank� poliuretanow� o wysokiej 
g�sto�ci. Kolor i wzór tkaniny ustali� z zleceniodawc�. 

Rys. 24 

Rys. 25 


