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Uwagi:

1. Jesli nie zaznaczono inaczej ostre krawedzie stepi¢ 0.1-0.2 x 45

2. Oczysci¢ z wiorow i odttusci¢ po obrobce

3. Tolerancja potozenia otworéw pod gwinty M3 oraz pod kotki 6

ma byC¢ wykonane z tolerancjg +0.05, a pozostate otwory +0.1

4. Kotek @6 w korpusie (osobny rysunek) ma mie¢ mozliwos¢

wilozenia w otwor 96
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