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Zatepianie krawedzi od tej strony zabronion

/)

1. Jesli nie zaznaczono inaczej ostre krawedzie stepi¢ 0.1-0.2 x 45
2. Oczysci¢ z wiorow i odttusci¢ po obrobce

3. Wszystkie otwory gwintowane wykonac od strony kieszeni

4. Tolerancja potozenia otworéw pod gwinty M3 oraz kotki &6

ma byC wykonane z tolerancjg +0.05

5. Otwor i kotek pod mocowanie wktadanego elementu ma wymiary
4.2 mm x 1.86 mm i zaokrgglenie R 0.75 oraz tolerancje -0.05 dla
kotka i +0.05 dla otworu.

6. Kotek @6 ma mie¢ mozliwos¢ wiozenia w otwor @6 w pokrywie
(osobny rysunek)




