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ZAMOWIENIE NR ZZ/74/014/21

. Zamawiajacy

Politechnika Gdanska, Wydziat Elektrotechniki i Automatyki, ul. G. Narutowicza 11/12, 80-233

Gdansk, prowadzgc zamowienie na podstawie art.11 ust5 pkt1 ustawy Prawo Zamoéwien

Publicznych z dnia 11 wrzesnia 2019 r. ( Dz. U. z 2019 r. tj. poz. 2019 z pdzniejszymi zmianami),

zaprasza do sktadania ofert na ustuge wykonania generatora elektrycznego.

Il. Przedmiot zaméwienia

Ustuga wykonania generatora elekirycznego, zgodnie z opisem szczegétowym zawartym w

zatgczniku nr 2 do zamoéwienia.

lll. Opis sposobu przygotowania oferty

1. Oferte nalezy sporzadzi¢ z wykorzystaniem wzoru druku ,OFERTA” stanowigcego zatgcznik nr 1
Do ogtoszenia o zamdéwieniu.

2. Oferta musi zawiera¢ podpis osoby (podpisy 0oséb) uprawnionych do wystepowania w imieniu
Wykonawcy. Przy podpisywaniu wszelkich dokumentéw wymaga sie zasady reprezentacji
wskazanej we wiasciwym rejestrze lub ewidencji dziatalnosci gospodarczej. Jezeli osoba
podpisujgca oferte dziata na podstawie petnomocnictwa, to musi ono w swej tresci wyraznie
wskazywac uprawnienie do podpisania oferty.

3. Wykonawca przystepujgc do niniejszego zamoéwienia moze ztozy¢ tylko jedng oferte.

IV. Sposéb obliczenia ceny:
1. Przy obliczaniu ceny oferty Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ wszystkie wymogi, zwigzane
z realizacjg zamowienia oraz ujg¢ wszystkie dodatkowe koszty niezbedne do prawidiowego
i petnego wykonania przedmiotu zamowienia.
2. Ceng oferty jest cena brutto podana cyframi i stownie na druku ,Oferta”.
3. Cene oferty nalezy okreslic w PLN, z doktadnoscig do dwéch miejsc po przecinku i wpisac
w odpowiednie miejsce na druku ,Oferta”.
4. Cena oferty o ktérej mowa w pkt.3, bedzie obowigzywac przez caty okres zwigzania ofertg, nie
bedzie podlegata negocjacjom i bedzie wigzgce dla stron umowy.
5. Wszelkie rozliczenia, pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca, bedg prowadzone w PLN.
V. Kryteria oceny ofert
Kryteria oceny ofert zostaty szczegdtowo opisane w zatgczniku nr 2 do zamoéwienia.
VI. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo uniewaznienia zamoéwienia na kazdym jego etapie, bez
podania przyczyny.
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Oferte nalezy przestaé na zatagczonym druku ,,Oferta” do dnia 22.04.2021 r., do godziny 15:00
na adres Zamawiajgcego: Politechnika Gdanska, budynek Wydziatu Elektrotechniki i Automatyki,
“ul. Narutowicza 11/12, 80-233 Gdansk, pok. 104 z dopiskiem:

,Ustuga wykonania generatora elektrycznego, dla Wydziatu Elektrotechniki i Automatyki’, badz na

adres e-mail: zamowienia.weia@pg.edu.pl

Ewentualne pytania prosze kierowac na wskazany powyzej adres e-mail.
Zatgczniki:

1) Oferta,

2) Szczegotowy opis przedmiotu zamowienia,
3) Rysunki wykonawcze,

4) Wzbr umowy,

5) Protokot zdawczo — odbiorczy.
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Zatgcznik nr 1

(nazwa i adres wykonawcy)

OFERTA

Zamawiajacy:

Politechnika Gdanska

Wydziat Elektrotechniki i Automatyki

80-233 Gdansk, Narutowicza 11/12

Nawigzujgc do zamoéwienia dotyczgcego ziozenia oferty na wykonanie generatora elektrycznego, dla
Wydziatu Elektrotechniki i Automatyki,

My nizej podpisani:

dziatajgcy w imieniu i na rzecz:

Petna nazwa:

Adres:
NIP nr:
REGON nr : glon
KRS (jesli dotyczy):
Nr telefonu: e-mail:
Nazwa banku: Nr rachunku bankowego:

1. Oferujemy realizacje przedmiotu zamdéwienia za cene:
britter= o RENS(StoWRICIPLN: o o o o i s oot e e ), tacznie
z podatkiem VAT.

2. Oswiadczamy, ze wykonamy zamowienie w terminie ......... dni.

3. Oswiadczamy, ze zapoznaliSmy sie z postanowieniami umowy, ktéra stanowi zatgcznik nr 3 do
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zamowienia. Nie wnosimy do jej tresci zastrzezen. Zobowigzujemy sie w przypadku wyboru naszej
oferty do zawarcia umowy na okreslonych w niej warunkach, w miejscu i terminie wyznaczonym przez
Zamawiajacego.

. Oswiadczamy, ze udzielamy ....... miesiecznej gwarancji na wykonany generator elektryczny

opisany w zatgczniku nr 2 do zamoéwienia.

. Akceptujemy warunki ptatnosci tj. 21 dni od otrzymania prawidtowo wystawionej faktury, po

dokonaniu protokolarnego odbioru urzgdzenia bez zastrzezen.

. Oswiadczamy, ze wypetnitem(wypetnilismy) obowigzki informacyjne przewidziane w art. 13 i art. 14

RODO" wobec 0s6b fizycznych, od ktérych dane osobowe bezposrednio lub posrednio pozyskatem
w celu ubiegania sie o udzielenie zaméwienia publicznego w niniejszym postepowaniu?.

. Okres waznosci oferty wynosi .............

. Zalaczniki do niniejszej oferty:

(podpis i pieczatka Wykonawcy)

) Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r.
w sprawie ochrony osob fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych | w sprawie
swobodnego przeplywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogdlne rozporzgdzenie o
ochronie danych osobowych) (Dz. U. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1)

W przypadku, gdy wykonawca nie przekazuje danych osobowych innych niz bezposrednio jego
dotyczgcych lub zachodzi wytgczenie stosowania obowigzku informacyjnego, stosowanie do art. 13 ust. 4
lub art. 14 ust. 5 RODO tresci o$wiadczenia wykonawca nie skiada (usuniecie tresci oSwiadczenia np. przez
Jjego wykreslenie).

2)
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Zatacznik nr 2
l. Szczegotowy opis przedmiotu zamowienia.

Zamoéwienie dotyczy wykonania prototypu generatora indukcyjnego dwustronnie zasilanego. Generator
powinien by¢ wykonany ‘zgodnie z dostarczong przez Zamawiajgcego dokumentacjg techniczna.
Wszelkie zmiany konstrukcyjne bedgce odstepstwem od przekazanej dokumentacji technicznej muszg
by¢ zatwierdzone przez Zamawiajgcego.
Integralng czescig zamowienia s3 plik w formacie ,..stp” oraz ,.pdf’ o nazwach podanych ponizej:
e Generator indukcyjny v1.stp (*)
e Generator opis techniczny v1.pdf
e Rysunki techniczne w formacie pdf
Uwagi:
Na zgdanie zleceniobiorcy istnieje mozliwos¢ dostarczenia plikow w innym uzgodnionym formacie
komputerowym.
(*) Plik zawierajgcy model 3D pradnicy tarczowej w formacie STP bedzie przekazany wykonawcy po
podpisaniu umowy
1.Przy wyborze oferty Zamawiajacy bedzie kierowat sie nastepujgcymi kryteriami:
1.1. Cena oferty PC maksymalnie 80 punktéw, obliczana wedtug nastepujgcej zaleznosci:
PC= (CN/COB).80, przy czym:
PC- liczba punktéw przyznanych w kryterium cena,
CN- cena najtanszej oferty, sposréd ofert podlegajgcych ocenie,
COB- cena oferty badanej nieodrzuconej.
1.2. Termin wykonania umowy PT maksymalnie 20 punktéw, obliczanych wedtug zasady:
- termin wykonania umowy 13 tygodni: 0 punktow,
- termin wykonania umowy réwny i dtuzszy niz 10 tygodni, a krétszy niz 13 tygodni: 10 punktow,
- termin wykonania umowy krotszy niz 10 tygodni: 20 punktow.
2.Zamawiajgcy wybierze oferte, ktéra uzyska najwiekszg ilos¢ punktéw, obliczonych wedtug formuty
P=PC + PT, jednoczes$nie spetniajgcg wszystkie wymagania zawarte w niniejszym ogtoszeniu.
3. Punkty przyznawane bedg z doktadnoscig dwéch miejsc znaczgcych po przecinku.
4. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo uniewaznienia zamoéwienia na kazdym jego etapie, bez podania
przyczyny.
5. Zamawiajgcy wymaga udzielenia minimum 12 miesiecznej gwarancji na wykonane i dostarczone
urzadzenie.
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Il. Projekt urzadzenia
1. Opis projektu
1.1 Zakres wykonanych prac
Wykonano obliczenia projektowe maszyny dwustronnie zasilanej z pieciofazowym uzwojeniem na
wirniku. W' obliczeniach uwzgledniono wiasciwosci dostepnych materiatow magnetycznie miekkich,
twardych oraz przewodowych. Maszyne zaprojektowana na bazie istniejgcego silnika indukcyjnego filmy
Celma Indukta (Sg132M-6B).
Przygotowano tréjwymiarowy model geometryczny maszyny i opracowano szczegotowg dokumentacije
techniczng projektu. Dokumentacja techniczna obejmujaca rysunki wymiarowe, dane materiatowe oraz
opis technologii wykonania:

e elementow konstrukcyjnych pradnicy: obudowa, wat, pierscienie $lizgowe, szczotko trzymacz,
skrzynka zaciskowa

e uzwojenia pieciofazowego wirnika

Przygotowano opis proponowanej procedury ztozenia maszyny.
1.2 Zatozenia
Gtéwne zatozenia dotyczgce budowy maszyny i warunkéw pracy.

e Maszyna dwustronnie zasilana z uzwojeniem tréjfazowym na stojanie (oryginalne uzwojenie i
stojan silnika Sg132M-6B) oraz uzwojeniem pigciofazowym na wirniku (nowy pakiet oraz
uzwojenie wykonane przez zleceniobiorce).

e Maszyna przeznaczona do pracy poziome;.

e Maszyna bedzie wspdtpracowaé z energoelektronicznym przeksztattnikiem energii (wykonane
uzwojenie wirnika pigciofazowego wykonane do wspoétpracy z przeksztattnikiem — podwdjna
izolacja).

Chtodzenie pradnicy bedzie odbywato sie w sposéb naturalny — przez konwekcje

Opracowanie stanowi projekt wstepny, ktéry nie uwzglednia warunkéw technologicznych, ktérymi
dysponuje wykonawca. Moze zaistnie¢ konieczno$¢ wprowadzenia pewnych zmian konstrukcyjnych,
ktore nie wptyng zasadniczo na parametry oraz koncepcje pradnicy. Projekt maszyny

Projekt maszyny obejmuje obliczenia projektowe obwodu magnetycznego, projekt uzwojenia
pieciofazowego wirnika oraz projekt pozostatych elementdéw konstrukcyjnych.

1.3  Dane znamionowe maszyny

e Moc znamionowa P,=5,5 kW

e Napiecie znamionowe U,=400 V

e Predko$¢ znamionowa n,=1300 rpm

e Liczba faz stojana ms=3

e Liczba faz wirnika m=5
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e Czestotliwos¢ znamionowa f,=50Hz

e Liczba par biegunéw p=3
1.4  Projekt obwodu magnetycznego maszyny
W wyniku obliczen projektowych wyznaczono wymiary obwodu magnetycznego wirnika maszyny.
Opracowano model geometryczny. Dokumentacja techniczna stanowi zatgcznik do projektu.
1.5 Wymiary wirnika
Na rys. 0.1 przedstawiono oznaczenia wymiaréw wirnika. W obliczeniach obwodu magnetycznego
zatozono:

e Maksymalna indukcja w szczelnie (amplituda 1 harmonicznej) B»=0,8T

e Maksymalna indukcja w jarzmie pierwszego wirnika By=1,6T

e Gestos¢ liniowa pradu twornika (oktad prgdowy) 40kA/m

o Grubosc(wysokosc¢) szczeliny powietrznej 0=0.35mm
Le

\
DRout

Wt Wrso

h Rs0

Prss

Y
Rys. 0.1 Oznaczenie wymiaréw wirnika (rysunek poglgdowy)
W wyniku obliczen projektowych otrzymano wymiary i parametry wirnika oznaczone na Rys. 0.1:

e S$rednica zewnetrzna Droyt = 133.3 mm

e S$rednica wewnetrzna Drin = 48 mm
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e szczelina powietrzna = [1= 0.35 mm

e wysokosc¢ jarzma wirnika hypy = 16.4 mm

e dtugos¢ pakietu wirnika Lg = 149 mm

e szerokos¢ zebha wirnika wge = 6.6 mm

e szerokos¢ otwarcia ztobka wirnika wgrsp = 3 mm
e wysoko$¢ otwarcia ztobka wirnika hgrso = 1.5 mm

e wysokos¢ ztobka wirnika hrsr = 24.8 mm
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2  Projekt uzwojen

2.1 Parametry uzwojenia wirnika
e Liczba ztobkow na biegun i faze g=1
e Uzwojenie jednowarstwowe pieciofazowe,
e Liczba ztobkéw wirnika 30

e Liczba biegunéw 2p =6

e Liczba zwojow szeregowych w fazie Ns=222

e Lliczba zwojow szeregowych w cewce Ncs=74

e Liczba obwoddw réwnolegtych 1

e Liczba zwojow szeregowych w ztobku Nss=74

e Liczba przewodoéw réwnolegtych w cewce aw=1

e Przewdd nawojowy DNE/DN2E emaliowany o srednicy znamionowej ¢=0.8 mm
e Rezystancja uzwojenia 1 fazy uzwojenia wirnika 0,9 [

e Skojarzenie faz - gwiazda

e Przewdd wyprowadzen

2.2  Schemat uzwojenia wirnika
Uzwojenie jednowarstwowe pieciofazowe
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Rys. 2.1 Schemat uzwojenia
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3 Dokumentacja technologiczna

31 Technologia wykonania maszyny

31.1 Komponenty oryginalnego silnika Sg132M-6B

Materiaty:

1. Korpus/obudowa silnika;

2. Uzwojony pakiet stojana

3. Skrzynka zaciskowa z wyprowadzeniami uzwojenia stojana.

4. Tarcze fozyskowe wraz z tozyskami

Operacje:
1. Rozebranie silnika Sg132M-6B (zdjecie tarczy tozyskowej, wyjecie wirnika).
2. Wymagane w kolejnym etapie czesci to:
a. Pakiet stojana z obudow3 i skrzynka zaciskowg
b. Kompletne tarcze fozyskowe
3.1.2 Rdzen wirnika
Materiaty:
1. Wykroje blach pakietu wirnika wykonane z blachy elektrotechniczna M400-50A — 300 szt.
Operacje:

1. Ziozy¢ rdzen wirnika z blach elektrotechnicznych (Rysunek — Arkusz 1) wykonujgc skos ztobkow
rowny podziatce ztobkowej (12° ). Rdzen sktadaé w specjalnie przygotowanym do tego celu
przyrzadzie dbajac o utrzymanie réwnomiernej srednicy zewnetrznej na catej wysokosci
pakietu.

2. Potgczy¢ blachy:

a. poprzez operacje zgrzewania (TIG)
b. lub poprzez klejenie pakiety
3.1.3 Uzwojenie wirnika

Materiaty:
5. Drut nawojowy podwojnie emaliowany DN2E ¢0.8mm — ok.3kg

Operacje:
1. Wykona¢ pietnascie identycznych cewek (0 rozpietosci na 6 ztobkow)
2. Docig¢ izolacje ztobkowg i umiescicé ja w ztobkach (klasa izolacji F, NEN gr. 0,30mm).
3. Wykona¢ cewki uzwojenia, umiescic je W ztobkach zgodnie ze schematem uzwojen (Rys. 2.1),
zaklinowac.
4. Wykona¢ potfgczenia cewek poprzez lutowanie, wyprowadzenia uzwojenia zgodnie ze

schematem uzwojen. Wyprowadzenia wykonac przewodami 0 przekroju 1mm?2 w izolacji
silikonowej.
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5. Wykona¢ potgczenia cewek poprzez lutowanie, wyprowadzenia uzwojenia zgodnie ze
schematem uzwojen. Wyprowadzenia wykona¢ przewodami o przekroju przynajmniej 1 mm?2 w
izolacji silikonowe;.

6. Docig¢ izolacje miedzyfazowg czesci czotowej (klasa izolacji F, NEN gr. 0,20mm), umiesci¢ jg w
czesci czotowej
Wykona¢ dwukrotng impregnacje uzwojen metodg zanurzeniowg, lakier PMR/F.

Suszenie uzwojen po impregnacji zgodnie z procedurg podang przez producenta lakieru
elektroizolacyjnego.

9. Oczysci¢ powierzchnie pakietu z lakieru elektroizolacyjnego po impregnaciji i wygrzaniu.

3.1.4 Wat
Materiaty:

1. Watek ®50mm dt. 650mm S355J2 1szt.

2. Watek ®80mm dt. 100mm Poliamid 1szt

3. Rura ®80mm i grubos$¢ scianki 2mm dt. 60 mm mosigdz 1szt.
Operacje:

1. Wykonac¢ na tokarni watek wirnika zgodnie z wymiarami podanymi na rysunku technicznym

(Rysunek — Arkusz 2). Watek toczy¢ mocujac materiat w ktach.
Frezem palcowym wykona¢ w watku rowki pod wpusty.
Osadzi¢ pakiet wirnika (nieuzwojony) na watku, w tym celu:
a. Schtodzi¢ watek w zamrazarce
b. Pakiet wirnika podgrza¢ do temperatury nie wiekszej niz 300°C
c. Umiescic precyzyjnie rozgrzany pakiet na watku
4. Wykonac zestaw pierscieni slizgowych (Rysunek — Arkusz 3), w tym celu:
a. Wycig¢ z rury mosieznej pie¢ pierscieni o dtugosci 10mm
b. Wykona¢ w tokarni mocowanie pierscieni $lizgowych na wale z watka poliamidowego
c. Frezem palcowym wykona¢ w poliamidowym mocowaniu rowek na przeprowadzenie
przewodow wyprowadzajgcych uzwojenia wirnika do pieciu pierscienie slizgowych.
d. Umiesci¢ pierscienie slizgowe (na wcisk lub stosujgc klej) na poliamidowych mocowaniu
e. Umiesci¢ mocowanie pierscieni slizgowych wraz z pierscieniami na wale wirnika
f.  Wykona¢ na tokarni wyréwnanie/osiowanie pierscieni $lizgowych oraz ich szlif. Watek
mocujgc w ktach i sprawdzajgc wspotosiowosé watka i pierscieni slizgowych (dopuszczalna
odchytka osi pier$cieni slizgowych od osi watka — +0.05 mm).

5. Po wykonaniu uzwojenia wykonaé¢ potaczenie wyprowadzen uzwojenia wirnika z pierscieniami

Slizgowymi poprzez lutowanie.

3.1.5 Konstrukcja obudowy
Materiaty:

POLITECHNIKA GDANSKA tel. 58 347 14 02
Wyadziat Elektrotechniki i Automatyki fax 58 347 18 02

ul. Narutowicza 11/12 e-mail zamowien
80-233 Gdarisk www eia.pg edu.p



POLITECHNIKA
GDANSKA

WYDZIAL ELEKTROTECHNIKI

| AUTOMATYKI
1. Rura ®220mm i grubosci $cianki 8mm df. 150mm Aluminium AW 2017A lub AW 6082 1 szt.
2. Pret ®15mm dt. 150mm Poliamidowy PAB 1 szt.
3. Pret gwintowany KL8.8 M7 1m 1 szt.
4. Szczotko-trzymacz dzwigniowy wraz ze szczotkami 5 kompletéw na pierscien ®80mm, szerokos$é
szczotki 10mm.
Operacje:

1. Wykonac na tokarni tuleje dystansowg obudowy z mocowaniami na oryginalny zamek tarczy
tozyskowej (Rysunek — Arkusz 4). Srednica zewnetrzna rury dystansowej 220mm (-0.5mm).

2. Wykonac z preta gwintowanego M7 4 szpilki do mocowania tarczy tozyskowej wraz z dystansowg
obudowy.

3. Wycig¢ w tulei dystansowej otwor rewizyjny do wyprowadzenia potaczen szczotko trzymaczy
oraz pozwalajgcej na serwis szczotek (Rysunek — Arkusz 4)

4. Zamontowac¢ w tulei na wykonanym wsporniku watek poliamidowy (Rysunek — Arkusz 4)

5. Zamontowac¢ na watku poliamidowym ®15mm pie¢ szczotko-trzymaczy dzwigniowych.

3.1.6 BOM

Arkusz 5 zawiera zestawienie elementéw konstrukcyjnych prototypu pradnicy dwustronnie

zasilanej z pieciofazowym uzwojeniem na wirniku (BDFIG)

POLITECHNIKA GDANSKA tel. 58 347 14 02
Wyadziat Elektrotechniki i Automatyki fax 58 347 18 02
| zamowienia weia@

ul. Narutowicza 11/12 e-mai
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Zatgcznik nr 3
Umowa (wz6r)
do ZZ/74/014/21
Zawarnta widniti e s o n S m e e w Gdansku pomiedzy:

Politechnika Gdanskg, Wydziatem Elektrotechniki i Automatyki z siedzibg w Gdansku, ul. Gabriela
Narutowicza 11/12, 80-233 Gdansk, Regon: 000001620, NIP: 584-020-35-93 reprezentowang przez:
Dziekana Wydziatu Elektrotechniki i Automatyki dra hab. inz. Mirostawa Wotoszyna, prof. uczelni,
dziatajgcego na podstawie petnomocnictwa Rektora Politechniki Gdanskiej,

zwang dalej Zamawiajgcym,

a,

(w przypadku spotek prawa handlowego)
zarejestrowanym w Sgdzie Rejonowym w .............ccoccoeenennne. AT Pl e e e e st o S o Mgy S i S
Gospodarczy Krajowego Rejestru Sgdowego pod numerem KRS ...............cooooiiiiiiieein.
posiadajacymREGON: ... rn 1N e e e s reprezentowanym

albo (w przypadku przedsigbiorcy wpisanego do CEilDG )

I N ZWIS KO e e B e e e edziaiajdCymEpadMimIa T e e e S Lt o
siedzibg W .ol e Py RN Y R ot e wpisanym do Centralnej Ewidenciji i
Informaciji o Dziatalnosci Gospodarczej, NIP ..................cooocoeiiiiiiiio. FREG@N e R e e

zwang dalej ,,Wykonawca”.
Strony oswiadczajg, ze umowa zostata zawarta na podstawie art. 11 ust.5 pkt1) ustawy z dnia 11
wrzesnia 2019 roku- Prawo zaméwien publicznych (tekst jednolity Dz. U. z 2019 r. poz. 2019 z pozn.
zm.), zwang dalej ustawg Pzp.
§1u

PRZEDMIOT UMOWY
Przedmiotem umowy jest ustuga wykonania generatora elektrycznego, zgodnie z ofertg ztozong przez
Wykonawce oraz szczegétowym opisem przedmiotu zamoéwienia stanowigcymi zatgczniki do niniejszej
umowy i bedgcymi jej integralng czescia.

§2
TERMIN WYKONANIA ZAMOWIENIA
Wykonawca zobowigzuje sie zrealizowa¢ przedmiot umowy w terminie......... dni od dnia zawarcia
niniejszej umowy tj. dodnia.................. 202151
POLITECHNIKA GDANSKA tel. 58 347 14 02
Wyadziat Elektrotechniki i Automatyki fax 58 347 18 02

ul. Narutowicza 11/12 e-mail zami
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§3
WARUNKI REALIZACJI UMOWY
. Urzgdzenie bedgce przedmiotem umowy zostanie dostarczone na adres: budynek Wydziatu
Elektrotechniki i Automatyki Politechniki Gdanskiej, przy ul. Sobieskiego 7, 80-216 Gdansk, pok. .....
. Wszelkie dodatkowe koszty nieujete w cenie oferty, do czasu odebrania przedmiotu umowy przez
Zamawiajgcego bez zastrzezen, ponosi Wykonawca.
. Termin realizacji okreslony w § 2 umowy uznaje sie za dotrzymany, jezeli Wykonawca dostarczyt
urzgdzenie w stanie zupetnym.
. Wykonawca udziela Zamawiajgcemu .......... miesiecznej gwarancji na generator elektryczny objety
przedmiotem umowy.
. Strony wyznaczajg osoby upowaznione do reprezentowania ich w sprawach zwigzanych
z wykonaniem umowy:
- ze strony Zamawiajgcego: p. Roland Ryndzionek, tel. 58 347 24 70,

e-mail: roland.ryndzionek@pg.edu.pl

= s ZESTONYAVNYKON AW EY - e e e et et e e s e Inale =t e
. Podczas odbioru zostanie sprawdzone czy dostarczone urzgdzenie odpowiada przedmiotowi umowy
i spetnia wymogi okreslone w zamowieniu.
. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci z zamowieniem, urzadzenie nie zostanie odebrane.
Wykonawca jest zobowigzany do usuniecia wad i dostarczenia urzgdzenia zgodnego z opisem
przedmiotu zamowienia w ciggu 5 dni roboczych od daty zgioszenia takiego faktu przez
Zamawiajgcego. W takiej sytuacji, urzagdzenie musi zosta¢ ponownie odebrane.

§4

WYNAGRODZENIE

. Za wykonanie przedmiotu umowy okreslonego w § 1, strony ustalajg wynagrodzenie w kwocie brutto:
e PN Sl OWRIE T e e e e e e e e
. Powyzsze wynagrodzenie obejmuje wszystkie elementy cenotworcze wynikajgce z zakresu i
nalezytego sposobu realizacji przedmiotu umowy.

§5

ODBIOR | FINANSOWANIE

. Podstawg wystawienia faktury bedzie protokoét odbioru dostarczonego urzgdzenia podpisany przez
obie strony bez zastrzezen.
. Faktura bedzie wystawiona na: Politechnika Gdanska, Wydziat Elektrotechniki i Automatyki,
ul. Narutowicza 11/12, 80-233 Gdansk i przekazana Zamawiajgcemu..
. Zaptata naleznosci za prawidtowo wystawiong fakture bedzie ptatna przelewem w ciggu 21 dni od
daty jej otrzymania, z konta Zamawiajgcego na konto Wykonawcy podane na fakturze.

. Za dzien zaptaty uwazac sie bedzie dzien obcigzenia rachunku Zamawiajgcego.

POLITECHNIKA GDANSKA tel. 58 347 14 02
Wyadziat Elektrotechniki i Automatyki fax 58 347 18
ul. Narutowicza 11/12 e-mail zam
80-233 Gdansk WWW.€i
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§6
KARY UMOWNE
1. Wykonawca zaptaci Zamawiajgcemu kare umowna:
a) za opdznienie w wykonaniu ustugi, w wysokosci 50 zt za kazdy dzien opoznienia;
b) za opoznienie w poprawieniu nieprawidlowo wykonanej ustugi, zgodnie z § 3 ust. 7 umowy,
w wysokosci 50 zt za kazdy dzien opdznienia;

2. Oswiadczenie o odstgpieniu od umowy zostanie ziozone w terminie 14 dni od dnia powzigcia
informacji o wystapieniu okolicznosci determinujacej przyczyny odstgpienia, tj. m.in. w przypadku
naruszenia postanowien umowy lub niewykonania umowy z nalezytg starannoscia.

3. Zamawiajgcemu bedzie przystugiwato uprawnienie do dochodzenia odszkodowania przenoszgcego
wysokos$¢ zastrzezonej kary umownej, jezeli kara umowna nie pokryje w catosci poniesionej szkody,
jak réowniez, gdy szkoda powstanie z innego tytutu, na zasadach okreslonych w kodeksie cywilnym.

4. Wykonawca wyraza zgode na potrgcenie kary umownej z przystugujgcego mu wynagrodzenia.

5. Kary umowne bedg ptatne w terminie 14 dni od daty wystawienia noty obcigzeniowe;.

6. W przypadku odstgpienia od umowy lub jej rozwigzania, Wykonawca moze zgda¢ wynagrodzenia
jedynie za cze$¢ umowy wykonang do dnia rozwigzania umowy.

7. W razie op6znienia w zrealizowaniu przedmiotu umowy z powodu pandemii wirusa SARS-COV-2
kary umowne nie bedg naliczone. Wykonawca obowigzany bedzie uprawdopodobni¢ tg
okolicznosc¢.

§7
ZMIANY UMOWY
Wszelkie zmiany i uzupetnienia postanowien niniejszej umowy wymagajg dla swej waznosci zgody
drugiej strony oraz zachowania formy pisemne;j.

§8
KLAUZULA WYSTAPIENIA SILY WYZSZEJ

1. Zadna ze stron nie ponosi odpowiedzialnosci za wystgpienie sity wyzszej, przez ktorg strony
rozumiejg zdarzenie o charakterze nadzwyczajnym, nadzwyczajnych konsekwencjach, obiektywnie
niemozliwych do przewidzenia, co do ktérego ze wzgledu na moc oddziatywania nie mozna byto
podjac skutecznych srodkéw obrony.

POLITECHNIKA GDANSKA tel. 58 347 14 02
Wydziat Elektrotechniki i Automatyki fax 58 347 18 02
ul. Narutowicza 11/12 e-mail zamowienia.weia@pg.edu.f
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2. Strona, ktéra nie moze wykonywac¢ umowy wskutek dziatania sity wyzszej lub z tej przyczyny nie

moze jej wykona¢ w sposéb nalezyty jest zobowigzana do bezzwiocznego powiadomienia drugiej
strony o wystgpieniu sity wyzszej, nie pozniej jednak niz w terminie 7 dni od jej wystgpienia, pod
rygorem utraty uprawnienia powotywania sie na te okoliczno$¢. W powiadomieniu strona informuje o
rodzaju sity wyzszejoraz jej przewidywanych skutkach dla umowy. Jednoczes$nie strona dotknieta
dziataniem sity wyzszej zobowigzana jest do podjecia wszelkich mozliwych aktdéw starannosci,
ktérych mozna wymaga¢ od kazdego profesjonalnego uczestnika obrotu gospodarczego celem
minimalizacji skutkéw sity wyzszej, w tym w szczegoélnosci skutkdw do dalszego wykonywania

niniejszej umowy.

. Strony przewidujg, iz wystgpienie sity wyzsze] moze by¢ podstawg do dokonania zmiany

umowy w tym w zakresie przediuzenia terminu jej wykonania o czas wystepowania sity wyzszej

i jej skutkow.

. Strony przewidujg, iz wystgpienie sity wyzszej moze by¢ podstawg do zmiany sposobu wykonania

umowy lub zmiany wysokosci wynagrodzenia stosownie do zakresu, rodzaju i skutkow sity

wyzszej dla tych elementow umowy.

§9
POSTANOWIENIA KONCOWE

. W sprawach nieuregulowanych niniejszg Umowa stosuje sie przepisy ustawy z dnia 23 kwietnia 1964

roku Kodeks cywilny (ij. Dz. U. z 2019 r. poz. 1145 z pdzn. zm.), jezeli przepisy ustawy Pzp nie
stanowig inaczej oraz inne powszechnie obowigzujgce przepisy prawa, a w szczegodlnosci art.
15r-15r" ustawy z dnia 2 marca 2020 r. o szczegoélnych rozwigzaniach zwigzanych z zapobieganiem,
przeciwdziataniem i zwalczaniem COVID-19, innych chorob zakaznych oraz wywotanych nimi sytuacji
kryzysowych (Dz. U. z 2020 r. poz.374 z p6zn. zm.).

. Przez dni robocze Zamawiajgcego rozumie sie dni od poniedziatku do pigtku z wytgczeniem sobot

i dni ustawowo wolnych od pracy.

. Wykonawca nie moze dokonac¢ cesji wierzytelnosci ani przeniesienia praw i obowigzkow z niniejszej

umowy na osoby trzecie bez uprzedniej, pisemnej zgody Zamawiajgcego.

. Oferta Wykonawcy oraz zaméwienie sg integralng czescig Umowy.

. Ewentualne spory rozstrzygane bedg przez wiasciwy dla siedziby Zamawiajgcego sad powszechny,

wedtug prawa polskiego.

. Strony majg obowigzek informowania o wszelkich zmianach statusu prawnego swojej firmy, a takze

0 wszczeciu postepowania upadtosciowego, uktadowego i likwidacyjnego.

. Umowe sporzadzono w dwéch jednobrzmigcych egzemplarzach, po jednym dla Zamawiajgcego

POLITECHNIKA GDANSKA tel. 58 347 14 02
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i Wykonawcy.

WYKONAWCA

Zatgczniki:

1

2.
3.
4.

Zamowienie;

Oferta Wykonawcy;

Szczego6towy opis przedmiotu zamowienia,;
Protoko6t zdawczo — odbiorczy (wzor).

POLITECHNIKA GDANSKA
Wydziat Elektrotechniki i Automatyki
ul. Narutowicza 11/12

80-233 Gdansk

tel. 58 347 14 02
fax 58 347 18 02
e-mail zamowienia
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Zatgcznik nr 4

PROTOKOL ZDAWCZO-ODBIORCZY ODBIORU USLUGI

DO 2Z/74/014/21 (Wz6r)

20 1§11 i e

WYKONAWCA

ZAMAWIAJACY

Politechnika Gdarnska

Wydziat Elektrotechniki i Automatyki
ul. G. Narutowicza 11/12

80-233 Gdansk

Przedstawiciel Wykonawcy

Przedstawiciel Zamawiajacego

Nazwa ustugi: wykonany i dostarczony generator elektryczny

Potwierdzenie zrealizowania ustugi.

Ustuga zrealizowana zgodnie / niezgodnie z umowag*

Uwagi dotyczgce wykonanej ustugi:*

Termin usuniecia brakow i wad:*

(podpis upowaznionego pracownika Zamawiajgcego)

(podpis upowaznionego pracownika Wykonawcy)

Niniejszy protokét zdawczo-odbiorczy stanowi podstawe do wystawienia przez Wykonawce

faktury VAT.

*niepotrzebne skresli¢

POLITECHNIKA GDANSKA
Wydziat Elektrotechniki i Automatyki
ul. Narutowicza 11/12

80-233 Gdansk
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