Zatacznik nr 7 do SIWZ

Oznaczenie sprawy (numer referencyjny):
ZP 18/WILiS/2018, CRZP 182/002/D/18

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa przystawki do badania $cinania w uniwersalnej maszynie
wytrzymatosciowej na potrzeby Wydziatu Inzynierii Lgdowej i Srodowiska Politechniki Gdanskie;.

2. Przedmiot zamo6wienia obejmuje wykonanie projektu przystawki do badania Scinania cyklicznego
z podparciem normalnym w schemacie kontrolowanej sztywnosci prébek mieszanek mineralno-
asfaltowych na podstawie koncepcji Zamawiajgcego, wykonanie przystawki, dostawe do siedziby
Zamawiajacego, uruchomienie na posiadanej przez Zamawiajgcego uniwersalnej maszynie
wytrzymatosciowej i przeszkolenie pracownikow Zamawiajgcego w zakresie jej obstugi.

3. Przedmiot zaméwienia musi by¢ fabrycznie nowy, pochodzacy z biezacej produkcji, wolny od
wszelkich wad i uszkodzen, bez wczesniejszej eksploatacji i nie moze by¢ przedmiotem praw oséb
trzecich.

4. Przedmiot zamowienia nalezy dostarczy¢ do siedziby Zamawiajacego: Politechnika Gdanska,
Wydziat Inzynierii Ladowej i Srodowiska, ul. Narutowicza 11/12, 80-233 Gdansk, Laboratorium Badan
Drogowych, Budynek nr 43.

5. Przedmiot zamoéwienia przeznaczony bedzie na potrzeby projektu  realizowanego
w ramach Strategicznego programu badan naukowych i prac rozwojowych ,Nowoczesne
technologie materialowe” — TECHMATSTRATEG pt. ,Bezpieczna, proekologiczna poroelastyczna
nawierzchnia drogowa”. Umowa nr TECHMATSTRATEG1/347040/17/NCBR/2018 zawarta w dniu
30.05.2018r.

6. Kod wg CPV 38540000-2 Maszyny i aparatura badawcza i pomiarowa.

7. Szczego6towy opis przedmiotu zamowienia

Minimalne wymagania techniczne:

1) przystawka musi by¢ kompatybilna z posiadanym przez Zamawiajgcego systemem UTM 130
produkcji IPC Global / Controls;

2) stala sztywnos¢ w kierunku normalnym do pfaszczyzny scinania z mozliwoscig doboru
sztywnosci przed badaniem;

3) pomiar wynikowej sity w kierunku statej sztywnosci przy pomocy czujnika podigczonego do
systemu zbierania danych urzadzenia UTM, w zestawie czujnik sity o zakresie minimum 30kN,
przystosowany do pracy w komorze temperaturowej w minimalnym zakresie od -40°C do
+100°C, kompatybilny z systemem zbierania danych UTM,;

4) mozliwosc¢ badania prébek o $rednicy 150 + 2 mm;

5) mozliwos¢ badan przy r6znej szerokosci szczeliny pomiedzy ptaszczyznami $cinania — wybor
pomiedzy 0,0 mm; 0,2 mm; 0,5 mm; 1 mm; 2 mm; 5 mm;

6) mozliwos¢ badania z obcigzeniem $cinajgcym cyklicznym lub monotonicznym;

7) mozliwos¢ dwustronnego zadawania obcigzenia $cinajgcego;

8) mozliwos¢ umieszczenia przystawki wewngtrz komory temperaturowej (wykonanie
Zz materiatéw nierdzewnych - ze stali i aluminium);

9) elementy ulatwiajgce montowanie probki;

10) na osi dzialania obcigzenia zastosowanie trwatych tozysk na pretach do szczeki przesuwnej;

11) uchwyty do mocowania posiadanych przez Zamawiajgcego czujnikow LVDT do
przemieszczenh pionowych rejestrowanych podczas badania $cinania (dwie sztuki).
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Koncepcja przystawki
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Zamawiajacy wymaga, aby przed Wykonawca przed wykonaniem przystawki przestat
Zamawiajgcemu projekt do akceptaciji, w formie elektronicznej w plikach .pdf, i .dxf lub .dwg.

Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca udzielit gwarancji na oferowany przedmiot zaméwienia
W wymiarze co najmniej 12 m-cy, liczonej od daty podpisania protokotu zdawczo-odbiorczego bez
uwag.

Zamawiajacy umozliwi Wykonawcy dokonanie ogledzin maszyny wytrzymatosciowej, systemu
zbierania informacji, komory temperaturowej oraz miejsca mocowania przystawki stanowigcej
przedmiot zamoOwienia, na wniosek, w terminie i miejscu ustalonym z Zamawiajgcym. Whnioski
nalezy kierowa¢ na adres poczty elektronicznej: szp@wilis.pg.gda.pl. Wszelkie pomiary niezbedne
do zlozenia oferty lezg po stronie Wykonawcy.

Zamawiajgcy przyzna dodatkowe punkty Wykonawcy, ktéry zaoferuje wsparcie techniczne
w szczegOlnosci polegajace na:

udzieleniu pomocy z rozwigzywaniem probleméw z wlasciwym ustawieniem parametrow badan,
udzielaniu wskazéwek i konsultacji dotyczgcych sposobu radzenia sobie z trudnosciami podczas
wykonywania badan z uzyciem przystawki.

Zamawiajacy wymaga, aby wsparcie techniczne bylo realizowane poprzez wizyty szkoleniowo-
serwisowe w siedzibie Zamawiajgcego. Kryteria oceny ofert zostaly zawarte w rozdziale XI1X SIWZ.

Wykonawca zobowigzany jest zrealizowa¢ zamowienie na zasadach i warunkach opisanych
w SIWZ oraz we wzorze umowy stanowigcym Zalgcznik nr 5 do SIWZ. Zamawiajgcy zastrzega, ze
wszelkie ryzyko do momentu odbioru przedmiotu zamowienia przez Zamawiajacego,
potwierdzonego protokotem zdawczo-odbiorczym, ponosi Wykonawca.



