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1.0 WSTEP

1.1.Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z realizacja kontraktu pt.

CENTRUM SZKOLENIOWO - REHABILITACYJNE "EUREKA"
Remont i przebudowa
SOPOT, ul. Emilii Plater 7/9/11
Inwestor: POLITECHNIKA GDANSKA, ul. Narutowicza 11/12, 80-233 Gdansk.

Klasyfikacja wg Wspdélnego Stownika Zamoéwien (CPV)

KOD NAZWA

GRUPA 45000000-7 | Roboty budowlane.

Roboty budowlane w zakresie budowy obiektéw

KLASA 45214000-0 zwigzanych z edukacjg i badaniami.

KATEGORIA | 45331110-0 | Instalowanie kottow

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kon-
traktowy przy zleceniu i realizacji Rob6t wymienionych w pkt.1.1. i wyszczegol-
nionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty ,ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie kottowni gazowej w przebudowywanym obiekcie.
W zakres robét wchodza:
e roboty przygotowawcze
e demontaz istniejgcej kottowni wraz z wykorzystaniem kottéw i amratury w
obiegu kottowym
e wykonanie wentylacji nawiewnej kottowni
e montaz gtébwnych urzgdzen zgodnie z instrukcjami producentéw ( kotty, na-
czynia wzbiorcze, podgrzewacze pojemnosciowe)
e wykonanie instalacji spalinowej dla dwéch kottéw
e wykonanie instalacji grzewczych technologicznych
e wykonanie instalacji przygotowania cieptej wody w obrebie kottowni
e wykonanie montazu armatury odcinajacej, regulacyjnej, zabezpieczajacej
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e montaz pomp wraz z przynalezng armaturg

e montaz armatury kontrolno pomiarowej

¢ montaz stacji uzdatniania wody wraz z podtgczeniem do instalacji wody zimnej
i kanalizacji

e wykonanie instalacji wody do zlewu w kottowni

e wykonanie automatyki kottowni wraz z gtdbwnym sterownikiem

e wykonanie instalacji uziemiajacej

e wykonanie préby szczelnosci instalacji

e wykonanie ptukania instalacji

e zabezpieczenie antykorozyjne instalacji

e wykonanie izolacji termicznej rurociggéw

e kontrola jakosci

e proby cisSnieniowe

e odbiory koncowe

1.4Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszym ST sg zgodne z odpowiednimi Polskim Normami.
Pozostate okre$lenia sg zgodne z definicjami podanymi w ST Dziat ST-01.01- ,Wy-
magania Ogélne”

1.509g06Ine wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania Ogélne” pkt 1.5.

2.0MATERIALY

2.1 Wymagania ogdlne

Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami Do-
kumentacji projektowej i ST. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inspektora Nadzoru
o proponowanych zrédtach otrzymania materiatdw przed rozpoczeciem ich dostawy.

Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje mozliwo$¢ wariantowego wyboru ro-
dzaju materialtu w wykonywanych robotach, Wykonawca powinien powiadomic In-
spektora Nadzoru o swoim wyborze najszybciej jak to mozliwe przed uzyciem mate-
riatu albo w okresie ustalonym przez Inspektora Nadzoru.

W przypadku nie zaakceptowania materiatu ze wskazanego zrédta, WWykonawca
powinien przedstawi¢ do akceptacji Inspektora Nadzoru materiat z innego zrédta.

Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez
zgody Inspektora Nadzoru. Kazdy rodzaj rob6t, w ktdorym znajduja sie nie zbadane i
nie zaakceptowane materiaty Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z
jego nie przyjeciem i niezaptaceniem za wykonang prace.
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2.2 Materialy dotyczace kottowni
Zgodnie z dokumentacjg Projektowg ,Centrum Szkoleniowo-rehabilitacyjne ,Eure-
ka”. Technologia kottowni gazowej.” - Zestawienie Materiatéw

2.3 Skladowanie materiatlow

Rury stalowe nalezy sktada¢ pod zadaszeniem na podktadach drewnianych.
Materiaty izolacyjne, armature, pompy, sprzet pomocniczy oraz inne drobne ele-
menty nalezy sktadowaé w magazynie zamknietym.

Gtowne urzadzenia technologiczne nalezy po dostarczeniu ustawiac¢ bezpo-
Srednio w pomieszczeniu kottowni.

2.4 Odbioér materialéow na budowie

Materiaty nalezy dostarcza¢ na budowe wraz ze Swiadectwami jakosci, kartami
gwarancyjnymi i protokotami odbioru technicznego.
Dostarczone materiaty na miejsce budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem komplet-
nosci i zgodnosci z danymi producenta.
Nalezy przeprowadzi¢ ogledziny dostarczonych materiatow. W razie stwierdzenia
wad lub powstania watpliwosci co do ich jakosci , przed wbudowaniem nalezy pod-
da¢ badaniom okres$lonym przez Nadzér Techniczny.

3.0 SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowo-
duje niekorzystnego wptywu na jako$S¢ wykonywanych robét, zarbwno w miejscu tych
robét, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wytadunku materiatéw. Sprzet powinien mie¢ ustalone parametry tech-
niczne i powinien by¢ ustawiony zgodnie z wymaganiami producenta oraz stosowany
zgodnie z jego przeznaczeniem. Maszyny i urzadzenia mozna uruchomi¢ dopiero po
uprzednim zgadaniu ich stanu technicznego i dziatania.

Sprzet winien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru

3.1Stosowany sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Dziat ST-01.01

4.0TRANSPORT

4.1 Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania Ogélne” pkt. 5.

4.2 Transport materiatow i elementéow
Przewiduje sie przew6z materiatow i elementéw od producenta na plac budowy.
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu , rozmieszczone
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rownomiernie na catej powierzchni tadunku i zabezpieczone przed spadaniem lub
przesuwaniem.

5.0 WYKONYWANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane roboty zwigzane z wy-
konawstwem kottowni gazowej. Roboty instalacji nalezy wykonywac¢ zgodnie z
:warunkami technicznymi wykonania rob6t budowlano-montazowych” cz.ll — Instala-
cje sanitarne.

5.1Roboty przygotowawcze
e wyznaczenie miejsc montazu gtébwnych urzadzen w kottowni
e wyznaczenie tras prowadzenia przewoddéw

5.2Montaz urzadzen
Montaz gtownych urzadzen powinien odbywacé sie zgodnie z instrukcjami producen-
tow oraz zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

5.3Roboty montazowe instalacji grzewczych w kottowni
Instalacje wody grzewczej wykonac z rur czarnych bez szwu mat. R35 wedtug
PN-80/H-74219 fgczonych przez spawanie.

5.3.1 Prowadzenie przewodow
Instalacje rurowe prowadzi¢ z minimalnym spadkiem 0,3 % , umozliwiajacym w naj-
nizszych punktach odwodnienie, a w najwyzszych odpowietrzenie instalacji.
W najwyzszych punktach instalacji nalezy zamontowac zbiorniki odpowietrzajace z
zaworami odpowietrzajgcymi ¢ 15, a w najnizszych punktach instalacji spusty.

5.3.2 Mocowanie rur podwieszonych , przejscia przez przegrody

Przewody mocowac do $cian i stropéw przy uzyciu ogélnodostepnych mocowan.

Nalezy stosowac obejmy stalowe ocynkowane z wktadkg gumowa dla rur sta-
lowych bez wzgledu na $rednice przewodu oraz dla rur z tworzywa o $rednicach ze-
wnetrznych 32 mm i wiekszych. Dla mniejszych srednic rur z tworzywa — dopuszcza
sie stosowanie uchwytéw systemowych z tworzywa.

Rozstaw mocowan dla przewodow stalowych — zaleznie od $rednicy (podano
maksymalne odlegtosci miedzy obejmami):

DN 50 i 65mm — 4m,
DN 40mm — 3,5m,

DN25 i 32mm — 3m,
DN15i20mm — 2m.
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Rozstaw mocowan przewodéw z tworzywa sztucznego — wg instrukcji produ-
centa zastosowanego systemu.
W miejscu zainstalowania ciezszych elementéw (rozdzielacze) nalezy przewidzieé¢
dodatkowa konstrukcje wsporczag
Przej$cia przez wszystkie $ciany ogniowe nalezy uszczelni¢ o odporno$ci ogniowe;j
réwnej odpornosci ogniowej $ciany.

5.3.3 Zabezpieczenie przed korozja
Wszystkie elementy stalowe czarne niezabezpieczone fabrycznie ( w tym mocowania
i konstrukcje wsporcze) nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez oczyszczenie
powierzchni do 3° czystosci, dwukrotne malowanie farba podktadowa, oraz dwukrot-
ne malowanie emalig nawierzchniowa.
Zabezpieczenie wykonac¢ przed montazem i po montazu powtérzy¢ w odniesieniu do
miejsc lokalnych uszkodzen i potaczen spawanych.

5.3.4 Izolacja rurociaggow

Kociot, podgrzewacze cieptej wody uzytkowej oraz nowoprojektowane pompy posia-
da¢ bedg izolacje fabryczna.
Sprzegto hydrauliczne, rozdzielacze oraz przewody i armature o $rednicy DN100
izolowac wetng mineralng lub szklang o grubosci. 100mm pod ptaszczem ze zbrojo-
nej folii aluminiowe;.
Przewody i armature o mniejszych srednicach izolowac przy uzyciu analogicznych
materiatdw, przy czym grubos¢ izolacji winna wynosic:

dla przewodow DN80 - 80mm,

dla przewodow DNG5 - 65mm,

dla przewodow DNS50 - 50mm,

dla przewodow DN40 - 40mm,

dla przewodow DN32 i DN25 - 30mm,

dla przewodéw DN20 i DN15 - 20mm.

5.4 Roboty montazowe instalacji wody zimnej i cieptej

Instalacje wody zimnej , nalezy wykonacé z rur ocynkowanych tgczonych przez ztgczki
gwintowane.

Przewody instalacji wody cieptej i cyrkulacji wykonaé z wielowarstwowych rur poli-
propylenowych PP3 lub polietylenowych PEX/AIL/PEX

Przejscia przewoddéw przez Sciany i stropy wykonywaé w tulejach ochronnych.
Przejscia granice stref pozarowych stosowac tuleje i zabezpieczenia p.poz.
Potfaczenie z armaturg wykona¢ gwintowane.

Zastosowane materiaty i armatura powinny odpowiada¢ warunkom prac: ci$nieniu 6
bar i temperaturze +5°C do +55°C.
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5.4.1 Mocowanie rurociggéow
Mocowanie przewodoéw do elementow konstrukcyjnych budynku przy uzyciu
standardowych mocowan (nalezy stosowa¢ mocowania systemowe). Rozstaw
podpor (w tym statych) — zgodnie z instrukcjg producenta.

5.4.2. I1zolacja rurociaggow
Przewody izolowac termicznie (przed roszeniem) wetng szklana pod ptaszczem
ze zbrojonej folii aluminiowej — grubos¢ izolacji 50mm dla przewoddw o Srednicy
DN50 (63x6,0mm),
30mm dla przewodow o Srednicy DN32 (40x4,0mm) oraz DN25 oraz 20mm dla
wszystkich przewodow o mniejszych Srednicach.

5.4.3. Znakowanie rurociagow
Oznaczenie wszystkich rurociggdédw nalezy wykonaé po ukonczeniu izolacji cieplnej
rurociggow.

5.5 Roboty montazowe instalacji uziemiajacej
Instalacje uziemiajgca wykona¢ zgodnie z wytycznymi zawartymi w Projekcie wyko-
nawczym kottowni.

5.6 Roboty montazowe instalacji automatyki kotlowni
Wykonawca dostarczy oraz zamontuje komplet automatyki dla kottowni.
Automatyke wykonaé wedtug wytycznych zawartych w Dokumentacji Projektowej
Wykonawczej.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosci robét i stosowanych

materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtaczajgc w to perso-
nel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobiera-
nia prébek i badan materiatdw oraz robét. Kontrola jako$ci robét zwigzanych z wyko-
naniem instalacji powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot.
Kazda dostarczona partia materiatdbw powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kon-
troli jakosci producenta. Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uznaé¢ za dodatnie,
jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy robot zostaty spetnione. Jesli ktérekolwiek
Z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faze robot uznaé za niezgodng z wy-
maganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badanie ponownie.

6.1. Kontrola jakosci
e sprawdzenie jakosci materiatdw i urzgdzen uzytych do budowy instalacji
e sprawdzenie zamontowanych urzadzen i orurowania z projektem
e sprawdzenie jakosci wybranych robét i ich zgodnosci z warunkami technicz-
nymi
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e sprawdzenie kwalifikacji spawaczy i kontrola wykonania robét spawalniczych

¢ kontrole wykonania ochrony korozyjnej

e kontrole wykonania izolacji cieplnej

e sprawdzenie szczelnos$ci instalaci

e sprawdzenie rysunkdédw powykonawczych przedtozonych przez wykonawce

e sprawdzenie usuniecia wszystkich wad

e sprawdzi¢ rodzaje oraz wykonania podpér ruchomych

e sprawdzi¢ mozliwo$¢ przesuwania sie rurociggdw po podporach ruchomych
na skutek wydtuzen cieplnych

7.0 OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST Dziat ST-01.01

8.0 ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST Dziat ST-01.01

8.1Wymagane dokumenty

Przy odbiorach technicznych czesSciowych nalezy poddaé te elementy instalacji
grzewczych, ktére zanikajg w wyniku postepu robét, jak np. wykonanie bruzd, przebi¢
oraz inne, ktérych sprawdzenie jest niemozliwe lub utrudnione w fazie odbioru
kohcowego

Przedtozone dokumenty:

a) Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w
trakcie budowy, obejmujaca dodatkowo rysunki konstrukcyjne obiektow i
przekroje poprzeczne kanatéw oraz szkice zdawczo- odbiorcze.

b) Kazdorazowo po przeprowadzeniu odbioru czeSciowego powinien by¢
sporzadzony protokét i dokonany zapis w Dzienniku Budowy.

c) Dziennik Budowy

d) Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow.

Przy odbiorze korn\cowym urzadzen instalacji grzewczych nalezy przed-
tozy¢ protokoty odbioréw czesciowych i préb szczelnosci, a takze sprawdzi¢ zgod-
no$¢ stanu istniejgcego z dokumentacjg techniczng (po uwzglednieniu udokumento-
wanych odstepstw) i wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub innych
warunkéw technicznych.

8.2 Odbidr kottowni i przekazanie do eksploatacji

Odbiér kottowni powinien by¢ poprzedzony rozruchem prébnym. O gotowosci
kottowni do rozruchu prébnego zawiadamia kierownik budowy (robét) wpisem do
dziennika budowy. Rozruch prébny powinien byé przeprowadzony w zakresie, w
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czasie i w obecnosci oséb przewidzianych w przepisach szczegétowych. Po
pozytywnym zakonczeniu rozruchu prébnego, Inwestor zwotuje komisje odbioru
kottowni. Komisja odbioru dokonuje odbioru kottowni i dopuszcza jg do eksploataciji.
Niezaleznie od dokumentacji techniczno-ruchowej (DTR) i instrukcji obstugi
poszczegbinych urzadzenh oraz innych wymaganych dokumentéw, Wykonawca przed
przekazaniem Uzytkownikowi kottowni powinien dostarczy¢ petng instrukcje
eksploatacyjng zawierajacg schemat technologiczny kottowni, podstawowe zasady
funkcjonowania zainstalowanej automatyki i sposoéb jej programowania i obstugi na
poziomie Uzytkownika.

9.0 ZASADY PLATNOSCI
Zasady dotyczace ptatnosci podano w ST Dziat ST-01.01 pkt 9.0

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i
usytuowanie Dz.U. 2002 nr 75 poz.690 wraz z pdzniejszymi zmianami

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia
1997 r. w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy.

¢ Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowla-
nych.

¢ Rozporzadzenie Ministra Gornictwa i Energetyki z dnia 9 maja 1970r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w zaktadach energetycznych
oraz innych zakfadach przy urzadzeniach elektroenergetycznych.

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej zdnia 1 kwietnia
1953 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy pracownikow zatrud-
nionych przy dzwiganiu | przenoszeniu ciezarow.
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