Metoda spawania: TIG - spoina obustronna na wszystkich krawedziach styku
Wszystkie elementy {3czone pod katem 90° +0.1°wedlug wzoru

’

Odleglosci miedzy elementami nrfrowne diugosci elementunr3 + (2

Odleglosci miedzy elementami nrtinr2 rowne dlugosc elemenfu nrd +
Flemenfy nrloraz nr? rownolegle z odchytky 0.1°
Flemenfy nr6 leza w jedne] plaszczyznie z odchylky 0.1°
6 o BLACHAG Laser cut 10mm S395J2+N
S o BLACHAS Laser cut 10mm S395J2+N
4 e BLACHA4 Laser cut 10mm S395J2+N
3 a4 BLACHAS Laser cut 10mm S395J2+N
e 1 BLACHAZ Loaser cut 10mm S395J2+N
1 c BLACHAL Laser cut 10mm S355J2+N
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