SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA i ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

" Przebudowa budynku Wydziatu Oceanotechniki i Okretownictwa Politechniki
Gdanskiej z przeznaczeniem na obiekt basenu modelowego i pomieszczenia

dydaktyczne - w Gdarisku przy ul. Do Studzienki 16A (dz.nr 357/13 obreb 55)"

Nazwa i adres obiektu
budowlanego

WYDZIAL OCEANOTECHNIKI i OKRETOWNICTWA
80-952 GDANSK ul. G. NARUTOWICZA 11/12

Nazwa i adres Inwestora

Nazwa i kod robét budowlanych (CPV)

45111300-1 Roboty rozbiérkowe
45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu
45410000-4 Tynki
45410000-4 Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych
45442100-8 Roboty malarskie
45421100-5 Instalowanie drzwi, okien i podobnych elementéw
45120000-4 Mikropale iniekcyjne
45111200-0 Roboty ziemne
45262400-5 Konstrukcije stalowe
45223500-1 Konstrukcje zelbetowe
45261400-8 Pokrywanie dachu
45320000-6 Docieplenie budynku
45431200-9 Ktadzenie gresu
Nazwa i adres jednostki N RM es Katarzyna Niewiadomska - Lapinska
projektowej 1N ){ 80-230 Gdansk ul. Bohaterow Getta Warszawskiego 15/3
AR
OSWIADCZENIE:

Niniejsze opracowanie jest zgodne z umowa i kompletne z punktu widzenia celu,
ktdremu ma stuzyé.

Data i

Imie i nazwisko opracowujgcego STWIORB: Branza: podpis

Gdansk,
Mirostaw Lapinski 02/17/KKINOT/2008 budowlana | sierpien
2013

Egz. Nr
:1.01




SST-B-01-00-00 - ROBOTY ROZBIORKOWE i USUWANIE GRUZU

1. CZESC OGOLNA

1.1.Nazwa zamoéwienia.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna SST-01.00 ,Roboty rozbiérkowe” odnosi sie do wymagan
technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robot rozbiérkowych i demontazowych przy przebudowie i
remoncie pomieszczen

1.2. Przedmiot i zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest czescig Dokumentaciji Przetargowej w odniesieniu do zlecenia
wykonania zadania opisanego w pkt.1.1.

Szczegotowy zakres robot rozbidrkowych opisuje przedmiar robét i obejmuije :
e Rozbidrka Scianek dziatowych, nadprozy drzwiowych .,
o Rozbidrke posadzek wraz z podiozami,
o Rozbidrke czesci $cian zgodnie z Projektem Wykonawczym,
o Zbicie tynkow wewnetrznych.

1.3. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych
e Roboty towarzyszace

Zabezpieczenie i oznakowanie terenu rozbidrki.
Wszystkie prace rozbiorkowe wykonywa¢ pod nadzorem technicznym. W razie stwierdzenia
nieprawidtowo$ci wstrzymac roboty i powiadomi¢ nadzoér budowy.

1.4. Informacje o terenie budowy i zagospodarowaniu placu budowy
Nalezy uzgodni¢ sposob i miejsce sktadowania materiatdw z rozbiorki. Wielkosci poszczegoélnych miejsc
sktadowania nalezy dostosowac do rzeczywistej ilosci sktadowanego materiatu.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w ST-00 "Wymagania ogéine” Wykonawca odpowiedzialny
jest za jakos¢ ich wykonania oraz za Specyfikacjg Techniczng, poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca
bedzie wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi do stosowania normami, instrukcjami, przepisami.

2.0. MATERIALY

Materiaty pochodzace z rozbiorki — do utylizacji zgodnie z ustawa.

3.0 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-00 ,Wymagania ogoine”

Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i iloSci wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji robdt , zaakceptowanym przez Inzyniera( Inspektora Nadzoru). Zgodnie z technologia zatozona w
Dokumentacji Technicznej do wykonywania robot rozbiérkowych proponuije sie uzy¢ nastepujacego sprzetu :

e mioty udarowe , szlifierki katowe 4

4.0. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU




Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 "Warunki ogéine ,,

5.0. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.

Ogélne warunki wykonania robét podano w ST-00.00 ,Warunki ogdlne”

Przed przystapieniem do wykonywania robot rozbidrkowych nalezy wykonac :
o wszelkie niezbedne zabezpieczenia
e wygrodzenia stref bezpieczenstwa
e wygrodzenie i 0znaczenie miejsc sktadowania gruzu

5.2. Zakres wykonania Robot.
5.2.1. Rozbiérka elementéw betonowych i ceglanych

Na podstawie Dokumentacji Technicznej nalezy wyznaczy¢ elementy przewidziane do rozebrania. W
przypadku elementdw konstrukcyjnych zastosowaé rozwigzania zabezpieczajace przed awariami budowlanymi
zgodnie z opracowanym projektem. Wykonanie otworow drzwiowych nalezy rozpoczaé po uprzednim
podstemplowaniem stropu w strefie rob6t. Roboty prowadzi¢ recznie lub przy pomocy narzedzi pneumatycznych.

Po wykonaniu stemplowania stropu w miejscu projektowanego nadproza stalowego w pierwszej
kolejnosci w strefie oparcia nadprozy na przewodach wentylacyjnych nalezy wykona¢ pionowe rozkucia i w ich
miejsce wykona¢ przemurowania z cegty ceramicznej petnej klasy 100 na zaprawie cementowej marki 5 MPa. Po
wykonaniu stalowego nadproza i zwigzaniu zaprawy (min. 7 dni) mozna przystapi¢ do wykonania projektowanych
otwordw.

Obszar rob6t nalezy oznakowaé i zabezpieczy¢ zgodnie z wymogami przepiséw BHP. Odpady transportowac na
zewnatrz budynku tak aby nie zanieczyszczaty placu budowy. Do czasu wywiezienia , odpady sktadowa¢ w
kontenerach.

5.2.2. Rozbiorka posadzek,
Rozbiorke posadzek nalezy wykonaé recznie przy uzyciu narzedzi prostych. Materialy uzyskane z rozbidrki
wywozi¢ na biezaco.

5.2.3. Wywdz i utylizacja odpadéw
Materialy z rozbidrki powinny zosta¢ wywiezione przez Wykonawcg na wysypisko odpaddéw zgodnie z
obowigzujacymi przepisami prawa.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogoélne zasady kontroli jakosci podano w ST-00.00 ,Warunki ogélne”

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie rozbieranych elementéw oraz zgodno$¢ z obowigzujacymi
przepisami. Z utylizacji odpaddw nalezy posiadac karty przekazania odpadéw zgodnie z wymogami ustawy.

7.0.0BMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru Robét podano w ST-00.00 ,Warunki ogdlne”
Jednostkg obmiaru jest :

e dla rozbieranych konstrukcji murowych — m2 i m3

e dla rozbieranych poszczegolnych warstw posadzek — m2

8.0. ODBIOR ROBOT
8.1.0gdlne zasady odbioru Robét.




Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST-00.00 ,Warunki ogolne”.
Roboty wymienione w SST-01.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikowych.

9.0. ROZLICZENIE ROBOT

9.1 Ustalenia ogélne.
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.00 ,Warunki ogéine”

9.2 Pfatnosci.
Nalezy wykonac zakres robot wymieniony w SST-01.
Cena robét obejmuije :

e zabezpieczenie elementow konstrukcyjnych przed awaria,
zabezpieczenie zachowanych elementéw przed uszkodzeniem,
przeprowadzenie demontazu wyznaczonych elementow,
czyszczenie podioza po zdemontowanych elementach ,przetransportowanie odpadéw z miejsca rozbiorki
do konteneréw,
zatadunek i wytadunek gruzu,
koszt sktadowania gruzu,
uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.

10.0. DOKUMENTY ODNIESIENIA.

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994r.-Prawo budowlane
e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r.



SST-B-02-00-00 - TYNKI i OKLADZINY WEWNETRZNE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru

tynkow i oktadzin wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnoSci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie wszystkich tynkow i oktadzin wewnetrznych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow,

wykonawstwem i wykonczeniem tynkow i oktadzin, wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robo6t objetych specyfikacja
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robét:

skucie tynkow

wykonanie tynkow cementowo-wapiennych kategorii Ill w technologii tradycyjne;
obudowa elementdw konstrukcji z ptyt gipsowo-kartonowych

inne oktadziny Scienne wewnetrzne

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i Ogolng

Specyfikacjq Techniczna.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia rob6t podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej.
Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot zwigzanych z wykonywaniem tynkow i oktadzin wewnetrznych oraz
wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych rob6t oraz ich zgodnos¢ z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg

umowy.




2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéow

Ogélne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.

2.2. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych tluszcze

organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.3.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegoInosci:
e nie zawiera¢ domieszek organicznych,
e mie¢ frakcie réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaC piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.

2.3.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

e Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.

e Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu {j. ok. 3 godzin.

e Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotoéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

e Skfad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doSwiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna

2.5. Materialy do suchych tynkéw

2.6.1. Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997
2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta
2.6.3. Stosowac ptyty gipsowo- kartonowe grubosci 12,5mm. W pomieszczeniach mokrych wodoodporne. Phyty
powinny posiada¢ atest ITB.
2.6.4. Ruszt stalowy do obuddw z ptyt gipsowo- kartonowych:
e stosowac ruszt z profili zimno gietych, z blachy stalowej grubosci 0,6 mm, ocynkowanej,




e rodzaje i migjsce stosowania poszczegdlnych profili oraz sposob ich mocowania powinien by¢ zgodny z
wytycznymi producenta,
e faczniki wg wytycznych producenta

2.6. Wetna mineralna

Do izolacji akustycznych i wypetnienia wolnych przestrzeni za obudowami stosowa¢ wetne mineralng w

postaci ptyt miekkich.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej. Wykonawca powinien
dysponowa¢ Srodkami transportu do przewozu materiatow oraz drobnym sprzetem do wykonania robét objetych

niniejszg ST.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Materiaty mozna
przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed uszkodzeniami mechanicznymi i

szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Temperatura w
pomieszczeniach, w ktorych wykonuije sie tynki i oktadziny z ptytek ceramicznych nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.
Do wykonywania tynkéw i oktadzin wewnetrznych mozna przystapi¢ dopiero po: obsadzeniu stolarki, przy czym

powinna by¢ ona nalezycie zabezpieczona, zatozeniu instalacji i orurowan.

5.2. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakoficzone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne. Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po uptywie
4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego. Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki
jedynie przy zastosowaniu odpowiednich Srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano montazowych w okresie obnizonych temperatur’. Zaleca si¢ chroni¢ Swiezo wykonane tynki

zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W




okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1

tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podtozy
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy
i substancii tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usunaé¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub

przez wypalenie lampg benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Tynki w technologii tradycyjnej

5.4.1. Tynki cementowo-wapienne przewidziano na $cianach murowanych. Tynki wykonywa¢ po wykonaniu
instalacji. Tynki kategorii [V powinny odpowiada¢ wymogom norm PN-B-10100 i PN-B-10101. Przy wykonywaniu
tynkbw wymagane jest stosowanie podtynkowych, nierdzewnych listew naroznikowych.

5.4.2. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

5.4.3. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.4.4. Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku

1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.5. Tynki z ptyt gipsowo-kartonowych i obudowy

5.5.1. Tynki z ptyt GK i GKI przewidziano na konstrukcji dachowej i sufitach podwieszanych oraz elementach
konstrukcji dachu w cze$ci uzytkowej. W dokumentaciji projektowej przewidziano tynki z ptyt 1 x GK grub. 1,25mm
oraz 1 x GKI grub. 1,25mm w pomieszczeniach mokrych. Plyty powinny posiada¢ atest ITB. Stelaz do mocowania
ptyt przymocowac do podtozy z zastosowaniem metalowych kotkdw rozporowych oraz potaczy¢ elementy stelazu
ze soba. Nalezy zachowac¢ pionowosS¢ i ptaszczyznowos$¢ $cian. Stosowac profile odpowiadajace wytycznym
producenta w zaleznosci od ich przeznaczenia. Przed obudowaniem stelazu ptytami gipsowo-kartonowymi nalezy
zamontowa¢ projektowane instalacje, itp. Wolng przestrzen wypetni¢ wetng mineralng. W pomieszczeniach
mokrych zaktada¢ ptyty gipsowo-kartonowe wodoodporne mocowane do stelazu wkretami zabezpieczonymi
antykorozyjnie. Na zakonczenie nalezy zamontowac nierdzewne listwy naroznikowe, zazbroi¢ styki tasmg z
witdkna szklanego i zaszpachlowac nierdwnosci gipsem szpachlowym.

5.5.2. Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:
e bezposrednio na podtozu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej lub
aluminiowej,
e na podktadzie z plackdw zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub tat drewnianych,
umocowanych do podtoza.




e Mocowanie piyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sie specjalnymi blachowkretami
przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujgc ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby ptyty nie
spoczywaty bezposrednio na podiodze ale powinny by¢ podniesione i docisnigte do sufitu (dystans
miedzy podtogg a krawedzig ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).

e Zigcza plyt nalezy oklei¢ tasma papierowg perforowang lub z widkna szklanego i zaszpachlowac zaprawg
gipsowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt 7. Biezaca kontrola
obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci
dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatbw z wymogami prawa.
Kontrola jakosSci rob6t polega na sprawdzeniu:

dostaw materiatow,

badanie podtozy i podktaddw,

prawidtowo$ci wykonania rob6t (geometrii i technologii),
poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

oceng estetyki wykonanych robot,

sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
sprawdzenie doktadno$ci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i
konsystencje w sposdb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbiordw materiatéw i wyrobow powinny by¢

kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Plyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwéw, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady prowadzenia obmiaréw rohét
Ogdlne zasady dokonywania obmiarow rob6t podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej. Podstawg

dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegoinych pozycji, jest

zataczony do dokumentaciji przetargowej przedmiar robdt.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarowa jest 1 m2 wykonanego tynku i obudowy.




8. ODBIOR ROBOT

Ogoélne zasady odbiordw robé6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

8.1. Odbior podtoza

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbior tynkow

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne
z dokumentacjg techniczna.
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii proste;
e nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
e pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz4mm w pomieszczeniu,
e poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni migdzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

e wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajacych z
podtoza, pilsni itp.,

o trwale Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza

8.3. Odbioér suchych tynkéw

Odchylenie powierzchni okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm/1 m.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Podstawg ptatnosci sg
ceny jednostkowe poszczegodlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robot, a
zakres czynno$ci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

9.2. Ceny jednostkowe obejmujg w przypadku tynkow tradycyjnych:

dostawe materiatow,

oczyszczenie podtoza,

ustawienie i rozbiorke rusztowan,
umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
przygotowanie zaprawy,

osiatkowanie bruzd,




naniesienie obrzutki cementowe;,

przygotowanie i narzucenie zaprawy tynkarskiej,

zatarcie tynku,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
reperacje tynkdw po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

badania na budowie.

9.3. Ceny jednostkowe obejmujg w przypadku montazu ptyt gipsowo-kartonowych:

dostawe materiatow,

wytrasowanie elementow,

montaz konstrukcji nosnej,

zamocowanie ptyt gipsowo- kartonowych,

wykonanie szpachlowania powierzchniowego stykéw pityt (montaz siatki, zaszpachlowanie,
wyszlifowanie),

badania na budowie lub laboratoryjne,

e uporzadkowanie miejsca pracy.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jako$ci.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych
PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne

PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe.

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN -B-19402 Ptyty gipsowe Scienne.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-79405 Piyty gipsowo- kartonowe.

PN-B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogélne zasady ochrony.
PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 573-2:1997 Aluminium i stopy aluminium.

PN-EN 755-1:2001 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane.

Warunki techniczne kontroli o dostawy.

e PN-EN 755-2:2001 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane. Wiasnosci
mechaniczne.

e PN-EN 755-9:2004 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane. Tolerancje
wymiardw i ksztattu ksztattownik




SST-B-03-00-00 - ROBOTY MALARSKIE

1.1. ROBOTY MALARSKIE
1.1.1. Materialy i sprzet

Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie waéd
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czesci
ciasta wapiennego z 3 cze$ciami wody, tworzaca jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

Rozcienczalniki

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowa¢: wode — do farb wapiennych, terpentyne i benzyne — do
farb i emalii olejnych lub inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegolnych rodzajéw farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym.

Farby budowlane gotowe
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadienostyrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.

Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogolnego stosowania wg PN-C-81901:2002
e wydajnos¢ — 6-8 m2/dm?3
e czas schniecia—12h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002
e wydajnos¢ — 6-10 m2/dm3

Srodki gruntujace
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
e powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
e na chionnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozciericzong wodg w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozcieficzonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza). Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkow lub
aparatow natryskowych.

1.2.1. Wykonanie robét

Do malowania $cian i sufitow nalezy stosowac farby emulsyjne, zgodne z obowigzujacymi w tym zakresie
normami, odporne na zmywanie na mokro. Do malowania sufitbw nalezy zastosowac kolor biaty, natomiast
$ciany malowaé na kolory ustalone z inwestorem. Sciany i sufity malowaé¢ dwukrotnie.




Elementy drewniane i metalowe pokrywa¢ rowniez dwukrotnie emalig bezotowiowg, uniwersalng,
szybkoschnaca.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢
ponizej +1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitow mozna wykona¢ po:
o catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),
o catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,
o catkowitym utozeniu posadzek,
e usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przygotowanie podiozy

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni  powinny by¢, naprawione przez wypemienie
ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajacych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypemi¢ zaprawg cementowo-wapienna. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone
zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

Gruntowanie.

Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywa¢ bez gruntowania powierzchni. Przy
malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej
ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5. Przy malowaniu farbami olejnymi i
syntetycznymi  powierzchnie gruntowaé pokostem. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi
elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby podktadowe.

Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwka epoksydowa.

Wykonywania powtok malarskich

Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitdw, plam i odpryskow. Powtoki z
farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu Srodkéw myjacych i dezynfekujacych.
Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez
smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i Sladéw pedzla. Powtoki z farb i lakieréw
olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolity zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekow,
uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk. Przy
malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.
Kolorystyke pomieszczen nalezy ustali¢ z inwestorem.

1.3.1. Kontrola jako$ci

Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

e sprawdzenie wygladu powierzchni,

e sprawdzenie wsigkliwosci,

e sprawdzenie wyschniecia podtoza,

e sprawdzenie czysto$ci
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie
kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapic¢ nie wczesniej niz po 3




SST-B-04-00-00 - INSTALOWANIE DRZWI, OKIEN i PODOBNYCH ELEMENTOW

1. Wstep

1.1  Przedmiot specyfikacji technicznej

Specyfikacja Techniczna (ST) "Wymagania Ogdlne" odnosi sie¢ do wymagan wspdlnych dla
poszczegoinych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru rob6t, ktére zostang wykonane w
ramach niniejszego zadania.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w tytule opracowania.

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng

Wymagania ogolne nalezy rozumie¢ i stosowaé w powigzaniu ze Specyfikacjami Technicznymi dla
poszczegolnych rodzajow robot. Specyfikacje Techniczne zgodne sg z zasadami "Wytycznych zlecania robét,
ustug idostaw w drodze przetargu" i uwzgledniajg normy panstwowe, instrukcje i przepisy stosujace si¢ do robot
wymienionych w punkcie 1.1.
Zbior ten zawiera nizej wymienione specyfikacje techniczne:
ST - 1 Montazu okien
ST - 2 Montazu drzwi
Kod CPV 45000000-7 Roboty budowlane
1.4  Zakres stosowania /ST/

Jako cze$¢ Dokumentdw Przetargowych, Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywac i rozumie¢ w zleceniu
i wykonaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1 Integralng cze$¢ opracowania stanowig: Przedmiar Robét.

1.5  Okreslenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia, nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach ich realizacj.
Ksiega obmiaru - akceptowany przez Inspekiora  Nadzoru zeszyt z  ponumerowanymi

stronami, stuzacy do wpisywania przez \Wykonawce, obmiaru dokonywanych rob6t w  formie
wyliczen, szkicow i ewentualnych dodatkowych zatacznikow Wpisy w ksiedze obmiaru podlegajg
potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonywania robét, zgodnie z  dokumentacjg
projektowa i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Polecenie  Inspektora  Nadzoru -  wszelkie  polecenia  przekazane  Wykonawcy — przez
Inspektora Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

1.6 Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢ z ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

1.7 Przekazanie terenu budowy




Zamawiajacy w terminie okreslonym w Szczegotowych Warunkach Umowy przekaze Wykonawcy
Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanego mu obiektu budowlanego do chwili
odbioru ostatecznego robét.

1.8 Zgodnos¢ robot z ST

Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inwestora Wykonawcy stanowig
cze$¢ Umowy, a wymagania wyszczegolnione w choéby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak
jakby zawarte byty w catej dokumentaciji. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z ST

Dane okre$lone w ST bedg uwazane za warto$ci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w
ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i
wykazywa¢ bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogq przekraczac
dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z ST, i
wptynie to na niezadowalajacq jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwtocznie zastgpione innymi, a
roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.9 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy, dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego

1.10 Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowe).

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji
robot albo przez personel Wykonawcy

1.11 Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposdb trwaty sq szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

1.12 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét, Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace bezpieczenstwo na terenie
budowy w nalezytym stanie Wykonawca zapewni sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia
0s0b zatrudnionych

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Umowne;.

1.13 Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét
od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakoriczenia przez Inspektora Nadzoru.

1.14 Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw




Wykonawca zobowigzany jest znaC wszystkie przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane
z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas
prowadzenia robot.

2. Materialy

Do wykonania rob6t budowlanych w budynkach uzyteczno$ci publicznej nalezy stosowa¢ materiaty
posiadajace dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Od I -go maja 2004 roku za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje sie wyroby dla ktorych producent:
e dokonat oceny zgodnoSci wyrobu z wymaganiami dokumentow odniesienia  wg
okreslonego systemu oceny zgodnosci
e wydat krajowg deklaracje zgodnosci z dokumentem odniesienia
e oznakowat wyréb znakiem CE lub znakiem budowlanym B, zgodnie z obowigzujacymi przepisami

Do obrotu i stosowania w budownictwie sg réwniez dopuszczone wyroby na podstawie dotychczasowych
przepiséw, na zasadach w tych przepisach okreslonych; tzn. ze wydane aprobaty techniczne, certyfikaty i
deklaracje zgodnosci z normg lub aprobatg techniczna, zachowujg waznos¢ do dnia okreslonego w tych
dokumentach.

2.1 Materialy nie odpowiadajace wymaganiom.
Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inwestora.

2.2 Atesty certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopuscic¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja;

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wskazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi
okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz witasciwych przepiséw i dokumentow
technicznych,

b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodno$ci z: Polskg Normg aprobatg techniczng
w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg
objete certyfikacjg okreslong w punkcie a), spetniajg wymogi ST. W przypadku materiatow, dla ktérych powyzsze
dokumenty sgq wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robdt bedzie posiadaé te dokumenty,
okre$lajace w sposob jednoznaczny te cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg
odrzucone.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych robét.

Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typdw i iloSci wskazaniom zawartym w ST

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i wiadciwosci przewozonych materiatdw. Wykonawca bedzie
usuwac na biezaco na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonanie roboét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z wymaganiami ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.




Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow robét bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Technicznej i w ST, a takze w normach i
wytycznych

Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robot.
Celem kontroli jako$ci robot jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong jako$¢
robot

6.1 Zasady kontroli jakosci robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakoS¢ materiatow. Zapewni on odpowiedni
system kontroli, personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania
probek i badan materiatow oraz rob6t. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw i robét z
czestotliwoscig zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
Dokumentaciji Projektowej i ST jednak nie rzadziej niz jest to okre$lone w ST, normach i wytycznych. Wszystkie
koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow i rob6t ponosi Wykonawca.

6.2 Pobieranie probek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan. Inspektor bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

6.3 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm, wytycznymi krajowymi
lub innymi procedurami zaakceptowanymi przez Inspektora.

Przed przystapieniem do pomiaréw i badan Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, -miejscu i
terminie badania. Wyniki pomiaréw i badat Wykonawca przedstawi na pismie do akceptacji Inspektora.

7. Obmiar robét
7.1 Ogoblne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z ST, w jednostkach
ustalonych w wycenionym przedmiarze robot.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane
do Ksiegi Obmiaru. Jakikolwiek btad lub przeoczenie /opuszczenie/ w iloSciach podanych w przedmiarze robét lub
gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.
Btedne dane zostang poprawione w/g instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie.

7.2 Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzane przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem robdt, a takze w przypadku
wystepowania diuzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robot.
Obmiar robét zanikowych przeprowadza sig w czasie ich wykonania.
Obmiar rob6t podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w sposdb zrozumiaty i
jednoznaczny.




7.3 Dokumenty budowy

7.3.1 Ksiega Obmiaréw

Ksiega obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozlicznie faktycznego postepu kazdego z
elementow robot Obmiary wykonanych robdt przeprowadza sie w sposob ciggty w jednostkach przyjetych w
kosztorysie i wpisuje do Ksiegi Obmiarow.

7.3.2 Pozostate dokumenty budowy:

Pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
Protokoty przekazania terenu budowy,

Umowy cywilno-prawne,

Protokoty odbioru robot,

Protokoty z narad i ustalen,

Korespondencja na budowie.

7.3.3 Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

8. Odbiér robot
8.1 Rodzaje odbiorow robot.
W zaleznosci od ustalen, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przy udziale Wykonawcy
przez:
- Inspektora Nadzoru
al odbiorowi robot zanikowych i ulegajacych zakryciu
- Komisje wyznaczong przez Zamawiajacego
al odbiorowi ostatecznemu
b/ odbiorowi cze$ciowemu
c/ odbiorowi gwarancyjnemu

8.2 Odbior robét zanikowych i ulegajacych zakryciu
Odbior robot zanikowych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robét zanikowych i ulegajacych zakryciu bedzie

dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu
robét. Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.3 Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru cze$ciowego
robot dokonuje sie w/g zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot ti. Komisja wyznaczona przez
Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy
8.4 Odbiér ostateczny rohét.

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i warto$ci.




Catkowite zakonczenie robot oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie Inspektora Nadzoru.
Odbior ostateczny robét nastapi w terminie ustalonym w dokumentach przetargowych, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inspektora Nadzoru zakoriczenia robdt.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona Komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora
Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z ST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robot zanikowych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania rob6t uzupetniajacych i rob6t
poprawkowych. Wszystkie zarzadzone przez Komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione wig
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy Komisja.
8.5 Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest Protokét Ostatecznego Odbioru
Robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest
zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

e Specyfikacje Techniczne podstawowe z dokumentéw umowy i ewentualnie uzupetniajgce lub
zamienne.

e Recepty i ustalenia technologiczne.

e Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i ZJ.

e W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie  bedg
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy — ponowny
termin odbioru ostatecznego robét. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub
uzupetniajace bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

8.6 Odbior pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych
w punkcie 1.8.4 "Odbidr ostateczny robot"

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji Kosztorysu Ofertowego. Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, skfadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST .
Cena jednostkowa bedzie obejmowac.

e robocizne bezposrednig,

o wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami ich zakupu,

o warto$¢ sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi / sprowadzenie sprzetu na teren budowy i z powrotem,
montaz i demontaz na stanowisku pracy/,

e koszty posrednie, w sktad ktorych wchodzg: ptace personelu i kierownictwa budowy,
pracownikdw nadzoru, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy / w tym doprowadzenie energii i
wody/, wydatki dotyczace BHP, ustugi obce na rzecz budowy, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu
przedsiebiorstwa Wykonawcy,

e zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko. Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych
wystapi¢ w czasie realizacji robét i w okresie gwarancyjnym,

e podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢
podatku VAT. Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycie w Wycenionym
Kosztorysie Ofertowym jest ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie




robot objetych tg pozycjg kosztorysowa.

10. Przepisy zwigzane

1. Ustawa z dnia 07.07.1994 Prawo Budowlane/Dz. U. Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414 z
pozniejszymi zmianami,

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 roku w sprawie dziennika

budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 roku w sprawie szczegotowego
zakresu i formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegotowego zakresu rodzaju robot
budowlanych, stwarzajacych zagrozenia bezpieczenstwa i zdrowia ludzi.

d. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

6. Ustawa z dnia 29.01. 2004 r. Prawo Zaméwien Publicznych- Dz. U. Nr 19, p6z. 177, z
pdzniejszymi zmianami,

7. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2.09. 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i

formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno- uzytkowego - Dz. U. Nr 202, p6z. 2072, z pdzniejszymi zmianami,

8. Rozporzadzenie Komisji Europejskiej /WE/ nr 2151/ 2003 z dnia 16.12. 2003 r. zmieniajace
Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady /WE/ nr 2195/ 2002 w sprawie Wspdlnego
Stownika Zaméwien /CPV/
Montaz okien.
1. Wstep

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej

Specyfikacja Techniczna (ST) "Wymagania Ogoine" odnosi sie¢ do wymagan wspoinych dla poszczegélnych
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robot, ktore zostang wykonane w ramach niniejszego
zadania. ,,Montazu okien ”..

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu [
realizacji robét wymienionych w tytule opracowania.

1.3 Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Wymagania ogolne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu ze Specyfikacjami Technicznymi dla
poszczegolnych rodzajow robot. Specyfikacje Techniczne zgodne sg z zasadami "Wytycznych zlecania robét,
ustug idostaw w drodze przetargu" i uwzgledniajg normy panstwowe, instrukcje i przepisy stosujace sie do robét
wymienionych w punkcie 1.1.
1.4 Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST "Wymagania ogélne", pkt. 6

2. Materialy

2.1 Warunki ogodlne stosowania materiatow
Warunki ogoine stosowania materiatow podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 2




2.2 Stosowane materialy
Materiatami stosowanymi do wykonania robét sga;
o okna aluminiowe (naswietla) nie otwierane, fabrycznie wykonczone (szyba U= 1,1 W/m2k) z
detalami architektonicznymi jak w istniejacych oknach kolor biaty
kotwy stalowe
kotki rozporowe
pianka poliuretanowa
sucha zaprawa szpachlowa
gips szpachlowy
piasek do zapraw
cement portlandzki 25 z dodatkami
wapno hydratyzowane
piasek

3. Sprzet

3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogolne", pkt. 3.

3.2 Sprzet stosowany
o reczny sprzet do odkuwania tynkow, mtotki, itp.

o topaty, szpadle, szufle i inny sprzet do recznego usuwania gruzu
o betoniarka wolnospadowa, elektryczna
o wyciag jednomasztowy z napedem elektrycznym 0,5 t
o sprzet do recznego wykonania tynkow
o oraz inny drobny sprzet potrzebny do wykonania rob6t
4. Transport

4.1 Ogélne wymagania dotyczace transportu.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogélne", pkt. 4.

4.2 Wybor srodkow transportu.
Srodkiem transportu sprzetu i materiatéw jest samochdd dostawczy lub inny gwarantujacy transport w
sposob uniemozliwiajacy ich uszkodzenie.

5. Wykonanie rohét.

5.1 Ogélne zasady wykonania robét.
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 5.

5.2 Warunki wykonania robét.
Zakres prac przy realizacji wymiany okien i drzwi:
- montaz okien ( wyréwna¢ elementy otworu okiennego w $cianie, osadzi¢ i ustawi¢ oScieze okna i drzwi,
obsadzi¢ parapety zewnetrzne przy oknach przymocowac okna i drzwi za pomoca kotew stalowych do otworéw w
Scianach).
Styk oscieznicy okiennej z murem musi by¢ dokfadnie uszczelniony.

Po doktadnym oczyszczeniu szczelin z resztek gruzu i starych "uszczelniaczy", nalezy wymie$¢ pozostaty
pyt i doktadnie zwilzy¢ wodg dolng krawedz o$cieznicy i Sciany. Pianka montazowa uszczelni i dodatkowo
ustabilizuje o$cieznice w Scianie.




Po stwardnieniu pianki nalezy jej nadmiar odcig¢ ostrym nozem wzdtuz lica oScieznicy.

Wykonac tynk, podioze pod tynkowanie powinno by¢ przygotowane w sposdb zapewniajacy jak najlepszg
przyczepno$¢ tynku. Bezposrednio przed tynkowaniem podioze oczy$cic z kurzu, sadzy, rdzy i substancji ttustych
oraz zmy¢ woda.

Roboty tynkowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami norm PN-70/B-10100 i PN-65/B-1010I
oraz ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych".

Wymiane okien i drzwi wykona¢ zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlano-montazowych".

6. Kontrola jakosci robot.
Zgodnie z "Warunkami wykonania robot", podanymi w ST "Wymagania Ogdine", pkt. 6

7. Obmiar rohét.
Obmiaru dokonuje sie na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robdt podanymi w ST "Wymagania
Ogolne" pkt. 7

8. Odbior robot.
Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania Ogélne" pkt. 8
9. Przepisy zwigzane
Zasady wykonania robét okreslajg ,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano
montazowych”

MONTAZ DRZWI
1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST - 4.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
wykonaniem montazu drzwi.

1.2. Zakres roboét objetych specyfikacja.
Montazu drzwi

1.3. Ogodlne wymagania dotyczace rohét.
Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w St ,Wymagania ogdine”, pkt. 1.5.

2. Materiaty.

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow.

Ogdlne warunki stosowania materiatéw podano w St ,wymagania ogolne” , pkt. 2.
2.2. Stosowane materiaty.

Materiatami stosowanymi do wykonania robot sa:

e drzwi z ksztattownikow stalowych ppoz Ei60 wyposazone w samozamykacz- profil ciepty

(szyba bezpieczna Ei60 U=1,1 W/m2K
drzwi wewnatrzlokalowych
drzwi do pomieszczen technicznych
kotwy stalowe
kotki rozporowe
pianka poliuretanowa
sucha zaprawa szpachlowa




gips szpachlowy

piasek do zapraw

cement portlandzki 25 z dodatkami
wapno hydratyzowane

piasek

3. Sprzet.
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu.

3.2. Sprzet stosowany.
e Srodki transportu
e drobny sprzet pomocniczy niezbedny do wykonania robét

4. Transport.

4.1. Ogéine wymagania dotyczace transportu.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogéine”, pkt.4.
4.2. Wybor srodkéw transportu.

Srodkiem transportu sprzetu i materiatéw jest samochod dostawczy Iub inny  gwarantujacy transport w
sposob uniemozliwiajacy ich uszkodzenie.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogdlne zasady wykonania Roboét.
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt. 5.

5.2. Warunki wykonania robot.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Czes$¢ | Roboty ogdinobudowlane
MB i PMB ITB warszawa 1977, wyd. II.

6. Kontrola jakosci rohét.
Zgodnie z "Warunkami wykonania robot", podanymi w ST "Wymagania Ogoine”, pkt. 6

7. Odbidr robot.
Odbioru rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania Ogdine"
pkt. 8



SST-B-05-00-00 MIKROPALI INIEKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania, odbioru robét i
badan kontrolnych zwigzanych z wykonywaniem mikropali iniekcyjnych?.

1.2. Zakres stosowania SST

Przyktadowa Specyfikacja Techniczna moze stuzy¢ do opracowania Szczegotowe]j Specyfikacii
Technicznej, ktdra jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w p.1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robdt wymienionych w p. 1.1., zwigzanych
z wykonywaniem mikropali iniekcyjnych.

Mikropale stosuje sie do posadowienia obiektéw mostowych, przemystowych, hydrotechnicznych i innych
obiektow budowlanych, gdy warunki gruntowe wykluczajg posadowienie bezposrednie lub wykonane juz obiekty
wymagajg wzmochnienia:

- fundamentéw bezposrednich,
- fundamentéw palowych,
- konstrukcji oporowych.

Mikropale wykonuje sie pod konstrukcjg fundamentu lub w bezposredniej jego bliskosci w celu

przeniesienia:
- catkowitych obcigzen pionowych i poziomych,
- czeSci obcigzen wynikajacych z niedoboru no$nosci istniejacego fundamentu.
Mikropale wykonuje sie pionowe i uko$ne, nawet o znacznym kacie nachylenia.

1.4.  Ogodlne wymagania dotyczace rohét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjq
projektowa, ST i poleceniami nadzoru robot ze strony Zamawiajacego.

1.4.1.  Dokumentacja techniczna

Dokumentacja techniczna na podstawie, ktorej wykonuje sie mikropale iniekcyjne powinna zawierac:

- plan urzadzen i instalacji podziemnych w miejscu budowy, dostepne informacje o istniejacych fundamentach
lub innych przeszkodach oraz, w razie potrzeby, wymagania dotyczace zabezpieczen i sprawdzania w
czasie robot rzeczywistego potozenia urzadzen,

- dokumentacje badan podioza, podajaca budowe geologiczna, parametry geotechniczne warstw gruntu,
poziomy wystepowania i poziomy piezometryczne wdd gruntowych, dane o przepuszczalno$ci warstw oraz
sktadzie chemicznym wod i agresywnosci Srodowiska,

- projekt wykonawczy fundamentu palowego lub wzmocnienia istniejgcego fundamentu,

- nazyczenie zamawiajgcego Program Zapewnienia Jakosci, wymagania BHP.

Dokumentacja technologiczna powinna by¢ opracowana przez specjalistyczne przedsiebiorstwo
wykonujace mikropale albo przez nie uzgodniona.

1.4.2. Kierownictwo i nadzdr robét

! Mikropale iniekcyjne - naleza do grupy pali mato$rednicowych (ponizej 300 mm) i odznaczajg si¢ zwickszona no$noscia jednostkowa
pobocznicy w stosunku do pali wykonanych metodami klasycznymi, wynikajaca z zastosowania iniekcji o stosunkowo duzych
cisnieniach przy ich formowaniu




W czasie robot nalezy zapewni¢ dozor techniczny ze strony wykonawcy i nadzor ze strony
zamawiajgcego. Niezbedna jest obecnos¢ odpowiedzialnego kierownika robét lub jego kompetentnego zastepcy.
Przebieg robot powinien by¢ biezaco dokumentowany w dzienniku budowy oraz w metrykach mikropali.

1.4.3. Zgodnos¢ z dokumentacjg,

Mikropale iniekcyjne nalezy wykonac¢ zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej. W przypadku
stwierdzenia niezgodno$ci warunkéw gruntowych z podanymi w dokumentacji lub w przypadku innych
nieprzewidzianych okolicznosci, nalezy powiadomic projektanta oraz przeanalizowa¢ potrzebe odpowiednich
zmian konstrukcji i sposobu wykonania robot.

1.4.4. Inne wymagania

W kwestiach nie bedacych przedmiotem specyfikacji, nalezy przestrzega¢ wymagan dla robét
ogdlnobudowlanych oraz norm, przepiséw BHP i innych dokumentéw dla odpowiednich rodzajéw robot.

2. MATERIALY
2.1. Zaczyn cementowy
Przy wykonywaniu mikropali iniekcyjnych z uzyciem zaczyndw cementowo-wodnych stawiane sg

nastepujace wymagania materiatowe:

» nalezy stosowa¢ cement portlandzki CEM | 32,5, CEM | 42,5 R, CEM | 52,5 R; stosunek c/w 1,5 + 2/1,
zaleca si¢ stosowa¢ cement workowany z dozowaniem recznym, zaczyn cementowy nalezy przygotowywac
na miejscu budowy w odpowiednim mieszalniku,
zaczyn cementowy bezposrednio po przygotowaniu powinien by¢ pompowany przez rdzen urzadzenia
wiercgcego do otworu mikropala
wytrzymato$¢ kamienia cementowego powinna byC okre$lona w projekcie; nalezy wyrywkowo dokonac
kontroli wytrzymatosci probek zaczynu mikropali — zaleca sie pobra¢ probki z 10% ogolnej liczby mikropali,
kazda partia stosowanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorcza kontroli jakosci,
woda do zaczynu cementowego powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004.
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2.2. Zbrojenie

Do zbrojenia mikropali nalezy uzywac stal ksztattowa lub kosze z pretow zbrojeniowych, rury stalowe albo
prety specjalne. Stal dostarczona na budowe powinna mie¢ atest hutniczy. Zbrojenie powinno by¢ wykonane
zgodnie z PT i ST.

Zbrojenie mikropala moze stanowic:

stalowa rura,

wigzka pretow,

profil walcowany, najcze$ciej dwuteownik szerokostopowy (HEB) lub zwykty (1).
prety typu Gewi lub Dywidag.
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Stalowe rury petnigce role zbrojenie mikropala, nalezy przygotowac w nastepujacy sposab:

\4

rura powinna by¢ zaslepione od dotu, aby przy wktadaniu do otworu nie napetnita si¢ zaczynem
cementowym,
» rura, na odcinku przewidzianym do wykonania iniekcji mikropala, powinna mie¢ wykonang perforacje w

rozstawie co 50 + 70 cm,
» w miejscach perforacji nalezy wywiercic 3 + 4 otwory o $rednicy 8 = 10 mm i zabezpieczy¢ je
manszetami (opaskami gumowymi), petnigcymi role zaworéw umozliwiajacych tloczenie zaczynu w
kierunku gruntu.




3. SPRZET

Narzedzia wiercace nalezy dostosowa¢ do warunkow gruntowych i wodnych oraz sposobu
zabezpieczenia statecznosci Scian otworu. Ksztatt i wymiary narzedzia powinny umozliwia¢ przeptyw cieczy
wypetniajacej otwér w czasie jego wyciggania z otworu.

Pompy iniekcyjne napedzane silnikami elektrycznymi powinny zapewnia¢ ci$nienie zaczynu iniekcyjnego
do 20 MPa. Zaczyn doprowadzany jest wezami wysokocisnieniowymi albo przewodami iniekcyjnymi do pakeréw

lub zaworow iniekcyjnych i poprzez perforacje w rurach iniekcyjnych strumien iniektu wprowadzany jest w strefe
otaczajgcego gruntu.

Zestaw urzadzen do mieszania powinien zapewnia¢ bardzo doktadne wymieszanie iniektu i
stabilizowanie jego struktury do momentu zasadniczego procesu iniekcji.

Sprzet uzywany do wykonania pali iniekcyjnych musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoéine wymagania dotyczace transportu
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow do wykonania mikropali powinny odbywac sie

tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.
4.2. Srodki transportu

Transport materiatéw, urzadzen pomocniczych i sprzetu moze odbywac sie odpowiednimi $rodkami

transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolna charakterystyka mikropali

Mikropale iniekcyjne nalezg do grupy pali mato$rednicowych (ponizej 300 mm). Ze wzgledu na ich matg
$rednice nosnos¢ mikropali zalezy gtdwnie od nosnosci ich pobocznicy. Pale te mogg by¢ wykonane we
wszystkich typach gruntéw oraz w skatach. Otwory pali mogg przechodzi¢ przez mury, beton, kamienie a nawet
blachy stalowe. W takich przypadkach wymaga sie zastosowania specjalnych technik przewiercania, a przewierty
te powinny by¢ traktowane jako rozliczane odrebnie roboty dodatkowe. Mikropale moga by¢ pionowe lub dowolnie

nachylone. Typowa dtugo$¢ mikropali wynosi 8+10 m, lecz mozliwe jest takze wykonanie pali 30 metrowych.

Mikropale odznaczajg sie relatywnie wysoka no$noscia, co wigze sie ze stosowaniem podwyzszonego
ci$nienia przy ich formowaniu, dzigki czemu zaczyn cementowy zostaje wcisniety w otaczajacy grunt. Najczescie;
mikropale iniekcyjne projektuje sie i wykonuje do przenoszenia obcigzen osiowych do 400 + 500 kN w zaleznosci
od ich dtugosci, rodzaju gruntu i zbrojenia, a przy wiekszych srednicach i butawach iniekcyjnych formowanych w
sprzyjajacych warunkach gruntowych do 1000 kN.




Duzg zalete mikropali iniekcyjnych stanowi zbrojenie, oraz przenoszenie obcigzen na grunt pobocznica;
dzieki sztywnosci zbrojenia moga pracowac takze jako elementy kotwigce przejmujac sity tak wciskajace jak i
wyciggajace.

5.2. Wyznaczenie osi mikropali

Punkty wyznaczajace osie mikropali powinny by¢ oznaczone na gruncie w sposob trwaty. Szkic z
podaniem oznaczen i odlegtosci pomiarowych nalezy wiaczy¢ do dokumentacji budowy. Dopuszczalne odchytki
rozmieszczenia pali w terenie powinien okresla¢ projekt palowania albo powinny by¢ uzgodnione z Nadzorem

Budowy.
5.3. Spos6b wykonania robét

Wykonanie mikropali iniekcyjnych zawiera nastepujace fazy:

» wiercenie (jego rodzaj zalezy od rodzaju gruntu i dostepnosci w terenie) oraz wypetnienie otworu
mieszaning uszczelniajaca,

» montaz zbrojenia (jezeli jako zbrojenie stosuje sie rury stalowe, to petnig one jednoczesnie funkcje rur
iniekcyjnych, a ich $rednica zewnetrzna najczesciej projektowana jest w zakresie 60 + 120 mm),

» iniekcja zaczynu cementowego (c/w = 1,5 + 2,6) poprzez perforowang rure iniekcyjng (zbrojeniowa) lub
inng mocowang do zbrojenia instalacje.

Poszczegoine etapy wykonania mikropala zamieszcza sie na szkicu technologicznym w dokumentacii

projektowe;.
5.3.1. Wiercenie otworow
Otwory w gruncie nalezy wykonywa¢ $widrem slimakowym lub innym, odpowiednio uzbrojonym

przewodem wiertniczym, umozliwiajgcym wiercenie otworow o Srednicy i gleboko$ci wymaganej projektem

palowania.
5.3.2. Ttoczenie mieszaniny uszczelniajacej

Po wywierceniu otworu, w trakcie podnoszenia przewodu wiertniczego ku powierzchni, nalezy poprzez
przelotowy otwér w przewodzie wttoczy¢ cementowg mieszanine uszczelniajacg od dotu do gory; ciSnienie
ttoczenia powinno by¢ mate, aby nie naruszy¢ $cian otworu. Otwor wypetni¢ mieszaning tak, aby podczas
wprowadzania zbrojenia niewielka czes$¢ zaczynu z niego wyptyneta. Po wprowadzeniu zbrojenia (np. stalowych

rur) otwér nalezy uzupetni¢ zaczynem cementowym utrzymujac staty poziom mieszaniny.

5.3.3. Montaz zbrojenia

Zbrojenie pretowe nalezy wyposazy¢ w plastikowy przewod iniekcyjny zaopatrzony w perforacje ostonietg

manszetami, podobnie jak w zbrojeniu rurg stalowa.

Profil walcowany nalezy wyposazy¢ w plastikowy przewdd iniekcyjny zaopatrzony w perforacje ostonietg

manszetami, podobnie jak w zbrojeniu rurg stalowa.




Przygotowane zbrojenie w postaci rury, wigzki pretow lub profilu walcowanego nalezy wprowadzi¢ do

otworu zaraz po wypetnieniu go mieszaning uszczelniajaca.
5.3.4. Przygotowanie instalacji iniekcyjnej do wttaczania zaczynu

a) Iniekcja pakerami

Zaczyn wttacza sie strefowo przez poszczegoéine perforacje ostonigte manszetami. Stuzy do tego paker.
Jest on blokowany w rurze dwoma kotnierzami rozpreznymi, zasilanymi cieczg pod cisnieniem co najmniej 2,0
MPa. Rozstaw pierscieni musi by¢ wigkszy od 70 cm, aby w kazdym potozeniu w rurze sagsiadowat z co najmniej
jedna perforacja. Paker powinien by¢ umieszczany w rurze kolejno vis a vis perforacji od najgtebszej do coraz
plytszych. Rozprezne kotnierze uszczelniajg paker w rurze, a ttoczony zaczyn wyptywa z pakera miedzy
rozprezonymi kotnierzami i wydostaje sie na zewnatrz rury przez perforacje, uchylajac gumowa opaske
manszetu. Cisnienie w rozpreznych kotnierzach pakera musi by¢ zawsze o okoto 1,0 MPa wigksze niz ci$nienie

tloczenia iniektu.

b) Iniekcja przewodami iniekcyjnymi

Zaczyn wttacza sie przewodami iniekcyjnymi montowanymi do zbrojenia. Zaczyn pod ci$nieniem otwiera
zawory opaskowe znajdujace sie na koficach przewodu iniekcyjnego. Odlegto$¢ miedzy zaworami max 70cm.
llos¢ zaworéw max. 3 szt na przewdd. Dlugosc¢ i ilos¢ przewoddw iniekcyjnych zalezna jest od dtugosci strefy

nos$nej mikropala.

5.3.5. Wykonanie iniekcji zaczynem cementowym

Iniekcje nalezy przeprowadzi¢ przed catkowitym stezeniem mieszaniny uszczelniajacej lecz po
uzyskaniu przez nig cech wystarczajacych do uszczelnienia otworu. W przypadku stosowania do
uszczelnienia otworu wlewek z zaczynu cementowego iniekcje wykonuije sie najczesciej po uptywie okoto 20
+ 24 godz. od wypetnienia otworu. Mozliwe jest zastosowanie wlewek uszczelniajgcych z dodatkami
regulujgcymi czas wigzania. Czas rozpoczecia iniekcji po wypetnieniu otworu oraz miedzyoperacyjne
przerwy pomiedzy kolejnymi iniekcjami powinien okreslac technologiczny projekt wykonania robot,
uwzgledniajacy istniejace warunki gruntowe, objetosci i skfad stosowanej mieszaniny.

Po ustawieniu pakera vis a vis najgtebszej perforacji wttacza sie ciecz do rozpreznych kotnierzy
uszczelniajgc urzadzenie w rurze, nastepnie tloczy przez paker zaczyn cementowy wykonujac iniekcje strefy
w poblizu tej perforacji. Nastepnie zwalnia sie pierécienie rozprezne, wycofuje paker do poziomu kolejnej
perforacji i wznawia uszczelnienie oraz wykonuje kolejng iniekcje. Po zakonczeniu iniekcji paker nalezy
usung¢ z rury i doktadnie instalacie przemy¢ wodg, aby mozliwe bylo powtdrzenie iniekcji po kilku —
kilkunastu godzinach.

W przypadku zastosowania przewodow iniekcyjnych iniekcje wykonuje sie kolejnymi przewodami,

ttoczac iniekt do poszczegdinych przewoddw. Po poczatkowym wzro$cie cisnienia zwigzanym z przebiciem
kamienia cementowego, nalezy tloczy¢ zaczyn az do uzyskania zatozonego wydatku lub do osiggniecia




maksymalnego cisnienia. W przypadku koniecznosci prowadzenia powtdrnych iniekcji tym samym
przewodem, instalacje iniekcyjng nalezy przemy¢ woda.

NajczeSciej zaktada sig, ze objeto$¢ wttaczanego zaczynu powinna by¢ nie mniejsza niz 1,5
objetosci trzonu mikropala. W ztozonych warunkach gruntowych mozliwe jest tylko przyblizone
prognozowanie wymaganych objetosci iniektu do wttoczenia. Proponowane objetosci powinien okre$la¢
projekt technologiczny, ktéry moze wskazywac¢ na potrzebe wykonania iniekcji probnych na miejscu robot.

Cisnienie iniekcji zalezg gtownie od zastosowanego wydatku pompy iniekcyjnej. Dla butaw no$nych
(iniekcja selektywna) — w zaleznosci od gtebokosci iniekowanego poziomu — nalezy tak sterowa¢ wydatkiem
pompy aby ci$nienie zawarto sie¢ w przedziale 0,5 < p < 1,50 MPa. Zalecane cinienia ttoczenia powinien
okre$la¢ projekt technologiczny odpowiednio do wystepujacych warunkow gruntowych.

5.4. Roboty wykonczeniowe

Gtowice mikropali nalezy oczys$ci¢ i usungé warstwe zanieczyszczonego tworzywa lub uszkodzonego w

czasie jego formowania. Ze zbrojenia mikrofala wystajacego ponad gtowice nalezy usungé zanieczyszczenia

betonem, zawiesing lub gruntem.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.

Zakres kontroli

Sprawdzenie przygotowania terenu nalezy przeprowadzaé na zgodnos$¢ z odpowiednim punktem

niniejszej Specyfikacji. W przypadku uzasadnionych przestanek napotkania nie zinwentaryzowanych urzadzen

lub instalacii, otwory do gtebokosci 1,2 m powinny by¢ wykopane recznie. Ponadto kontroli podlegaja;

warunki gruntowe,

materiaty uzyte do wykonania mikropali,

zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg warunkéw gruntowych, usytuowania mikropali i ich dtugosci,
wytrzymato$¢ na Sciskanie zaczynu uzytego do formowania mikropali; z 10% mikropali nalezy pobrac probki i
przekaza¢ do zbadania wytrzymato$ci zwigzanego zaczynu,

nosno$¢ mikropali o ile takie badanie jest przewidziane w projekcie lub polecone przez nadzér inwestorski; w
przypadku konstrukcji tymczasowych, jesli akceptuje to projektant, nie wymaga sie probnych obcigzen
mikropali, w innych przypadkach nalezy stosowac sie do zalecen Projektanta i normy palowej PN-83/B-
02482.

Wykonawca w czasie robdt rejestruje wszystkie niezbedne dane dotyczace wykonania mikropali i

umieszcza je w metrykach wykonania mikropali.

6.2.

Kontrola warunkéw gruntowych

Sprawdzenie podfoza polega na poréwnaniu rzeczywistych warunkéw gruntowych z warunkami

podanymi w dokumentacji.




Dla wszystkich mikropali nalezy przeprowadza¢ makroskopowg ocene wydobywanego urobku zgodnie z
PN-B-04452:2002. Szczegotowe sprawdzenie podioza wykonuje sie w co najmniej jednym otworze dla kazde;
podpory mostu lub grupy kilku mikropali, oraz w przypadku, gdy badania makroskopowe wykazq istotne réznice w
stosunku do parametrow podtoza przyjetych w projekcie fundamentu. Sprawdzenie podtoza powinno by¢
wykonane poprzez nadzér autorski. Ewentualne przeprojektowanie winno by¢ dokonane przez nadzor autorski i

zaakceptowane przez Inzyniera.

6.3. Kontrola materiatéw

Kontrola wykonywana jest wg zasad okre$lonych w Projekcie Technicznym i w pkt.2 niniejszej ST.

6.4.  Kontrola robét i ich zgodnosci z Dokumentacja Projektowa

Dla kazdego mikropala nalezy sporzadzi¢ metryke, zawierajgcq nastepujace dane:
= numer mikropala,
= Srednice wiercenia i uformowanego trzonu,
= rzedng gtowicy,
» rzedna podstawy,
= warunki gruntowe,
= rodzaj zaczynu iniekcyjnego,
= objetosC witoczonego zaczynu (dmd) lub ilo$¢ zuzytego cementu (kg),

= jesli wykonywano iniekcje trzonu, sposob jej przeprowadzenia (wielopunktowa, strefowa), liczba iniekcji i
sposdb jej przeprowadzenia, objeto$¢ wttoczonego zaczynu, ciSnienie zaczynu w czasie iniekciji.

6.5. Tolerancje wykonania
e Rozstaw mikropali : +5cm,
o glteboko$¢ formowania mikropali: - 10 cm (toleranciji plusowej nie ogranicza sie),

e wytrzymatos¢ na Sciskanie zaczynu uzytego do formowania trzonu: -5 % (tolerancji plusowej nie
ogranicza sie).

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest | metr (mb) dtugosci wykonanego i odebranego mikropala okreslonej $rednicy i

dtugosci wraz z jego gtowicg. Do dtugosci pala nie wlicza sig¢ wystajacego zbrojenia, ani nadlewki betonu.

W przypadku wykonywania badan nosno$ci mikropali, jednostkg obmiaru jest kazde badanie wykonane w
petnym zakresie okre$lonym w projekcie badania no$nosci.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zakres odbiorow

Odbiorom podlegaja;




- materiaty,
- wykonane mikropale.

Konicowego odbioru dokonuije sie na podstawie:
- rysunkow z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w trakcie robot,
- metryk mikropali,
- stwierdzenia zgodnosci zakresu robét z zatozonym w Dokumentacji Projektowej,

- stwierdzenia uzyskania parametrow zatozonych w Dokumentacji Projektowej na podstawie badan
okreslonych w pkt 6 niniejszej ST.

Na podstawie wynikow badan i kontroli przeprowadzonych wg punktu 6 nalezy sporzadzi¢ protokoty
odbioru robét koricowych. Jezeli wszystkie badania i odbiory daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy

uznac¢ za zgodne z wymaganiami Specyfikacji.

Jezeli cho¢ jedno badanie lub odbiér dato wynik negatywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne
z wymaganiami Specyfikacji. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z
wymaganiami SST i przedstawiC je do ponownego odbioru.

8.2.  Sposodb postepowania w przypadku uzyskania negatywnych wynikéw badan

W przypadku uzyskania negatywnych wynikéw badan Autor Dokumentacji Projektowej powinien
stwierdzic:
- czy nie uzyskanie pozytywnych wynikéw badan jest skutkiem nie spetnienia wymogow niniejszej ST lub nie

zachowania zasad technologicznych, czy tez jest to wynik rozbieznosci rzeczywistych warunkéw gruntowych
od okreslonych w dokumentacji geologiczne;j,

- Czy zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych mikropali celem uzyskania wymaganej no$nosci fundamentu.
Jesli potrzeba wykonania dodatkowych mikropali nie jest spowodowana wing Wykonawcy, roboty bedq

robotami dodatkowymi, za wykonanie ktorych Wykonawcy przystuguje dodatkowe wynagrodzenie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za odebrang ilos¢ metrow [m] wykonanych mikropali wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje
zapewnienie wszystkich czynnikoéw produkcii tj.:

- materiaty,

- dostarczenie, zainstalowanie, pézniejszy demontaz i odwiezienie sprzetu,

- wytyczenie osi mikropali,

- wykonanie mikropali,

- pobieranie prob do badan wytrzymato$ciowych,

- wykonanie geodezyjnego operatu powykonawczego,

- usuniecie z terenu budowy odpadéw i pozostato$ci procesu technologicznego,
- wykonanie badan kontrolnych,

- uporzadkowanie miejsca pracy.




Ptaci sie za kazde badanie nosno$ci przeprowadzone na podstawie dyspozycji projektu lub nadzoru
inwestorskiego; warunkiem jest przeprowadzenie programu badania w petnym zakresie okre$lonym w projekcie

badania nosnosci.

Wykonanie innych badan zleconych przez Inzyniera (nadzér inwestorski) podlega oddzielnej zaptacie

tylko wtedy gdy wyniki tych badan potwierdzajg jako$¢ robot zgodng z wymaganiami Specyfikacji Technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane. No$nos¢ pali i fundamentéw na palach
PN-EN 1536:2001 Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych. Pale wiercone
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe

PN-EN 197-1: 2002 Cement. Cze$¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

EN 14199 Wykonawstwo specjalnych rob6t geotechnicznych. Mikropale.(PZWFS przektada na polski)

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i oceny przydatnosci
wody zarobowej do betonu

PN-82/H-93215 Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-H-84023-6/A1:1996 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki (Zmiana A1)
PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju




SST-B-06-00-00 ROBOTY ZIEMNE

1. Przedmiot opracowania.

Przedmiotem opracowania jest podanie podstawowych norm i przepisow zwigzanych z robotami
budowlanymi w zakresie przygotowania terenu pod budowe istniejacej zabudowy na podstawie projektu.

2. Zakres stosowania opracowania.

Niniejsze opracowanie mozna stosowac¢ przy wykonawstwie rob6t budowlanych dla obiektu wymienionego w
pkt. 1.
Stosowanie podanych norm i przepiséw nie moze by¢ sprzeczne z jakimikolwiek innymi, obowigzujgcymi
w chwili prowadzenia rob6t, normami i przepisami.
Przed zastosowaniem odpowiedniej normy lub przepisu prawnego nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ ich
aktualnosc¢.

3. Opis robét.

3.1. Ogdlne zasady prowadzenia robot ziemnych
Roboty ziemne muszg by¢ prowadzone na podstawie i zgodnie z projektem budowlanym

Roboty ziemne w zalezno$ci od potrzeb, mozna prowadzi¢ nastepujacymi metodami:

- metodg mechaniczng polegajacq na wykonaniu czynno$ci zasadniczych i pomocniczych z
zastosowaniem roznego rodzaju sprzetu i maszyn,

- metodg reczng — mechaniczng, w ktorej odspojenie i zatadowanie gruntu do srodkéw wydobywczych
nastepuje recznie, transport za$ na odktad lub $rodki transportowe — mechanicznie, za pomocg
transporterow taSmowych, wyciagow skipowych, lekkich zurawi itp.,

- metodg reczng, w ktorej wszystkie czynno$ci wykonane sg przy pomocy ludzi i prostych narzedzi.

Dobdr metody lub wykonanie robdt przy uzyciu jednoczesnie kilku metod zalezy od iloSci robét i
warunkéw, w jakich majg by¢ prowadzone. Przy robotach ziemnych, niezaleznie od przestrzegania
danych zawartych w projekcie, nalezy takze przestrzega¢ nastepujacych ogdinych zasad i warunkow
technicznych:

- przy wykonywaniu wykopéw sposobem mechanicznym pod fundamenty lub instalacie podziemne
zatrzymujemy kopanie na poziomie ok. 20 cm powyzej zadanej rzednej; warstwe te usuwamy recznie
przed rozpoczeciem robdt fundamentowych lub montazowych, aby uchroni¢ grunt w poziomie
posadowienia przed wptywem warunkdw atmosferycznych oraz grozbg nieumys$inego spulchnienia przez
osprzet uzytych maszyn,

- spody wykopow pod fundamenty, w przypadku nieumysinego przekopania, nie mogg by¢ zasypane
gruzem, lecz powinny by¢ wypetnione np. betonem lub piaskiem stabilizowanym cementem; dotyczy to
rowniez wykopow dla wszystkich rodzajow instalacii, ktére muszg zachowac¢ szczelnos¢,

- wykopy powinny by¢ wykonywane w jak najkrotszym czasie i mozliwie szybko powinny by¢
wykorzystane, aby unikng¢ osuwania si¢ skarp,

- rowniez zasypanie gotowych fundamentéw powinno nastapi¢ zaraz po ich wykonaniu, aby nie dopuéci¢
do naruszenia struktury gruntu pod fundamentami wskutek dziatania warunkow atmosferycznych,

- do zasypywania wykopéw i fundamentow nalezy uzywaé gruntdw z tych wykopow, odpowiednio je
zageszczajac, chyba ze projekt przewiduje zasypke np. piaskiem czy pospdtka,

- przy zasypywaniu wykopow grunt nalezy zageszcza¢ warstwami o grubo$ci nie przekraczajacej 20 cm —
przy zageszczaniu recznym i 50 cm — przy zageszczaniu mechanicznym,

- nie wolno uzywa¢ do zasypywania wykopow gruntdw zamarznietych, torfow, darniny itp.,

- nasypy nalezy wykonywac warstwami poziomymi, starannie je zageszczajac,

- wysoko$¢ nasypu i szerokos¢ jego korony powinna by¢ wieksza od zatozonej (ze wzgledu na osiadanie);
powinno to by¢ przewidziane w projekcie,




- nachylenie skarp wykopow tymczasowych nalezy wykona¢ zgodnie z danymi zamieszczonymi w
odpowiednich przepisach w zaleznosci od rodzaju gruntu, gtebokosSci wykopu i obcigzenia naziomu,
- nie nalezy wykonywa¢ wykopow bez skarp lub rozparcia $ciankami przy gtebokosciach:
h>od 1,0 m —w gruntach piaszczystych i zwirach,
h > 1,25 m — w gruntach gliniasto — piaszczystych,
h>od 1,50 m — w gruntach gliniastych i itach

Wykonywanie wykopow.

Do wykonywania wykopow w zaleznosci od jego wymiarow mozemy zastosowaC jedng z dwoch

podstawowych metod:

- czotowq (poprzeczng), ktdra stwarza mozliwo$¢ wykonania wykopéw o duzych gteboko$ciach, lecz o
matej szeroko$ci; metoda ta wykorzystywana jest przewaznie przy wykonywaniu wykopéw pod
wszelkiego rodzaju instalacje podziemne, przy poprzecznym przezucie odspojonej ziemi oraz przy innych
gtebokich wykopach o niewielkich wymiarach w planie; do wykonania wykopdw tg metodg najlepiej
nadajq sie wszelkiego typu koparki.

- warstwowg (podtuzna), ktéra polega na wykonywaniu rob6t w dwojaki sposéb: prowadzac roboty ziemne

warstwami o0 grubosci zaleznej od uzytego sprzetu na catej powierzchni terenu (uzywamy wtedy
spycharko — zgarniarek) lub przy uzyciu koparek, kopiac wykop o szeroko$ci i gtebokosci rédwnej
zasiegowi ramienia koparki, poszerzajac i pogtebiajac go stopniowo do zatozonych wymiardéw. Pamigta¢
nalezy, ze do prac przystepujemy po szczegdtowym przeanalizowaniu warunkéw terenowych (zwlaszcza
przy wykonywaniu wykopdw szerokoprzestrzennych) oraz ustaleniu etapdw poszczegolnych przejs¢
koparki, kierunkéw kopania, droég dojazdowych i wyjazdowych srodkéw transportowych oraz sposobu
zabezpieczenia terenu przed wodg opadowa.
Specyficzng formg robét ziemnych jest wykonywanie wykopdw wasko przestrzennych dla wszelkiego
rodzaju instalacji i urzadzen podziemnych. Wykopy wasko przestrzenne mozemy wykonywac o $cianach
pionowych do gtebokosci 1,5 m i szerokosci 0,6 m lub ze skarpami, jezeli jest na nie wystarczajaca ilo$¢
miejsca, a takze o $cianach pionowych zabezpieczonych r6znego rodzaju dekowaniami. Umocnienia te w
zaleznosci od warunkdw, w jakich majg pracowa¢ dzielimy na: deskowania petne, azurowe, Scianki
szczelne, Scianki zaktadane. Zabezpieczanie $cian stosuje sie réwniez do  wykopow
szerokoprzestrzennych w nastepujacych przypadkach:

- gdy grunt jest mato spoisty i skarpy zajetyby duzo miejsca,

- wykonanie skarp nie jest mozliwe,

- nalezy obnizy¢ poziom wody i zachodzi koniecznos¢ prowadzenia prac w $ciankach szczelnych.

Zasypywanie wykopow.

Wykopy nalezy zasypywac niezwtocznie po zakonczeniu prac budowlanych, aby nie naraza¢ wykonanych
konstrukcji lub instalacji na dziatanie wptywéw atmosferycznych, szczegoinie w okresie jesienno — zimowym.
Wykopy nalezy zasypywac warstwami grubosci 20 cm starannie je zageszczajac. W przypadku wykonywania
tych prac w okresie zimowym nalezy uwazac, aby ilo§¢ zamarznigtych bryt w zasypce nie przekraczata 15 %
jej objetosci. Do zasypywania wykopéw wewnatrz budynku nie wolno uzywa¢ zamarznietego gruntu. Do
zasypywania wykopow nie mozna uzywac gruntow zawierajacych zanieczyszczenia i sktadniki organiczne
mogace spowodowac procesy gnilne.

Podstawowe zasady BHP przy wykonywaniu robét ziemnych.

Podstawowe zasady bhp wykonywania rob6t ziemnych mozna ujgé nastepujaco:

- roboty ziemne muszg by¢ prowadzone zgodnie z posiadang dokumentacja,

- przed przystgpieniem do robo6t nalezy bezwzglednie wyznaczy¢ przebieg instalacji podziemnych, a w
szczegdblnosci linii gazowych i elektrycznych,

- roboty w bezposrednim sasiedztwie instalacji podziemnych nalezy prowadzi¢ szczegdlnie ostroznie i pod
bezposrednim nadzorem kierownictwa robdt,

- w odlegtosciach mniejszych od 0,5 m od istniejgcych instalacji roboty nalezy prowadzi¢ recznie, bez
uzycia sprzetu mechanicznego narzedziami na drewnianych trzonkach,




- teren, na ktérym prowadzone sg roboty ziemne, powinien by¢ ogrodzony i zaopatrzony w odpowiednie
tablice ostrzegajace,

- wykopy powinny by¢ wygrodzone barierami, ustawionymi w odlegtosci co najmniej 1,0 m od krawedzi
wykopu,

- w przypadku prowadzenia robdt w terenie dostepnym dla osob postronnych wykopy nalezy zakry¢
szczelnie balami,

- pochylenie skarp nieobcigzonych wykona¢ zgodnie z warunkami ogdlnymi dla czasowych wykopow i
budowli ziemnych przy korzystnych warunkach wilgotnosciowych,

- wykonywanie wykopow przez podkopywanie jest zabronione,

- wykopy wasko przestrzenne i jamiste powinny by¢ bezwzglednie zabezpieczone przez rozparcie $cian,

- do wykonania dekowan stosowac nalezy jedynie drewno Il lub IV klasy,

- deskowanie zabezpieczajace wykop powinno wystawa¢ minimum 15 cm ponad krawedz wykopu w celu
zabezpieczenia wykopu przed spadaniem gruntu, kamieni i innych przedmiotéw,

- deskowanie rozbiera sie warstwami szerokosci do 40 cm od dotu odpitowujgc stojaki w miare rozbierania
Scian,,

- schodzi¢ i wehodzi¢ do wykopu mozna jedynie po drabinkach i schodniach,

- jezeli projekt nie podaje minimalnych odlegtosci, jakie nalezy zachowac przy prowadzeniu robét w poblizu
istniejacych budynkdw, przyjmujemy, Zze odlegto$ciami bezpiecznymi wykonania wykopdw bez
specjalnych zabezpieczen sa;

3,0 m, jesli poziom dna wykopu jest potozony ponad 1,0 m, w stosunku do poziomu spodu fundamentu
istniejacego budynku,

4,0 m, jezeli poziomy sg jednakowe,

6,0 m, jezeli dno wykonywanego wykopu jest ponizej spodu istniejacego fundamentu, lecz nie nizej niz
1,0m,

- przy robotach zmechanizowanych nalezy wyznaczy¢ w terenie strefe zagrozenia, dostosowang do
uzytego sprzetu,

- koparki powinny zachowac odlegtos¢ co najmniej 0,60 m od krawedzi wykopow,

- nie dopuszczac, aby miedzy koparkg a $rodkiem transportowym znajdowali si¢ ludzie,

- samochody powinny by¢ ustawione tak, aby kabina kierowcy znajdowata sie poza zasiegiem koparki,

- wytadowanie urobku powinno odbywac si¢ nad dnem srodka transportu,

- niedozwolone jest przewozenie ludzi w skrzyniach zgarniarek lub innego sprzetu mechanicznego,

- w przypadku konieczno$ci dokonania jakichkolwiek prac w poblizu pracujgcych maszyn, nalezy je
wytaczyc,

- odlegto$¢ miedzy krawedzig wykopu a sktadowanym gruntem powinna by¢ nie mniejsza niz: 3,0 m dla
gruntow przepuszczalnych i 5,0 m dla gruntow nieprzepuszczalnych,

- niedopuszczalne jest sktadowanie gruntow w odlegtosci mniejszej od 1,0 m od krawedzi wykopu
odeskowanego, pod warunkiem ze obudowa jest obliczona na dodatkowe obcigzenie odktadem gruntu,

- niedopuszczalne jest sktadowanie urobku w granicach prawdopodobnego klina odtamu gruntu przy
wykopach nieumocnionych,

- w przypadku osuniecia sie gruntu lub przebicia wodnego nalezy wstrzymac roboty, zabezpieczy¢ miejsce
niebezpieczne i usung¢ przyczyne zjawiska; do usuniecia usterek lub przebi¢ wodnych nalezy przystapic
niezwlocznie po ustaleniu ich przyczyny i sposobu likwidacii,

- gdy w czasie wykonywania rob6t ziemnych zostang znalezione niewypaty lub przedmioty trudne do
zidentyfikowania, roboty nalezy przerwac, miejsce odpowiednio zabezpieczy¢ i niezwtocznie powiadomic
wiasciwe wiadze administracyjne i policje,

- przypadku odkrycia poktaddw kruszyw lub innych materiatow nadajacych sie do dalszego uzytku nalezy
powiadomi¢ inwestora i uzyskac od niego decyzje co do dalszego postepowania.

3.2. Roboty betonowe i zbrojarskie.

Cementy.
Do wykonywania betonow zwyktych stosowane sg cementy nastepujacych rodzajow i marek:




- cement portlandzki marki 25, 35, 45 i 55,

- cement portlandzki szybkotwardniejacy marki 40,

- cement portlandzki szybkotwardniejacy ,Super” marki 40 i 50,

- cement hutniczy marki 25 i 35.

Przed uzyciem cementu do mieszanki betonowej powinno si¢ wykona¢ nastepujace oznaczenia:

- Czas wigzania

- zmiany objetosci oraz sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) cementu nie dajacych zgnies¢ w palcach
i nie rozpadajacych sie w wodzie.

Grudki te nalezy z cementu usung¢ przez przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm. Jezeli ich

ilo8¢ przekracza 30% masy cementu, to nie powinien on by¢ stosowany do betonu klasy powyzej B7,5. Gdy

nie ma mozliwosci wykonania badan normowych, mozna orientacyjnie okre$li¢ czas wigzania cementu za

pomoca proby prowizoryczne;.

Kruszywa mineralne do betonu zwykfego.

Kruszywa mineralne dzieli sie na trzy grupy asortymentowe:

1) piasek, piasek famany,

2) zwir, grys, grys z otoczakow,

3) mieszanka kruszywa naturalnego sortowana, kruszywa famanego i otoczakdw.

W zaleznosci od poszczegolnych frakcji kruszywa dzieli sie na dwa gatunki (11 2).

W zaleznosci od przydatnosci do odpowiedniej klasy betonu, kruszywa grube dzieli sie na cztery marki: 10,
20, 30, 50. Ponadto, w zaleznoSci od petrograficznego pochodzenia, kruszywa grube dzieli sie na cztery
podstawowe klasy:

- ZWir,

- grys ze skat marglowych i metamorficznych,

- grys ze skat osadowych, grys z otoczakdw.

W zaleznosci od zawartosci grudek gliny w kruszywach famanych ze skat weglanowych lub w zalezno$ci od
nasigkliwo$ci w grysach ze skat magmowych i metamorficznych rozréznia sie dwie odmiany (1 Il).
Dostarczone kruszywo powinno by¢ opisane, a opis powinien zawieraC podstawowe informacje zgodne z
podziatem i oznaczeniami podanymi wyzej. Na placu budowy przy odbiorze kruszywa nalezy sprawdzi¢
zgodno$¢ dostawy z oznaczeniami w dokumentach, zwracajgc dodatkowg uwage, czy w czasie transportu
kruszywo nie zostato zanieczyszczone lub pomieszane z innymi rodzajami, Nastepnie nalezy przechowywac
kruszywo w warunkach uniemozliwiajacych rozfrakcjonowanie, zanieczyszczenie oraz zmieszanie z
kruszywami innych gatunkow. Przed uzyciem kruszywa do mieszanki betonowej nalezy szczegoing uwage
zwréci¢ na zawarto$¢ obcych zanieczyszczen, w szczegolno$ci czastek ilastych i pytdw mineralnych o
wymiarze ziaren ponizej 0,05 mm. Zanieczyszczenie kruszywa czgstkami ilastymi bardzo Zle wptywa na
jakos¢ betonu.

Woda do betonu.

Do betonu mozna bez badania uzywa¢ wody z wodociggu. Ponadto mozna uzywa¢ wszelkich wod zdatnych
do picia oprécz mineralnych oraz wéd z rzek i jezior. Zgodnie z normg woda uzyta do betonu powinna by¢
bez zapachu i na gtebokosci 100 cm powinna by¢ przezroczysta. W przypadku gdy jako$S¢ wody budzi
zastrzezenia mozna wykona¢ prébki cementowe zarobione wodg i sprawdzic je po 28 dniach twardnienia. Do
betonu nie wolno stosowa¢ wod morskich, Sciekowych, kanalizacyjnych, mineralnych oraz wod zawierajacych
ttuszcze organiczne, oleje, glony, mut.

Domieszki uplastyczniajaco — uszczelniajgce.

Dodatki te stosuje sie do betonu w stosunku do ktérych stawiane sg wymagania wodoszczelno$ci i
odpornosci na dziatanie wod lub wilgoci atmosferycznej. Mogg to by¢ betony stosowane do budowy
zbiornikdw, osadnikow, silosow, kanatow oraz fundamentow. Domieszki tej nie nalezy stosowa¢ do zapraw
cementowych ze wzgledu na to, ze zaprawy w czasie mieszania napowietrzajg sie, wskutek czego tracg na
wodoszczelno$ci, a wytrzymatos¢ kornicowa zaniza sie 0 okoto 38%. Ze wzgledu na to ze sg to $rodki




higroskopijne powinny by¢ chronione przed wilgocig. Okres sktadowania nie powinien przekracza¢ 6-ciu
miesiecy od daty produkgii.

Rodzaje stali zbrojeniowej.

Prety zbrojeniowe produkowane w poszczegdlnych klasach w zalezno$ci od swoich cech mechanicznych i
technologicznych zaliczane sg do gatunku i oznaczone symbolem.

W klasie A-0 produkowane sg prety okragte gtadkie gatunku St0S.

W klasie A-I — prety okragte gtadkie o innych wtasciwo$ciach mechanicznych i technologicznych zaliczane do
gatunku St3SX i St3SY.

W klasie A-ll prety zbrojeniowe majg na powierzchni uksztattowane dwa zeberka podtuzne, biegnace
rownolegle do dtugosci preta. Miedzy tymi podtuznymi zeberkami wykonane sg zeberka poprzeczne biegnace
wzdtuz linii Srubowe;.

W klasie A-lll prety sg réwniez zebrowane, z tym Zze zeberka poprzeczne usytuowane sg w tak zwang
,jodetke”, produkowane sg ze stali 34GS.

Stal przeznaczona do produkcji zbrojenia powinna mie¢ zaswiadczenie jako$ciowe, tzw. Atest zawierajacy
wszystkie niezbedne informacje o jej wiasciwosciach. Otrzymanie atestu powinno byé zastrzezone w
zamdwieniu. Kazda partia otrzymanej stali powinna by¢ sprawdzona co do zgodnosci z zaméwieniem. Jezeli
brakuje atestu lub jezeli stal nasuwa watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych, okreslonych na
podstawie ogledzin zewnetrznych, lub jezeli peka przy gieciu, to nalezy przed wykorzystaniem zbadac jq
laboratoryjnie zgodnie z PN.

Stal zbrojeniowg pochodzacg z importu mozna stosowaé w konstrukcjach z betonu wytacznie po uzyskaniu
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania udzielonego przez Instytut Techniki Budowlane;.

Uktadanie mieszanki betonowe.

Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ poprzedzone nastepujacymi czynnosciami:

- odebranie i sprawdzenie deskowania i rusztowania,

- sprawdzenie utozenia zbrojenia,

- sprawdzeniem prawidtowego wykonania wszystkich robot zakrytych.

Prawidtowo$¢ i zgodno$¢ z dokumentacjg powyzszych prac powinna by¢ odnotowana w dzienniku budowy.

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone doktadnie ze Smieci i

brudu. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na oczyszczenie dolnej czesci dekowan stupow i Scian.

Przy uktadaniu mieszanki betonowej powinny by¢ zachowane nastepujace warunki:

1. Wysoko$¢ swobodnego zrzucenia mieszanki betonowej o konsystenciji gesto plastycznej lub wilgotnej nie
powinna przekraczac¢ 3,0 m.

2. Przy ukfadaniu mieszanki z wysokoSci przekraczajacej 10 m nalezy stosowac gietkie przewody
odcinkowe zaopatrzone w bezpo$rednie i koncowe urzadzenia do redukcji predkosci spadajacej
mieszanki.

3. Przy betonowaniu w okresie upatow lub silnego operowania promieni stonecznych nalezy utozong
mieszanke betonowg niezwiocznie zabezpieczy¢ przed nadmierng utratg wody. Natomiast w czasie
deszczu uktadana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢ chroniona przed rozwodnieniem.

4. Czas uzycia mieszanki betonowej wymieszanej w temperaturze do 20° C nie powinien przekracza¢ 1,5
godziny od chwili zarobienia, a wymieszanej w temperaturze wyzszej - 1,0 godziny.

Zageszczanie mieszanki betonowe.

Zageszczenie podwyzsza szczelno$¢ i wytrzymatos¢ betonu. Ponadto utatwia formowanie elementéw o
skomplikowanych ksztattach, cienkich Scianach i gestym zbrojeniu. Podwyzszenie jako$ci betonu uzyskuje
sie przede wszystkim przez zmniejszenie objetosci pustek. Zageszczenie moze by¢ reczne lub mechaniczne.
Zageszczanie reczne jest mato wydajne i powinno by¢ stosowane jedynie w wyjatkowych przypadkach, gdy
nie mozna zastosowac zageszczania mechanicznego. Istnieje kilka sposobdw zageszczania mechanicznego
sq to: wibrowanie, ubijanie mechaniczne, wibroprasowanie, prézniowe odwadnianie (odpowietrzanie).
Wibrowanie polega na przekazywaniu mieszance betonowej drgan o wysokiej czestotliwosci. Impulsy te




wprawiajg czasteczki mieszanki w ruch, dzieki ktéremu ukfadajg si¢ one szczelnie jedna obok drugiej.
Wibrowanie wywotuje zjawisko uplastyczniania mieszanki betonowe;.

. Ogoélne wymagania dotyczace robot.

4.1. Wszystkie roboty budowlano — montazowe nalezy wykona¢ zgodnie z projektami wykonawczymi
dotyczacymi odpowiedniego rodzaju robét.

42. W przypadkach wymagajacych wyjasnien, uscislen lub wprowadzenia zmian w zastosowanych
rozwigzaniach konstrukcyjnych Wykonawca ma obowigzek powiadamiania (w formie wcze$niej
uzgodnionej) Projektanta i Inspektora nadzoru w celu podjecia decyzji technicznych w zadanym lub
proponowanym prze Wykonawce zakresie.

4.3. Projekty uzupetniajagce opracowane przez Wykonawce Ilub firmy wspotpracujace podlegajg
bezwzglednemu pisemnemu zatwierdzeniu przez generalnego projektanta pod rygorem niewaznosci.

4.4. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot betonowych.

Mieszanka betonowa powinna by¢ przygotowana na podstawie receptury roboczej. W poblizu stanowiska

mieszania betonu powinna by¢ wywieszona tablica z podaniem ilosci sktadnikow na jeden zarob mieszanki

oraz w odniesieniu do 1 m3. Receptura powinna by¢ dofaczona do dokumentacji powykonawczej. Nalezy

prowadzi¢ zapisy danych meteorologicznych ze szczegblnym zwroceniem uwagi na okresy ponizej +5°C i

powyzej +25°C.

Jakos$¢ betonu powinna by¢ stwierdzona w ,Protokole z kontroli jakoSci”. Poza wytrzymatoScig betonu na

Sciskanie nalezy zbadac¢ jego jako$¢ pod wzgledem zageszczenia i jednolitosci struktury. Sprawdzenie cech

geometrycznych wykonanej konstrukcji betonowej lub jej elementow polega na poréwnaniu jej z rysunkami

roboczymi. Dopuszczalne odchylenia wymiaréw i potozenia konstrukcji betonowych i zelbetowych wynosza;

- odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu na 1 m ptaszczyzny — 5 mm, na cata powierzchnig 15 mm,

- odchylenia w dtugo$ci lub rozpietosci elementow — 20 mm

- odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego — 8 mm

Przy odbiorze budowli powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty:

- rysunki robocze z naniesionymi na nich wszystkimi zmianami, jakie zostaty zatwierdzone i wprowadzone
w czasie budowy,

- dokumenty stwierdzajace uzgodnienie dokonanych zmian,

- dziennik rob6t

- wyniki badan kontroli betonu,

- protokoty dekowan przed rozpoczeciem betonowania,

- protokoty odbioru zbrojenia przed ich zabetonowaniem,

- protokoty z odbioru fundamentéw i ich podioza.

inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z procesem technologiczny

4.5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt zbrojarskich.

Roboty zbrojarskie nalezy wykonywa¢ na podstawie rysunkéw roboczych. Odstepstwa od rysunkéw, bez
zgody nadzoru autorskiego i zapisu w dzienniku budowy sg niedopuszczalne. Handlowe dtugosci stali
zbrojeniowej powinny by¢ tak wykorzystane, aby ilo$¢ odpadéw byta jhak najmniejsza. Uktadanie zbrojenia w
deskowaniu jest dozwolone po uprzednim sprawdzeniu prawidtowo$ci ich wykonania. Prety zbrojeniowe
nalezy uktada¢ w deskowaniu w taki sposob, aby otulina pretow byta zachowana w mys| obowigzujacych
przepisow.

Odbiér robdt zbrojarskich polega na pordwnaniu wykonanego zbrojenia z rysunkami roboczymi i
sprawdzeniu:

- zgodnosci uzytego rodzaju stali z zatozeniami w rysunkach technicznych,

- przekrojow pretdw i ich liczby w deskowaniu,

- prawidtowosci wykonania potaczen pretow,




prawidtowosci rozmieszczenia pretow i strzemion,
prawidtowo$ci wykonania odgiec i hakow,
zachowania przepisow odlegtosci pretéw zbrojenia i strzemion od ptaszczyzny deskowania.

5. Materialy.

5.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, przechowywania i skladowania.

5.1.1.

5.1.2.

Przy wykonywaniu robét budowlano-montazowych nalezy stosowa¢ materiaty i wyroby budowlane:
dopuszczone do jednostkowego stosowania w okre$lonym obiekcie budowlanym
dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie

Przydatnos¢ materiatu lub wyrobu do stosowania musi by¢ potwierdzona przynajmniej jednym z
nastepujacych dokumentow:

o Kryteria Techniczne w odniesieniu do wyrobéw podlegajacych certyfikacji na znak
bezpieczenistwa, zgodnie z przepisami o badaniach i certyfikacji;

o Wtasciwg przedmiotowg Polskg Normg;

e Aprobatg Techniczng w odniesieniu do wyrobu dla ktérego nie ustanowiono Polskiej Normy lub
wyrobu, ktorego wtasciwosci uzytkowe roznig sie od wiasciwosci podanych w Polskiej Normie;

5.2. Wymagania dotyczace materiatow, przechowywania i sktadowania

5.2.1. Dla kazdego stosowanego materiatu lub wyrobu, w tym takze poszczegoinych sktadnikéw nalezy
zachowa¢ wymagania podane w pkcie 5.1.1., oraz wszystkie wymagania dotyczace transportu,
przechowywania i sktadowania zawarte w odpowiednich tematycznych normach i przepisach
zwigzanych z tymi normami oraz innymi dokumentami np. instrukcjami producentow.

5.2.2. W przypadkach wymagajacych dodatkowych wyjasnien lub uscislerr Wykonawca ma obowigzek:
e uzyskac brakujgce dane bezposrednio od producenta danego materiatu lub wyrobu,
e sprawdzi¢ poprawno$¢ i zgodnoS¢ otrzymanych danych z obowigzujgcymi normami i innymi
dokumentami

6. Sprzetitransport.

6.1. Ogblne wymagania.
Na budowie zastosowane bedg réznego rodzaju Srodki transportu materiatow:

e stacjonarne tj.: dzwigi i podnosniki przyscienne,

e przestawne tj.: gtdwnie przenosniki tasmowe

e ruchome tj.: koparki przedsiebierne, pompy do betonu, betoniarki-gruszki

Srodki transportu musza spetniaé wymagania podane w normach i przepisach branzowych. [l0$¢ i
pojemnos¢ jednostek musi by¢ dostosowana do przyjetej technologii wykonawcze.

Sprzet uzywany w robotach budowlano-montazowych musi odpowiadaé wymaganym przepisom
eksploatacyjnym w zakresie:

e wymagan uzytkowych

¢ utrzymania odpowiedniego stanu technicznego

e czestotliwosci i zakresu kontroli stanu technicznego

e przestrzegania warunkdw bhp i ochrony ppoz. w czasie uzytkowania sprzetu.

Przewiduje sie uzycie rusztowan przestawnych, deskowan systemowych gwarantujgcych gtadko$é
powierzchni

Sprzet, jesli wymaga tego [7], powinien posiada¢ certyfikat ,B”. Powinien odpowiada¢ wszystkim
przepisom zgodnie z pkt. 1.3.4 wstepu. Wykonawca zobowigzany jest sprawdzi¢ wazno$¢ odpowiednich
dokumentow.




6.2. Wymagania dotyczace sprzetu i transportu.

Ze wzgledu na rodzaj wykonywanych czynno$ci maszyny do rob6t ziemnych mozemy podzieli¢ na:

- maszyny do odspajania gruntéw z mozliwo$ciami ich przemieszczania na niewielkie odlegto$ci: urobek
przez nie odspajany transportuje sie na miejsce przeznaczenia oddzielnymi maszynami: do maszyn tych
zaliczamy wszystkie koparki jedno- lub wielonaczyniowe oraz tadowarki i spycharko — tadowarki,

- maszyny do odspajania i przewozenia urobku na miejsce sktadowania lub wbudowania wraz z
mozliwo$cig ukfadania gruntu w nasyp lub zwatke: do maszyn tych zaliczamy zgarniarki wszystkich
typow,

- maszyny do odspajania i przesuwania urobku na przeznaczone miejsce za pomocg lemieszy lub talerzy:
do maszyn tych zaliczamy spycharki, koparko — spycharki, rowniarki,

- maszyny do pionowego transportu ziemi z wykopow ( przenosniki taSmowe, wyciggi pochyte czyli
skipowe, zurawie o matym udzwigu),

- maszyny do poziomego transportu (réznego rodzaju $rodki transportowe poczawszy od taczek az do
wagonow kolejowych wigcznie),
maszyny do robot pomocniczych, takie jak maszyny do zageszczania gruntu (walce, wibrowalce,
wibratory, ubijaki) maszyny do spulchniania gruntu (zrywarki, ptugi, talerze), maszyny do usuwania
zadrzewien itp.

7. Kontrola jakosci robot.

7.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét.

Jakos¢ robot budowlano-montazowych jest sprawdzana przez osoby upowaznione, wymienione w
odpowiednich przepisach Prawa Budowlanego. Biezacej kontroli poddany jest nie tylko przebieg ale i stan
robdt, zarbwno pod wzgledem ilosciowy jak i jakosciowym. Kontrola moze dotyczy¢ réwniez wyrobu
budowlanego, prawidtowosci jego oznakowania lub dokumentacji technicznej dotyczacej tego wyrobu.

7.2. Badania i pomiary (sposéb i czestotliwo$c).

7.2.1. Sposbb badan przeprowadzonych dla poszczegolnych robét lub ich fragmentéw musi doktadnie
odpowiada¢ wymaganiom podanym w odpowiednich przepisach (Polskie Normy, Instrukcje ITB itp.)

7.2.2. Dokumenty powstate w wyniku przeprowadzonych badan i pomiaréw nalezy traktowa¢ jako
czesC sktadowg protokotdw odbioru i zataczy¢ do dziennika budowy - dotyczy to m.in.
powykonawczych operatdbw geodezyjnych, protokotow z pomiaréw geodezyjnych oraz
rzeczywistych odchytek montazowych.

7.3. Ocena wynikow badan.

7.3.1. Ocena wynikow badan powinna by¢ zgodna z wymaganymi obowigzujacymi dla kontrolowanego
zakresu robét wedtug odpowiednich przepisow (Polskie Normy, Instrukcje ITB itp.) oraz instrukcji
producentow.

7.3.2. Nie dopuszcza sie zwigkszenia lub zmniejszenia zakresu badan i ich interpretacji niezgodnej z
obowigzujacymi aktami prawnymi i normalizacyjnymi.

8. Odbidr roboét.

8.1. Ogolne zasady odbioru robot




Odbiér robdt (w kazdym zakresie) nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z:

1. obowigzujacymi normami i przepisami,

2. ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych™ tom | i tom Il -
Wydawnictwo ,Arkady” Warszawa 1989 — sprawdzajac aktualno$¢ norm i przepiséw zwigzanych
wymienionych w tym opracowaniu.

Niezbednymi dokumentami wymaganymi przy czynno$ciach odbiorowych sg;
protokoty odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

protokoty badan probek betonu — Swiadectwa jakosci,

protokoty odbioru urzadzen dzwigowych,

powykonawcze operaty geodezyjne,

wymagane dokumentacje projektowe powykonawcze,

karty gwarancyjne,

wymagane certyfikat techniczne i aprobaty techniczne.
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8.2. Odbidr cze$ciowy, koncowy i ostateczny poszczegdinych robot budowlanych.

8.2.1.  Odbiér czesciowy.
Dla odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu obowigzujg zasady podane w pkcie 8.1. oraz
dodatkowo wymagane protokoty odbioru podtoza gruntowego i podsypek piaskowych

8.2.2.  Odbior koncowy.
Odbywa sie komisyjnie, wg zasad podanych w 10.2.1. Koricowy odbiér obiektu zwigzany jest
réwnoznacznie z przejeciem go do uzytkowania

9. Normy.

Obowigzujg wszystkie Polskie Normy wymienione w [8] i [9] oraz inne Polskie Normy podstawowe, zwigzane
z wymienionymi w pkt. 3 robotami w zakresie materiatéw i wyrobdw budowlanych, sktadania, sprzetu, transportu,
wykonania, kontroli jako$ci i odbioru, wraz ze zwigzanymi z nimi normami branzowymi i zaktadowymi, ze
szczegdlnym uwzglednieniem nastepujacych norm:

(Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢ aktualnos¢ normy)

PN-86/B-02480 — Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.

PN-81/B-04452 — Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-88/B-04481 — Grunty budowlane. Badania probek gruntow.

PN-68/B-06050 — Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
PN-77/8931-12 — Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.



SST-B-07-00-00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacja
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej Specyfikacji sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stalowych konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.
Szczegdtowa Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja.
Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie stalowej konstrukcji .

1.4. Okres$lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgacymi odpowiednimi normami

1.5. Ogéine wymagania dotyczace roboét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$S¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w "Wymagania
ogdlne".

1.5.1. Wymogi formalne.

Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe konstrukcji winny byC zlecone przedsiebiorstwu majacemu
wiasciwe doSwiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujgcemu wiasciwa jako$¢ wykonania. Konstrukcja
winna by¢ wykonana $ciste wg dokumentacji technicznej oraz dokumentacji zwigzanych wymienionych w punkcie
1.5.3.

Wykonawstwo oraz montaz konstrukcji zgodne z wymogami norm:

-PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowe.

-PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

Konstrukcja stalowa przykrycia winna by¢ po wykonaniu zaopatrzona przez wytwérce i montazyste Swiadectwami
jakoSci wykonania.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z
catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czeSciami dokumentaciji (dotyczy to
zwlaszcza projektu organizacji oraz robdt projektu montazu konstrukcji). Wszelkie ewentualne niejasno$ci w
sprawach dokumentacji nalezy wyjasnia¢ z autorami poszczegolnych opracowan przed przystgpieniem do robot.
Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych mogacych mie¢ wptyw na no$nos¢ obiektu nalezy uzyska¢ dodatkowo akceptacje projektantow.

1.5.3. Dokumentacja zwigzana.

Niezalenie od dokumentacji - przed przystapieniem do danego rodzaju robot musza by¢ sporzadzone
nastepujace dokumentacje uzupetniajace: rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej technologia spawania ogéiny
projekt organizacji budowy projekt organizacji montazu Projekt technologii spawania powinien by¢ opracowany
przez specjaliste spawalnika i zawieraC m.in.:

- dobér parametréw spawania w dostosowaniu do przyjetej technologii spawania (spawanie reczne,
potautomatyczne, automatyczne) zaréwno dla prac warsztatowych jak i prac montazowych,




- okre$lenie kolejnosci spawania w aspekcie ograniczenia do minimum odksztatcen i naprezeni spawalniczych, a
takze najdogodniejszego dostepu do spoin.
Wszystkie dokumentacje uzupetniajace winny by¢ uzgodnione z autorskim biurem projektow.

2. MATERIALY.

Do wykonania cato$ci konstrukcji nalezy zastosowac stale gatunku St3SX oraz 18G2. Stal wbudowana w
konstrukcje musi posiadac atest hutniczy.
Laczenie poszczegdinych elementoéw konstrukcji wykonywac przy pomocy spawania umywajac elektrod EA146.

3. SPRZET.
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT.

Wysytki elementow montazowych mozna dokona¢ dopiero po wykonaniu zabezpieczen antykorozyjnych
w zakresie przewidzianym do wykonania w wytwérni. Konstrukcja powinna by¢ zatadowana na $rodki
transportowe w taki sposdb, aby podczas transportu zapewniona byta stateczno$¢ elementu oraz wykluczona
mozliwo$¢ ich uszkodzenia.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptaciji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane.

5.2 Wymagania przy wykonywaniu konstrukgc;ji.
5.2.1. Wykonawstwo warsztatowe

(1) Ciecie materiatu

Ciecia elementéw mozna dokonywa¢ gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzadzen automatycznych lub
potautomatycznych. Arkusze nie obciete w hucie nalezy wyréwnac i stepic przez wyokraglenie. Przy cieciu
tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktére maja by¢ poddane przetopieniu w
nastepnych operacjach spawania.

(2) Prostowanie i giecie elementow.

Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku gdy promienie
krzywizny R sg mniejsze ni_ graniczne dopuszczalne warto$ci podane w tablicy 4 normy PN-87/B-062000. Nie
dopuszcza sie odksztatcania na zimno elementéw o grubosci ponad 12 mm ze stali. W przypadkach, gdy nie
zachodzg warunki jw. prostowania nalezy dokonywac na goraco po podgrzaniu do temperatury nie nizszej 950°C.
Obszar nagrzewania materiatu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wiekszy niz obszar odksztatcony.

Chtodzenie elementdéw powinno odbywac sie wolno, w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C bez
uzycia wody. Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystapity peknigcia w materiale i spoinach.

(3) Przygotowanie elementéw spawania.

Ukosowanie brzegow elementdw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym
usuwajac zgorzeliny i nierdwnosci. Powierzchnie brzegéw powinny by¢ na tyle gtadkie, aby parametry
charakteryzujgce powierzchnie ciecia wg. PN-76/M.-69774 nie byly wieksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy gtebokim
przetopie materiatu rodzimego nie wieksza niz 1,5 mm. Krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione nalezy
bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez szlifowanie) na gtebokos¢ 1 mm.

Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowac zgodnie z PN-75/M.-69014, oraz PN-73/M.-69015.

(4) Roboty spawalnicze.
Wykonane zgodnie z wymogami normy PN-87/B-06200 oraz opracowana technologia spawania.




5.2.2. Przechowywanie konstrukcji.

Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ na podktadach izolujgcych ja od bezposredniego stykania
sie z gruntem i woda.

Konstrukcje nalezy tak uktadac, aby nie dopusci¢ do gromadzenia sie wewnatrz niej wod opadowych lub
$niegu oraz zapewnic jej stateczno$¢ i zabezpieczy¢ przed trwatym odksztatceniem.

5.2.3. Montaz konstrukcji na budowie.

Prace montazowe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu opracowanym przez
wykonawce. Przed przystapieniem do rob6t przy scalaniu blokéw montazowych, catos¢ konstrukcji ustawiona na
fundamentach winna by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu zgodno$ci ksztattu z wymogami
dokumentacji projektowej. Przed przystapieniem do usuwania podpar¢ montazowych nalezy dokona¢ kontroli i
odbioru wszystkich potaczen montazowych.

5.3 Tolerancje wykonania.
Tolerancje wykonania zgodnie z norma PN-87/B-06200. Ponizej podaje si¢ dopuszczalne tolerancje dla
zasadniczych elementow: Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych:

Wymiar nominalny mm
Dopuszczalna odchytka wymiaru ponad do przytaczeniowego swobodnego:
500 £0,5
500 1000 £1
1000 2000 £1,5 £2,5
2000 4000 £2 +4
4000 2000 3 +6
8000 16000 £5 £10
16000 32000 8 +16
32000 £12 £25
Dopuszczalne odchytki prostosci i ptaskosci elementow konstrukcyjnych: nie prostoliniowo$¢
(sierpowato$¢ i falistos€) elementu -0,001 1, lecz nie wiecej ni_ 10 mm skrecanie preta (mierzone wzajemnym
przesunieciem odpowiadajacych sobie punktéw przekroju elementu) -0,001 |, lecz nie wiecej ni_ 10 mm odchyiki
ptaskosci pdtek, Scianek, srodkéw i innych ptaszczyzn elementoéw -2 mm na dowolnym odcinku

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Zakres kontroli dla konstrukcji stalowe;.
Bielagca kontrola wykonawstwa w wytwérni Sprawdzenie stopnia czystosci konstrukcji przed
przystapieniem do rob6t malarskich

Bielaca kontrola prac montazowych - Kontrola jakosci spawania
7. ODBIOR ROBOT.
7.1. Odbior robot warsztatowych.

Odbiory czesciowe:

odbioér warsztatowo wykonanej konstrukcji

odbior scalania konstrukcji na montazu

Odbiér koncowy Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ min.:

- atestacje materiatow sprawdzenie zgodnosci wykonywania z dokumentacja techniczna i rysunkami
warsztatowymi sprawdzenie podstawowych wymiarow geometrycznych sprawdzenie zachowania dopuszczalnych
tolerancji wykonania sprawdzenie wynikéw kontroli spoin i kontroli ich szczelno$ci sprawdzenie prawidtowosci
wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.




Odbiér zakoriczony winien by¢ sporzadzeniem protokotu, do ktdrego nalezy dotaczy¢ wszelkie niezbedne
dokumenty (atesty, protokoty badan, itp.) a takze $wiadectwo jakosci wykonania wystawione przez wytwérce.

7.2. Odbior robét montazowych.
Zakresem odbioru jest taki sam jak przy odbiorze konstrukcji w wytworni.

7.3. Odbidr koncowy.

Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowej
eksploatacji obiektu. Kontrola spoin doczotowych. Petnej 100% kontroli radiograficznej podlegajgq wszystkie
spoiny, ktérymi nalezy faczy¢ poszczegoine elementy ram, oraz spoiny w narodach ram i w obrebie stop stupow -
klasa wadliwos$ci W2. 20% pozostatych spoin nalezy rowniez sprawdzi¢ radiograficznie - klasa wadliwo$ci W3, a
reszte poprzez ogledziny.

Kontrola spoin pachwinowych, 15% ogolnej dtugosci tych spoin nalezy poddawaC sprawdzeniu za
pomocg badan magnetyczno-proszkowych lub penetracyjnych, albo ultradzwigkowych. Klasa wadliwosci tych
spoin winna by¢ gorsza niz W2 wg. PN-85/M.-69775 dla ram i W3 dla pozostatych elementow.

Pozostate spoiny nalezy sprawdzi¢ poprzez ogledziny. Niedopuszczalne sg rysy lub peknigcia w spoinie
lub materiale w jej sgsiedztwie.

W przypadku, gdy w 15% partii spoin podlegajacych szczegotowej kontroli okaze sie znaczna ilo$¢ spoin
nie spetniajgcych warunkéw normy - powyzszy zakres kontroli nalezy odpowiednio rozszerzycé.

8. OBMIAR ROBOT

8.1. Ogolne zasady obmiaru Robét

Obmiar Robot bedzie okre$lac faktyczny zakres wykonywanych Robdt zgodnie z Rysunkami i
Specyfikacjami, w jednostkach ustalonych w wycenionym $lepym Kosztorysie. Tak ustalony obmiar powinien by¢
wstawiony do Ksiegi Obmiaru. Obmiar wykonanych Robdt bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagana do
celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre$lonym w Kontrakcie lub oczekiwanym
przez Wykonawce i Inzyniera.

8.2. Zasady okreslania ilosci Robét i materiatow

Diugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegoinionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdtuz
linii osiowej. Jesli Specyfikacje wiasciwe dla danych Robét nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone
w m jako dtugo$¢ pomnozona przez Sredni przekrdj. llosci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo, bedgq wazone w
tonach lub kilogramach.

8.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Jezeli urzadzenia lub sprzet wymagajgq badan atestujacych to Wykonawca dostarczy odpowiednie
Swiadectwa legalizacji potwierdzajace doktadnos¢ sprzetu. Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez
Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania Robot.

8.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odno$nym wymaganiom
Specyfikacji. Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajgc w sposéb ciagty zachowanie doktadnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inzyniera.

8.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czgsciowym lub koricowym odbiorem Robét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robdt Obmiar Robot zanikajgcych
przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Rob6t podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich




zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wszelkie skomplikowane pomiary powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Ksiegi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotaczone w formie
oddzielnego zatacznika do Ksiegi Obmiaru, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogélne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowq
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okre$lone dla tej roboty w SST i w dokumentacji
projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt bedg obejmowac:

- robocizne bezpo$rednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na
teren budowy,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne
Koszt dostosowania sie do wymagan warunkdéw umowy i wymagan ogdlnych zawartych w specyfikacji
obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

9.3 Ksiega Obmiaru

Ksiega Obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementdw Robot, Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposéb ciggty w jednostkach przyjetych w
wycenionym Slepym Kosztorysie i wpisuje do Ksiegi Obmiaru.

10. Przepisy zwigzane.

- PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

- PN-87/B-06200 Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.

- PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymato$ci. Gatunki.

- PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosci i niskostopowej.

- PN-84/H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcowki, prety i ksztattowniki walcowane na gorgco.

- PN-89/M-01134 Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe. Potaczenia spawane i powierzchnie
napawane.

-PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegbw spawania.

-PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do
spawania.

- PN-90/M-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegdw do spawania.

- PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne wymagania i
badania




SST-B-08-00-00 KONSTRUKCJE ZELBETOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej Specyfikacji sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Ninigjsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie
czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie wszystkich robot betonowych i zelbetowych przewidzianych
w projekcie budowy. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem i wykornczeniem robét
betonowych, wykonywanych na miejscu. Roboty betonowe obejmujg konstrukcyjne betony zbrojone oraz nie
zbrojone, betony fundamentowe i podbudowy. Betony fundamentowe majg zastosowanie do budowy piyt
fundamentowych, wypetnien z chudego betonu i innych robot.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot betonowych i zelbetowych:

Mwykonanie wykopu pod fundamenty,

lischody zelbetowe

Istupy Zelbetowe,

Mwience, nadproza i podciagi,

lpodktad betonowy pod fundamenty z betonu B10,

lizolacje przeciwwilgociowe fundamentow,

Mwykonanie wiencow zelbetowych na Scianach,

lroboty podtogowe,

wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty betonowe i Zelbetowe jakie wystepuja przy realizacji umowy.
Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robdt sg przedstawione w projekcie

budowlanym konstrukcji i architektury.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogoing
Specyfikacjq Techniczna.

1.5. 0Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia rob6t podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej.
Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem elementow betonowych i zelbetowych
- szalowanie, zbrojenie, przygotowanie i uktadanie mieszanki betonowej oraz wszystkie roboty pomocnicze.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodno$¢ z umowag, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

1.6. Dokumentacja, ktora nalezy przedstawic¢ w trakcie budowy
Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami
podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujace informacie:

Mharmonogram i kolejno$¢ prac betonowych,

Mrysunki robocze wymagane przez zarzadzajacego realizacjg umowy,

lisktad mieszanki betonowej i granulacje kruszywa,

M$wiadectwa jakoSci przedstawione przez producenta wyszczegdlnione w dalszej czesci opracowania,




lizalecenia i instrukcje dostarczane przez producentow, wyszczegolnione w dalszej czesci opracowania.
2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

2.2. Szalowanie

2.2.1. Drewno do wyrobu szalunkéw: deski i sklejki uzywane przy deskowaniu oraz pozostate materiaty do
budowy szalunkow - zgodne z WTWO, rozdziat 5.

2.2.2. Plyty deskowania:

a) Sklejka - patrz WTWO, rozdziat 5.

b) W miejscach gdzie jest to potrzebne - metalowe formy ksztattowe.

c) Laczenie dekowan: ztacza usuwalne lub na zatrzaskach metalowych o statej lub zmiennej ditugosci, nie
posiadajace elementow pozostawiajgcych w powierzchni betonu otworéw o Srednicy wigkszej niz 25 mm.

2.2.3. Srodek antyprzyczepny: aktywne chemicznie $rodki zawierajace sktadniki wchodzace w reakcje z wolnym
wapnem znajdujgcym sie w betonie, powodujace wytwarzanie sie nierozpuszczalnych w wodzie substancii,
zapobiegajacych przywieraniu betonu do deskowania.

2.2.4. Srodek uzywany przy demontazu dekowan: bezbarwny olej mineralny, nie zawierajacy kerosenu, o
lepkosci od 100 do 110 s (w uniwersalnej skali Saybolta) w temp. 40°C, oraz temperaturze zaptonu wyzszej od
150°C, w otwartych pojemnikach.

2.3. Zbrojenie

2.3.1. Zebrowana stal zbrojeniowa
Zbrojenie gtéwne nalezy wykona¢ z zebrowanych pretow zbrojeniowych ze stali A-lll, 34GS. Musi ona
spetnia¢ wymagania norm PN-82/H-93215, PN-84/B-03264 oraz WTWO.

2.3.2. Elektrody spawalnicze
Elektrody spawalnicze powinny spetnia¢ warunki normy PN-84/B-03264.

2.3.3. Materiaty pomocnicze
Drut do wigzania pretébw musi by¢ typu czarnego, o Srednicy 1,6mm miekki. Klocki dystansowe pod zbrojenie
muszg odpowiadac celom jakim majq stuzyc.

2.4. Sktadniki mieszanki betonowej

2.4.1. Cement
Do stosowania dopuszczone sq tylko cementy podane ponizej. Nie wolno stosowac¢ zadnych materiatow
zamiennych.
a) Cement hutniczy, marki 25 i 35 zgodnie z normg PN-88/B-30005.
b) Cement portlandzki, marki 25 i 35 zgodnie z normg PN-88/B-30000.

2.4.2. Woda
Czysta woda, nie zawierajgca oleju, kwasu, zasad, zwigzkéw organicznych i innych substancji
zabronionych w normie PN-88/B-32250.




2.4.3. Kruszywo

a) Zatozenia ogdlne - kruszywo naturalne, wolne od zanieczyszczen zgodnie z WTWO rozdziat 6, z wyjatkami
wymienionymi w niniejszym opracowaniu. Kruszywo nie powinno wchodzi¢ w reakcje chemiczne. Przed uzyciem
powinno by¢ w cato$ci i doktadnie przeptukane. Zawarto$¢ siarczandw powinna by¢ mniejsza od 1 %.

b) Kruszywo drobnoziarniste (O - 2 mm) - frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny przekracza¢
4%. Nalezy uzywac tylko czystego, naturalnego piasku o ostrych krawedziach.

c) Kruszywo grube (2 - 96 mm) - nalezy uzywac zwiru naturalnego, mieszanki zwiru i tamanego zwiru, tamanych
kamieni lub mieszanki tych materiatow, zawierajacej nie wiecej niz 15% ptaskich badz wydtuzonych ziaren
(dtugosc¢ 5 razy wieksza od szerokosci) . Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny przekraczac
2%.

d) Mrozoodporno$¢ kruszywa - ubytek masy nie powinien przekracza¢ 5%.

2.4.4. Domieszki do betonu

W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie domieszek, srodkow i
dodatkdbw do betonu: uplastyczniajgcych, opozniajacych lub przyspieszajacych twardnienie betonu,
uszczelniajgcych i przeciwmrozowych, srodkéw do pielegnacji betonu. Wszystkie domieszki do betonéw nalezy
stosowac zgodnie z zaleceniami laboratorium. Domieszki powinny spetnia¢ wymagania sprecyzowane w WTWO
rozdziat 6 punkt 6.4.1.4. Od producenta nalezy uzyska¢ gwarancje zgodno$ci z powyzszymi wymaganiami.
Domieszki powinny by¢ zatwierdzane przez Inzyniera. Warunkiem dopuszczenia do stosowania domieszki jest
przedstawienie zarébwno przez dostawce jak i laboratorium dokumentacji potwierdzajacej zachowanie
wymaganych parametréw oraz pozostatych wymagan przez betony w ktérych zastosowano domieszke.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt 5.Rodzaje sprzetu
uzywanego do robot betonowych i zbrojarskich oraz szalowan pozostawia sie do uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z zarzadzajacym realizacjg umowy. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce
zachowania wymagan jakosciowych robot i przepisow BIOZ zostang przez zarzadzajgcego realizacjg umowy
zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

4.2. Transport materiatow
Mieszanke betonowg i wszystkie materiaty niezbedne do wykonanie elementéw wchodzacych w sktad robot
betonowych mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez zarzadzajacego realizacjq
umowy. Do transportu mieszanki betonowej i cementu luzem nalezy stosowac specjalistyczne pojazdy do tego
przystosowane. Zatadunek, transport i roztadunek materiatow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i
przepisami o ruchu drogowym.

4.3. Czas transportu gotowej mieszanki betonowej

Beton powinien by¢ dostarczony i wbudowany w ciggu 1 godziny po wyprodukowaniu,
przetransportowany przy uzyciu samochoddw - betoniarek. Uzycie domieszek redukujacych ilo$¢ wody oraz
opdzniajacych wigzanie moze zmieni¢ wymieniony powyzej czas. Wymaga ono akceptacji wytworcy betonu i
zarzadzajacego realizacjg umowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.




5.2. Szalunki

5.2.1. Wykonanie dekowan

a) Przed przystapieniem do wykonania dekowan nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ osi i pozioméw oraz zgodno$¢
wymiarow z rysunkami. Do betonowania w wykopach bez szalunku wymagana jest zgoda Inzyniera.

b) Przed utozeniem betonu nalezy uformowac i wygtadzi¢ skarpy i dno formy ziemnej oraz recznie usungé luzng
ziemie.

c) Szalunki nalezy wykonywa¢ zgodnie z zasadami okre$lonymi w WTWO, rozdz. 5. Nalezy je ustawia¢ w taki
sposob aby docelowo beton spetniat warunki tolerancji co do ksztaftu, potozenia i wymiarébw wymagane w
WTWO, rozdz. 5.

d) Nalezy dopasowywaé potaczenia szalunkdéw oraz zapewni¢ ich wodoszczelnoS¢. llo$¢ potaczen nalezy
ogranicza¢ do minimum.

e) Na wszystkich wysunietych, eksponowanych zewnetrznych naroznikach $cian i plyt, deskowania nalezy
wzmacnia¢ 25mm tasma stalowa.

f) Obudowy, gniazda, okapy, otwory, wneki, oraz dylatacje i potaczenia pomiarowe nalezy ksztattowa¢ zgodnie z
projektem.

g) Przed potozeniem betonu nalezy wyczys$ci¢ deskowanie i podtoze zgodnie z WTWO, rozdz. 5

h) Deskowania powinny pozosta¢ na miejscu az do uzyskania przez beton odpowiedniej wytrzymatosci
pozwalajacej przenies¢ obcigzenia od ciezaru wtasnego betonu oraz konstrukcji na nim umieszczonych.

i) Mozliwo$¢ ponownego wykorzystania dekowan i szalunkow okreslono w WTWO, rozdz. 5.

5.2.2. Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania dekowan

Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w WTWO,
rozdz. 6 oraz wykonane zgodnie z okre$lonymi ponizej minimalnymi wymaganiami dla prac wykoriczeniowych.
Niedotrzymanie powyzszych wymagan bedzie podstawg do odmowy przyjecia prac betonowych. Odrzucone
betony zostang naprawione lub wymienione na koszt wtasny wykonawcy. Wszelkie naprawy lub wymiana
betondw podlegajg powyzszym warunkom i muszg by¢ zaakceptowane przez zarzadzajacego realizacjg umowy.

5.2.3. Przygotowanie powierzchni dekowan

a) Wszystkie powierzchnie deskowan majace wchodzi¢ w kontakt z betonem przed przystapieniem do prac
opisanych ponizej powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone z pozostatosci wczesniejszego betonu, brudu i innych
zanieczyszczen powierzchniowych. Nie wolno powtornie uzywa¢ deskowan o zniszczonej powierzchni.

b) Z powierzchni kontaktowej deskowan nalezy usungé wszelkie ztuszczenia stali i inne pozostato$ci metali.

c) Przed zainstalowaniem plyty majq by¢ pokryte $rodkiem zapobiegajacym przywieraniu betonu. Srodek ten nie
powinien zmienia¢ barwy betonu i po 30-tu dniach nie powinien by¢ toksyczny.

5.2.4. Rozbieranie deskowan

a) Wykonawca odpowiada za wszystkie uszkodzenia bedace skutkiem usuwania.

b) Deskowania oraz podpory dla wykonywanych konstrukcji ptytowych lub belek powinny pozosta¢ na miejscu
zgodnie z WTWO, Rozdz. 6, do czasu gdy beton osiggnie wytrzymato$¢ 28-dniowa, ktdra zostanie potwierdzona
przez testy cylindryczne, lub do czasu zezwolenia na pisSmie przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Usuwanie
jakichkolwiek podpdr w celu ich ponownego wykorzystania jest niedopuszczalne.

¢) Wszystkie deskowania, elementy usztywniajace oraz podpory powinny zosta¢ usuniete. Zadne z nich nie moga
zostac.

5.3. Zbrojenie

5.3.1. Przygotowanie zbrojenia

Stal powinna by¢ dostarczana na budowe wraz z odpowiednimi narzedziami. Powinna ona by¢ oznaczona
metkami dla tatwiejszej identyfikacji. Przed uzyciem nalezy jg chroni¢ przed kontaktem z gruntem. Zbrojenie
powinno by¢ sktadowane na stojakach dla zabezpieczenia przed zanieczyszczeniami i zachowania ksztattu
nadanego pretom.




5.3.2. Dokumenty, ktdére nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

a) Dokumenty dostarczane przez wykonawce w trakcie budowy muszg byé zgodne z zasadami podanymi w
Ogodlnej Specyfikacji Technicznej p. 2.5.

b) Rysunki robocze dostarczone przez wykonawce przedstawiajgce szczegéty giecia, zestawienia stali i uktad
zbrojenia.

c) Na rysunkach przedstawiajgcych sposéb uktadania zbrojenia nalezy okresli¢ nastepujace elementy: wymiary,
przekroje, odstepy, uktad i liczbe pretdw, oraz potagczenia z oznaczeniami kodowymi pozwalajacymi na poprawne
utozenie stali zbrojeniowej bez odwotywania si¢ do szczegdtowych rysunkéw roboczych.

d) Zbrojenie nalezy przygotowywa¢ zgodnie z normg PN-84/B-03264, oraz WTWO rozdz. 7. Wszystkie prety
musza by¢ giete na zimno.

5.3.3. Uktadanie stali zbrojeniowej

a) Czyszczenie stali: z metalu nalezy usung¢ wszelkie ztuszczania hutnicze, ttuszcz, ziemie oraz inne
zanieczyszczenia.

b) Zabezpieczenie, odstepy i uktadanie zbrojenia:

lizgodnie z PN-84/B-03264, WTWO oraz szczegdtami i uwagami podanymi na rysunkach,

Tnalezy stosowaé nastepujaca otuling betonowa stali zbrojeniowej Cc=5cm,

c) Potaczenia: zgodnie z PN-84/B-03264, WTWO oraz szczeg6tami i uwagami podanymi na rysunkach.

d) Wigzanie zebrowane; stali zbrojeniowej: zgodnie z WTWO rozdz. 7.

e) Spawanie zbrojenia: niedozwolone bez uprzedniego zezwolenia Inzyniera.

5.4. Betonowanie

5.4.1. Produkcja betonu i ustalanie sktadu mieszanki betonowe;j

a) Beton musi by¢ dostarczany z jednej z profesjonalnych wytworni betonu znajdujacych sie w poblizu budowy.
Ze wzgledu na szczegolne warunki wykonania robét nie dopuszcza sie przygotowywania mieszanki na miejscu
budowy.

b) Wymagany sktad mieszanki (dane ogolne):

MPrzed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien przedstawi¢ projektowany skiad
mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany przez uprawnionego
inzyniera  budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji badan wszystkich probek mieszanek,
przeprowadzonych przez laboratorium, powinny zosta¢ przestane zarzadzajacemu realizacjq umowy. Nie wolno
ukftada¢ mieszanki betonowej przed zatwierdzeniem jej przez zarzadzajacego realizacjg umowy.

MProducent betonu powinien dostarczyC atest stwierdzajac, ze stosowane przez niego z aktualnej dostawy
materiaty: cement, domieszki, kruszywa i woda spetniajg wszystkie wyzej wymienione wymagania, oraz ze
stosowany przez niego projekt mieszanki, wykorzystujacy te sktadniki, spetnia wszystkie warunki specyfikacji co
do wytrzymato$ci, gestosci, urabialnosci i trwato$ci. Taki atest musi byC przedstawiony do wiadomosci
zarzadzajacego realizacjg umowy, dla poréwnania z wynikami badan mieszanki wykonanymi przez niezalezne
laboratorium. Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce powinna by¢ kompletna i zawiera¢ wystarczajacy
dowod, ze dotyczy biezacej produkcji wytworni.

IProjekt mieszanki betonowej dla betonéw konstrukcyjnych powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:
lprojektowana 28-dniowa wytrzymatos¢ betonu powinna wynosi¢ 25MPa dla fundamentow i 20MPa dla
ogrodzenia, jesli w rysunkach i specyfikacji nie zaleca sie inaczej. Maksymalne ziarna kruszywa nie powinny
przekracza¢c 63 mm, jesli w rysunkach i specyfikacji nie zaleca sie inaczej lub jesli zmiane zaakceptuje
zarzadzajacy realizacjg umowy,

Imaksymalny stosunek w/c powinien wynosi¢ 0,60 w proporcjach wagowych, chyba Ze Inzynier wyda inne
pisemne instrukcje,

Mmaksymalna zawarto$¢ cementu w elementach masywnych powinna wynosi¢ 320 kg/m?,

lzawarto$¢ catkowita powietrza 2-4%,

Topad betonu dla fundamentéw - 70-80 mm, dla $cian - 50-75 mm.




Nalezy sprawdzi¢ czy wyniki badan mieszanki betonowej sg zgodne z wynikami testow opadu betonu. W
celu ufatwienia ukfadania mieszanki mozna zwigekszy¢ opad mieszanki betonowej, ale tylko przy pomocy
dodatkdw plastyfikujacych, a nie przez dodawanie wody.
¢) Homologacja (atest)

Do kazdej partii betonu, przed jej roztadowaniem na miejscu wbudowania, nalezy dostarczy¢ metryke
dostawy zawierajacq informacje zgodne z wymaganiami okreslonymi w WTWO, rozdz. 6 oraz wymaganiami
stawianymi przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.

d) Badania materiatéw i mieszanki

Powinno by¢ zgodne z WTWO, rozdz. 6 i pozostatymi wymaganiami okreslonymi powyzej, dotyczacymi

ustalania sktadu mieszanki betonowej, przeprowadzania testow oraz kontroli jakoSci.

5.4.2. Uktadanie mieszanki betonowe;j

a) Na co najmniej 2 dni przed przystapieniem do uktadania mieszanki betonowej nalezy powiadomi¢ o tym
zarzadzajacego realizacjg umowy, w celu sprawdzenia deskowan, zbrojen, i innych elementdw majacych sie
znajdowac w betonie.

b) Uktadanie mieszanki betonowej powinno przebiegac zgodnie z zaleceniami przedstawionymi w WTWO, rozdz.
6, a takze zaleceniami przedstawionymi w niniejszym opracowaniu.

c) Mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezzwiocznie po opuszczeniu betoniarki, nie dopuszczajac do jej
segregacii lub utraty sktadnikow oraz rozpryskiwania sie mieszanki o deskowania i stal zbrojeniowg, w warstwach
0 grubosci nie wiekszej niz 300 mm.

d) Podczas uktadania mieszanki betonowej nie dopuszcza sie stosowania rur i innych urzadzern wykonanych z
aluminium.

e) Przed przystapieniem do betonowania nalezy usung¢ z podtoza gruz i inne zanieczyszczenia. Kruszywo lub
piasek bedacy podktadem pod mieszanke betonowe nalezy nawilzyC. Przed utozeniem betonu nalezy
posmarowa¢ wszystkie drewniane deskowania. Rozmieszczenie zbrojenia powinno by¢ sprawdzone i
zatwierdzone prze: zarzadzajacego realizacjg umowy przed utozeniem betonu.

5.4.3. Podawanie betonu przy pomocy pompy

a) Pompowanie betonu dopuszcza sie tylko za zgodg zarzadzajacego realizacjg umowy. Jezeli w jego opinii
pompowanie beton nie da odpowiednich efektéw koncowych, wykonawca powinien przeprowadzi¢. betonowanie
przy uzyciu metod konwencjonalnych.

b) Sprzet niezbedny do uktadania betonu przy pomocy pompy:

Iwykonawca powinien dysponowa¢ na miejscu, podczas betonowania gotowg do pracy pompg, transporterem,
dzwigiem i pojemnikiem do betonowania, lub innym systemem zaaprobowanym przez Inzyniera pozwalajacym na
odpowiednie roztozenie betonowania w czasie i uniknigcie powstawania niepozgdanych szwow roboczych w
przypadku uszkodzenia uzywanego sprzetu,

Mminimalna $rednica przewodu ttocznego 100 mm,

Mjesli sprzet potrzebny do betonowania lub przewody w opinii zarzadzajacego realizacjg umowy nie funkcjonujg
prawidtowo, nalezy je wymienic,

Tdo betonowania nie wolno uzywac przewoddw aluminiowych,

kontrola jakosci pompowanego betonu na miejscu budowy: probki betonu na opad i do prob cylindrycznych majg,
by¢ pobierane podczas betonowania na koricu kazdej partii.

5.4.4. Zageszczanie betonu

Beton bedzie zageszczany przy uzyciu wibratoréw wgtebnych pracujgcych z minimalng czestotliwoscig
8000 o\min i odpowiednig do zageszczenia betonowanej sekcji amplituda. Przed rozpoczeciem betonowania na
miejscu budowy powinny znajdowa¢ si¢ co najmniej 3 gotowe do pracy wibratory. Sposoby wibrowania oraz
potrzebny sprzet powinny spetnia¢ zatozenia przedstawione w WTWO, Rozdz. 6. W celu zapewnienia
odpowiedniej jakoSci zageszczenia pracownik obstugujacy wibrator musi mie¢ mozliwo$¢ obserwacii
wibrowanego betonu, lub wykonawca powinien wyznaczy¢ dodatkowg osobe odpowiedzialng za obserwacje
betonu podczas wibrowania.




5.4.5. Uktadanie betonow przy upalnej i chfodnej pogodzie
a) Betonowanie przy wysokich temperaturach

Przygotowanie kruszywa, wody oraz innych sktadnikow mieszanki betonowej powinno odbywac sie
zgodnie z wymaganiami podanymi w WTWO, rozdz. 6. Nalezy zastosowac specjalne metody pielegnacji betonu
oraz domieszki opisane w innych rozdziatach niniejszej specyfikaciji, nawet jesli nie sg one wymagane w WTWO,
rozdz. 6. Domieszki redukujgce zawarto$¢ wody oraz opdzniajgce wigzanie betonu w celu zapewnienia
urabialnosci betonu i uniknigcia nieréwno$ci powierzchni po pracach wykoriczeniowych majg by¢ stosowane w
ilosciach zgodnych z zaleceniami producenta. Nie nalezy dopuszcza¢ do przekroczenia przez mieszanke
podczas betonowania temperatury wyzszej od 30°C. W celu uniknigcie podwyzszenia temperatury betonu nalezy
przed zmieszaniem schiodzi¢ sktadniki mieszanki.
b) Betonowanie przy niskich temperaturach

Mieszanke betonowg nalezy uktadac i zabezpiecza¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w WTWO, rozdz.
6. Mieszanki nie wolno uktada¢ na zamarznigtej ziemi, lodzie, oblodzonych lub oszronionych deskowaniach. Nie
wolno uktada¢ mieszanki w temperaturze zewnetrznej nizszej lub réwnej 4°C bez specjalnego zabezpieczenia
zaaprobowanego przez zarzadzajacego realizacjg umowy. Beton zniszczony przez przemarznigcie musi by¢
usuniety i zastgpiony nowym na koszt wykonawcy.

5.4.6. Laczenie ze starym betonem

Powierzchnie starego betonu nalezy sku¢ i oczyscic az do odstoniecia kruszywa. Powierzchnie
kontaktowe nalezy pokry¢ $rodkiem wigzacym, ktérego typ musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Metody
przygotowania zaprawy i $rodka wigzacego powinny spetiaé pisemne instrukcje i zalecenia producenta oraz
odpowiada¢ szczegolnym warunkom okreslonym w projekcie. Wymaga sie od producenta $rodkow wigzacych
dostarczenia na pi$mie instrukcji stosowania.

5.4.7. Drobne naprawy

a) Wszystkie uszkodzenia wykonanych betonow niezaleznie od tego czy sg eksponowane, czy nie powinny by¢
naprawiane zgodnie z zaleceniami niniejszego dziatu. Przed przystgpieniem do napraw wykonawca jest
zobowigzany uzyska¢ (poza okreslonymi wyjatkami) zgode zarzadzajacego realizacjg umowy co do sposobu
wykonywania mieszanki przeznaczonej do napraw. Przed przystapieniem do betonowania Wykonawca powinien
przedstawiC zarzadzajacemu realizacjg umowy do akceptacji probki mieszanki w stanie ptynnym. Powierzchnia
zewnetrzna uzupetnien betonu powinna by¢ zgodna co do koloru i faktury ze stykajacymi sie z nig powierzchniami
betonu.

b) Przerwy robocze za wyjatkiem miejsc wystepowania uszczelnien powinny by¢ wypetnione bezskurczowg
niemetaliczng zaprawa. Kolor zaprawy powinien by¢ dopasowany do przylegajacego betonu.

c) Powierzchnia uszkodzen i caty wadliwy beton ma by¢ usuniety az do odstoniecia zdrowego betonu. W
przypadku koniecznosci skuwania, krawedzie skucia majg by¢ prostopadte do powierzchni betonu. Nie
dopuszcza sie ostrych krawedzi. Powierzchnia uszkodzen ma by¢ wypetniony niemetaliczng bezskurczowg
zaprawa. Przed rozpoczeciem napraw i zamowieniem materiatow nalezy okresli¢ technike naprawy, gdyz niektore
srodki wigzace nie nadajg sie do naprawy powierzchni pionowych. Wykonawca powinien jg przedstawic
przekonsultowa¢ z przedstawicielem producenta $rodkow wigzacych i zaprawy bezskurczowej oraz uzyskaé
pisemne instrukcje co do sposobu naprawy uszkodzen i je przed przystgpieniem do prac zarzadzajacemu
realizacjg umowy do akceptacji.

5.4.8. Prace wykonczeniowe

a) Normalne wykoniczenie cian:

Natychmiast po usunieciu deskowan nalezy uzupetni¢ braki i sku¢ wszystkie nierbwnosci powierzchni, a wstawki
betonu majg by¢ poddane pielegnacji. W celu uzyskania wyréwnanej powierzchni Sciany muszg by¢ wypetnione
wszystkie ubytki oraz Slady po deskowaniu.

b) Gtadkie wykonczenia powierzchni:

Mnatychmiast po usunieciu deskowan i naprawie powierzchni, nalezy jq przetrze¢ $rednio ziarnistym kamieniem
karborundowym i cementem lub zaprawg murarskg z drobnym piaskiem. Kontynuowac tarcie az do usuniecia
nieregularnosci i uzyskania jednolitej powierzchni,




[przetrze¢ drobnoziarnistym kamieniem karborundowym i wodg az do uzyskania gtadkiej powierzchni,
Mpo wyschnigciu, w celu usuniecia pytu i kurzu, przetrze¢ $ciane tkaning jutowa.

Powierzchnia betonu powinna by¢ wykonczona w sposéb gwarantujacy uzyskanie gtadkiej powierzchni
nadajacej sie do malowania.
c) Wygtadzanie powierzchni:
lpackg drewniana, kielnig drewniana, itp.,
Iwykanczac szczotkq dla otrzymania powierzchni bezposlizgowej,
wystajace krawedzie wykonczy¢ katownikami stalowymi.
d) Wykonczenia ptyt i podtdg:
Piyty i podiogi majg by¢ doktadnie zageszczone przy pomocy wibrowania. Wykonczenie, do osiggniecia
odpowiedniego wyrdéwnania, powinno by¢ wykonane po catkowitym rozprowadzeniu i usunigciu nadmiaru wody,
ale jeszcze dla betonu znajdujacego sie w stanie plastycznym. Wyréwnanie powierzchni powinno zosta¢
sprawdzone przez przytozenie 3 metrowej przyktadnicy. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek zagtebien
nalezy je natychmiast wypetni¢ Swiezo zarobionym betonem, wyréwnac, zagesci¢ i ponownie podda¢ pracom
wykoniczeniowym.
e) Ochrona betonéw po wykonaniu prac wykonczeniowych
Betony po wykonaniu prac wykoriczeniowych powinny by¢ chronione przed zniszczeniem fizycznym a przypadku
jego wystapienia naprawione. Powinny by¢ takze chronione przed dziataniem chemikaliow, $rodkéw i materiatow
metalowych oraz innych Srodkéw powodujgcych zabrudzenie.

5.4.9. Dopuszczalne odchytki w doktadno$ci wykonania elementow.

a) Sciany

- ptaskie powierzchnie pionowe i poziome $cian powinny by¢ wyrownane w ramach okre$lonych ponizej tolerancii,
- wgtebienia w powierzchni Sciany nie powinny by¢ wigksze niz:

- 2 mm niezaleznie od miejsca i kierunku jesli przyktadnica dtugosci 1 m potozona jest

na najwyzszym punkcie,

- 5 mm niezaleznie od miejsca i kierunku jesli 3 m przyktadnica potozona jest na

najwyzszym punkcie,

- 10 mm na catej wysoko$ci Sciany.

Dopuszczalne odchytki w zatozonej grubos$ci sciany nie powinny przekracza¢ 5 mm.

- wszelkie defekty wykonania Scian powinny zosta¢ naprawione zgodnie z zasadami okre$lonymi w punkcie 5.4.7.
b) Piyty

- Paskie powierzchnie ptyt powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom co do tolerancii:

- Nieréwno$ci powierzchni ptyt nie powinny przekracza¢ 5 mm niezaleznie od miejsca i kierunku. Sprawdzenia
dokonuije sie przyktadnicg 3 m dtugosci potozong na najwyzszym punkcie.

- Wzniesienia na wykonczonej ptycie powinny sie¢ mieSci¢ w zakresie 10 mm tolerancji za wyjatkiem ptyt
zaprojektowanych i opisanych jako ptyty majace gwarantowa¢ odptyw do rynien poditogowych lub kanatow, ktore
powinny dobrze spetnia¢ swoje zadanie, pomijajac tolerancje. Wykonawca jest catkowicie odpowiedzialny za
odpowiednie funkcjonowanie ukonczonej budowli. Spadki nalezy poprawic, jesli jest to konieczne dla uzyskania
catkowitego odptywu. Odchytki w grubo$ciach ptyt nie powinny by¢ wigksze niz 5 mm i powinny spetnia¢
okreslone powyzej wymagania.

5.4.10. Pielegnacja betonu

a) Pielegnacja betonu powinna polega¢ na utrzymywaniu betonu w stanie ciggtej wilgotnosci w ciggu:

- 7 dni w przypadku uzycia cementu portlandzkiego,

- 14 dni w przypadku uzycia cementu hutniczego.

Wybdr metody pielegnaciji betonu zalezy od opinii zarzadzajacego realizacjg umowy.

b) W przypadku gdy przewidziane jest pokrycie powierzchni powtokami, farba, materiatami cementowymi lub
innymi materiatami wykonczeniowymi, nalezy przed zastosowaniem specyfikow do pielegnacji betonu upewnic¢
sie czy sq one zgodne z przewidywanym pokryciem. W przypadku wystapienia jakichkolwiek watpliwosci nalezy
do pielegnacji uzywac tylko wody.

c) Sciany




- przez caly czas gdy beton podlega pielegnaciji, deskowania Scian powinny pozostawa¢ na miejscu, w celu
zmniejszenia odptywu wody i wysychania betonu,

- $rodek do pielegnacii betonu (jesli jest dopuszczony) powinien by¢ stosowany zaraz po usunieciu deskowan,

- powierzchnie eksponowane powinny by¢ caty czas zraszane.

d) W trakcie pielegnacji betonu w ptytach i wiericach nalezy:

- chroni¢ powierzchnie przez przykrywanie matami lub przykryciami z materiatow wetnianych utrzymywanych w
ciggtej wilgotnosci,

- przykrywac¢ 25mm warstwg mokrego piasku, ziemi, lub trocin i utrzymywa¢ w wilgotnosci,

- stale zrasza¢ eksponowang powierzchnig,

- je$li dodatkowe wykoniczenie ptyt nie bedzie wykluczato obecno$ci Srodka, stosowaé $Srodek pielegnacyjny.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za zgodno$¢ zastosowanych srodkdéw z materiatami uszczelniajgcymi lub
innymi, ktore bedq stosowane w przysztosci, w przypadku zastosowania innych metod pozwalajacych utrzymaé
wymagang statg wilgotno$¢ na catej powierzchni ptyt Wykonawca powinien okre$li¢ jg i przedstawi¢ do
zatwierdzenia Inzynierowi.

e) Pielegnacja i ochrona betonu przy chtodnej pogodzie powinna przebiega¢ zgodnie z WTWO, rozdz. 6. Beton
zniszczony przez dziatanie zimna powinien zosta¢ naprawiony lub wymieniony.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogdinej Specyfikacji Techniczne;.
Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu:
- szalunkdw,
- Zbrojenia,
- cementu i kruszyw do betonu,
- receptury betonu,
- sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem,
- sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania,
- dokfadnosci prac wykonczeniowych,
- pielegnacji betonu.
W czasie kontroli szczegblna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodno$ci prowadzenia robdt z
projektem organizacji robét i przepisami BIOZ.

6.2. Kontrola jakosci betonéw

Inzynier powinien mie¢ dostep i prawo do kontroli wszystkich wytworni betonu, cementowni oraz
urzadzen dostawcow, producentéw, podwykonawcow i wykonawcow dostarczajacych materiaty wykorzystywane
do robdt objetych niniejszym dziatem. Wytwornie betonu muszgq prowadzi¢ biezacq dokumentacje badan
wszystkich frakcji kruszywa w granicach tolerancji podanych w WTWO rozdziat 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Og6lne zasady prowadzenia obmiaréw robét

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robdt podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej pkt 8.
Podstawg dokonywania obmiarow, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji,
jest zatgczony do dokumentaciji przetargowej przedmiar robét.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkami obmiarowymi sa;

- 1 m3dla kubatury fundamentéw,

- 1 m2 dla $cian,

- 1 m2 dla ptyty posadzki i podktadu betonowego,
- 1 m3 dla schodow.




8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbiorow robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Odbior robét polega na
sprawdzeniu wymiarow konstrukcji oraz wynikow badan laboratoryjnych wbudowanej mieszanki betonowe;j.
Roboty objete specyfikacjg podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru
korcowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnoSci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Podstawg
ptatno$ci sg ceny jednostkowe poszczegdinych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce przedmiarze
robdt, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.
Ceny jednostkowe obejmuja;
- dostarczenie niezbednych materiatéw i innych czynnikdw produkci,
- przygotowanie i montaz zbrojenia,
- wykonanie i rozbiérka deskowan,
- dostarczenie i utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem, pielegnacjg i wszystkimi pracami dodatkowymi,
- prace zwigzane z izolacjg fundamentow,
- prace wykonczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie - bedacych wiasnoscig wykonawcy
- materiatéw z placu budowy.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

10.1. Zwiazane normatywy

WTWO Rob6t Budowlano-montazowych - Tom | - Budownictwo ogéine:
Rozdziat | - Warunki Ogdlne Wykonania

Rozdziat 5 - Deskowania

Rozdziat 6 - Roboty betonowe

Rozdziat 7 - Zbrojenia

Rozdziat 8 - Konstrukcje drewniane

Rozdziat 12 - Betonowe elementy prefabrykowane

10.2. Zalecane normy

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w
szczegblnosci:

PN-63/B-0625I - Roboty betonowe i zelbetowe

PN-88/B-06250 - Beton zwykty

PN-90/B-06240-44 - Domieszki do betonu

PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne

PN-81/B-30003 - Cement murarski 15

PN-90/B-30010 - Cement portlandzki

PN-ISO 6935-1 - Stal zbrojeniowa. Prety gtadkie

PN-ISO 6935-2 - Stal zbrojeniowa. Prety zebrowane

PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie

PN-B-02480 - Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow
PN-B-04481 - Grunty budowlane. Badania prébek gruntow



SST-B-09-00-00 DOCIEPLENIE BUDYNKU

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych:

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych sg
wymagania dotyczace wykonania zadania:

Termomodernizacja — docieplenie Sciany
1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych

Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1
1.3 Zakres robét objetych Specyfikacjq Techniczng wykonania i odbioru rob6t budowlanych

Ustalenie zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych
dotycza prowadzenia robot zwigzanych z ocieleniem $cian zewnetrznych budynku z wykonaniem
wyprawy elewacyjnej , okreslonych w przedmiarze robét i kosztorysie naktadczym, stanowigcych czesc¢
dokumentow przetargowych.

Zakres robot:
Wykonanie docieplenia budynku w systemie posiadajacym aktualng aprobate techniczna, z
wyprawg elewacji i zastosowaniem tynku mineralnego:

- Izolacja Scian pionowych
- Ocieplenie $cian ptytami styropianowymi gr. 12 cm,
- Ocieplenie o$ciezy ptytami styropianowymi gr. 3 cm lub 2 cm ( w zaleznosci od potrzeb),

1.4 Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z
obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST WO. ,Wymagania ogéine”.

Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ rob6t z ST i
obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inspektora
nadzoru. Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z instrukcjg producenta systemu.

Ogdlne wymagania dotyczace robé6t podano ST WO. , Wymagania ogoine”
2. MATERIALY

Materiaty

Materiaty do wykonania nalezy stosowac zgodnie z wytycznymi danego systemu:
Piyty styropianowe sezonowane, samogasnace typu EPS 70-040

Emulsja gruntujaca

Zaprawa klejgca systemowa

Siatka z wtokna szklanego




Podktadowa masa pod tynk mineralny
Tynk mineralny

Farba emulsyjna akrylowa zewnetrzna
Podktad masa pod tynk zywiczny
Tynk zywiczny

taczniki mechaniczne

Listwy startowe z aluminium

Narozniki z aluminium

UWAGA. llekro¢ w kosztorysie ofertowym okreslono nazwe produktu lub technologii,
nalezy rozumieé, ze dopuszcza sie rozwigzania rownowazne.

Warunki dostawy, magazynowanie

- Materialy systemowe powinny by¢ dostarczone na budowe w oryginalnych, nie napoczetych
opakowaniach z nienaruszonymi etykietami

- Mokre produkty systemowe nalezy przechowywac¢ w szczelnie tknigtych, oryginalnych pojemnikach nie
dtuzej niz przez okres wskazany na etykiecie. Pojemniki nalezy chroni¢ przed bezpo$rednim wptywem
promieniowania stonecznego.

- Zaprawy systemowe nalezy przechowywa¢ w oryginalnych workach chronionych przed wilgocig nie
dtuzej niz przez okres wskazany na etykiecie.

- Minimalna temperatura przechowywania masy tynkarskiej i klejacej +4 0C

- Plyty styropianowe podczas przechowywania chroni¢ przed ptomieniem i uszkodzeniem krawedzi.

. SPRZET

Ogélne wymagania dotyczace stosowania sprzetupodano w ST WO. ,Wymagania ogélne”.
Sprzet budowlany: rusztowania, wiertarki, pace ze stali nierdzewnej, pace plastikowe.

. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania Srodkéw transportu podano w ST WO. ,Wymagania ogéine”.
Do transportu materiatow mozna uzy¢ sprzetu transportowego tj. np. samochod skrzyniowy

. WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST WO. ,Wymagania ogolne”.

Warunki szczegotowe:

- Temperatura podtoza i otoczenia w czasie pracy i przez nastepne 24 godziny powinna wynosi¢ powyze;
+50C. W tym czasie elewacje nalezy chroni¢ przed zamoczeniem i uszkodzeniem.

- Czasowa ochrona przed deszczem powinna by¢ zapewniona do momentu ostatecznego zakonczenia
instalacji obrobek blacharskich i uszczelnien.

- Powierzchnie ie objete pracami powinny by¢ chronione przed zabrudzeniem.

- W budynku nie moze wystepowac wilgo¢ kapilarna.

- Pomiedzy rusztowaniem , a $ciang nalezy zachowa¢ wystarczajaco duzq odlegto$¢ ( minimum 45 cm ),
a kotwy zamontowane ze spadkiem od $ciany w celu prawidtowego odprowadzania wody.

- Podtoze pod instalacje powinno by¢ czyste, suche i ptaskie z tolerancjg +_ 6 mm na promieniu 1,2 m ,
wolne od wykwitdw. Ubytki powinny by¢ uzupetnione za pomocg odpowiednich preparatow, a odchytki od
pionu zniwelowane w sposéb uzgodniony z inspektorem nadzoru.




- Przed przystapieniem do przyklejania styropianu nalezy przeprowadzi¢ probe przyczepnosci kleju do
podtoza. Plyty styropianowe powinny tworzy¢ ciagta powtoke termoizolacyjng. Szpary pomiedzy ptytami
wieksze niz 1,5 mm nalezy wypetni¢ materiatem termoizolacyjnym, nie wolno ich wypetnia¢ masa klejaca.
- Powierzchnia powtoki termoizolacyjnej powinna by¢ réwna, nalezy jg sprawdzi¢ przy uzyciu faty dtugosci
CO najmniej 2,5 m.

- Catg powierzchnie styropianu nalezy przeszlifowa¢ ruchami okreznymi, a powstaty pyt doktadnie
usungc.

- Wyprawa elewacyjna musi by¢ nanoszona metodg ciagta, az do naturalnych przerw takich jak naroza
budynku, dylatacje lub linie taSmy maskujacej. Nalezy zapewni¢ odpowiednig liczbe pracownikow i
rusztowan . Nalezy unika¢ prac na silnie nastonecznionych i nagrzanych powierzchniach. Zaleca si¢ w
miare mozliwosci uzywac¢ materiatu pochodzacego z tej samej serii.

Docieplenie Scian

Tynk nalezy oczysci¢ z tuszczacej sie farby, powierzchnie odpylic, ewentualne ubytki tynku
uzupetnic. Wykona¢ probe przyklejenia styropianu w sposdb zalecany przez producenta systemu
docieplenia.

Wykonanie ocieplenia nalezy rozpocza¢ od zamontowania na cokole listwy cokotowe;
aluminiowej. Przyklejanie ptyt styropianowych wykona¢ zgodnie z zaleceniami producenta systemu. Do
mocowania plyt nalezy zastosowaé taczniki mechaniczne w ilosci 4-6 sztuk na 1 m 2 na cafe]
powierzchni, natomiast 8 sztuk na 1 m 2 w strefie krawedziowej. Mocowanie mechaniczne wykona¢ po
uptywie 24 godzin od przyklejenia ptyt.  Dtugo$¢ tacznikéw warstwie konstrukcyjnej $ciany powinna
wynosi¢ co najmniej 6 cm. Po trzech dniach od przyklejenia ptyt mozna przystapi¢ do wykonywania
warstwy zbrojonej, a nastepnie wykona¢ tynk cienkowarstwowy mineralny i podwéjnie pomalowa¢ farbg
akrylowg zewnetrzng. Warstwe zbrojong i wyprawe elewacyjng wykona¢ w sposéb zalecany przez
producenta systemu i zgodnie z projektem.

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | MATERIALOW
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST WO.
Kontrola jako$ci wykonania robét

Kontrola jako$ci wykonania rob6t polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania rob6t z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjq Techniczng wykonania i odbioru robét, oraz poleceniami
inspektora nadzoru.
Kontrola jako$ci materiatow

Wszystkie materialy do wykonania robot muszg odpowiada¢ wymogom Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru robét, aprobaty technicznej oraz muszg
posiada¢ Swiadectwa jako$ci producentow.
. OBMIAR ROBOT
Ogoélne zasady obmiaru rob6t podano w ST WO. ,Wymagania ogélne”.
. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt

Ogolne zasady odbioru robét podano ST WO. ,Wymagania ogélne”. Odbioru rob6t nalezy
dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi i Obmiaru Rob6t Budowlano-Montazowych.




Sprawdzenie jakosci wykonanych robot

Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:
- przygotowanie podfoza

- jako$¢ dostarczonych materiatow — atesty

- grubo$ci zastosowanych ptyt styropianowych

- ilosci tacznikdéw na 1 m2

- faktura i kolorystyki.

. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci

Ptatnosci nalezy przyjmowa¢ zgodnie z dokumentacjg i zakresem rob6t wymienionym w p. 1.3
niniejszej S.T. w oparciu no odbior faktycznie zamowionej wykonanej pracy oraz z oceng jakosci robot i
oceng uzytych materiatow.

Platnosci

Cena ryczattowa wykonania rob6t obejmuije:

- roboty przygotowawcze

- zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatow
- wykonanie i demontaz rusztowan

- prace porzadkowe

. PRZEPISY ZWIAZANE

Aprobata techniczna ITB dla systemu docieplenia.
Karty techniczne produktéw.
Instrukcja instalacji wydana przez producenta systemu.

Normy zwigzane:

PN-B- 20130:421 ptyty styropianowe

PN- 88/B-30000 cement portlandzki

PN- 88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.
PN- 88/ 6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

PN- 88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.



SST-B-10-00-00 KLADZENIE GRESU

1.

2.

3.

WSTEP
1.1.  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem posadzek z gresu.
1.2.  Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie
zamowienia i zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w pkt. 1.1.
1.3.  Okre$lenia podstawowe
Okre$lenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykorczenie jego powierzchni
podtoze — element konstrukcji budynku, na ktorym utozona jest podtoga,
podktad betonowy — wykonany z betonu , o okreslonej grubo$ci, wytrzymato$ci i suchosci, na ktérym
wykonuje sie posadzke zywiczng
wyktadzina - suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.
oktadzina — pionowe lub prawie pionowe, nienos$ne pokrycie konstrukcii.
1.4. Zakres rob6t objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem:
- posadzek z ptyt gresowych,
1.4.  Ogblne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjq
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
MATERIALY
2.1.  Wymagania ogoine
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw do wykonania rob6t podano w ogdlnej specyfikacii
technicznej pkt 3.1. ,Wymagania ogoine”.
2.2.  Materiaty potrzebne do wykonania robét
- Ptytki ceramiczne,
- Klej do ptytek,
- Zaprawa spoinujaca.
SPRZET




3.1, Wymagania ogoine

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt 3.2.
3.2.  Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki 0 sztywnym wtosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia lub urzadzenia do ciecia ptytek,

- packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysoko$ci zabkdéw 6+12 mm do rozprowadzania kompozyciji
klejacych,

- faty do sprawdzania réwno$ci powierzchni,

- poziomice

- wktadki dystansowe,

- mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

- gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny,

- miotek (500 g),

- przyrzad montazowy,

- miara drewniana lub zwijana,

- drobno zebna pita reczna lub pilarka elektryczna,

- kliny drewniane,

- klocek do dobijania desek.

- jako podktadu nalezy uzywac naturalnych materiatow.

4, TRANSPORT

41.  Wymagania ogélne
Materialy i elementy muszg by¢ przewozone Srodkami transportu wg instrukcji producenta.
4.2.  Pakowanie i magazynowanie

- Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok.1 m2 ptytek.

- Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu,
znak kontroli jakoSci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobdw tatwo ttukacych sie oraz napis ,Wyrob
dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

- Plytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach.

- Wysoko$¢ sktadowania do 1,8 m.

4.3.  Transport materiatow

- Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi Srodkami transportu.

- Podtoge wytozy¢ materiatem wys$cidtkowym gruboséci ok. 5 cm.

- Opakowania uktadaC $cisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobow tatwo ttukacych.

WYKONANIE ROBOT.

51.  Warstwy wyréwnawcze pod posadzki




Podktad powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okreSla wymagang wytrzymatoS¢ i
grubos$¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Podtoze, na ktorym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu, co najmniej 3
dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywa¢ mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje
gesta — 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. llo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna , by¢
ograniczona do iloSci niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3. Powierzchnia
podkladu sprawdzana dwumetrowq tatq przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac
wiekszych przes$witow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej
lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia. W
ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie foliq
polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2.  Posadzki z ptytek

Zalecenia ogodine:

- Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢, co najmniej +50C i nie wiecej niz
+250C. Temperature te nalezy zapewnic, na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem rob6t oraz w czasie
wigzania i twardnienia zaprawy.

- Materiaty uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowac si¢ w pomieszczeniach 0 wymaganej
temperaturze, co najmniej24 godziny przed rozpoczeciem robot,

- Przed przystapieniem do oktadzinowania powierzchni podtég w pomieszczeniach mokrych nalezy
sprawdzi¢ spadki do elementow odwadniajacych min. 1,5 %.

- Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie wykoriczeniowym.

- Plytki nalezy uktadac i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju pod ptytki nie moze
zawierac pustych miejsc.

- Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz ptytki nalezy rozmierza¢ tak, aby docinki ptytek
przy krawedziach (koAcach $cian) miaty wymiar wigkszy niz potowa ptytki.

Przygotowanie podtoza:

- Z powierzchni betonowej nalezy usung¢ wszystkie luzne cze$ci, zattuszczenia, jak réwniez zabrudzenia
pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepnos¢ warstwy

malarskie, piaszczace i tuszczace sie warstwy zaprawy.

- Podtoze powinno by¢ no$ne a wytrzymato$¢ na odrywanie powinna by¢ zgodna z PN/B-10107

nie mniejsza niz 0,5 MPa.

- Podtoze musi by¢ réwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez peknie¢ i szczelin

- Wilgotno$¢ nie moze przekraczaé¢ 1,5% dla betonu i 0,5% dla anhydrytu.

Roboty zasadnicze:

- Posadzki z ptytek uktadaC na przygotowanym wczes$niej suchym i czystym podktadzie betonowym. Do
uktadania stosowac klej, ktérego rodzaj dobra¢ zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju ptytek.

- Roboty posadzkowe rozpocza¢ od utozenia spoziomowanych ptytek — reperéw, ktorych powierzchnia
wyznacza potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢ w odstepach bedacych wielokrotno$cig
wymiaru ptytek pasy kierunkowe, ktorych ptaszczyzne kontroluje sie tatg opierang na ptytkach — reperach.
Prawidtowo$¢ ptaszczyzn uktadanych pdl kontroluje sie tatg przyktadang do paséw kierunkowych. Spoiny
wypetnia sie zaprawg do spoinowania.

- Do fugowania nalezy przystapi¢ po uptywie 24 h, petng wytrzymato$¢ oktadzina uzyska po 3

dniach.




6.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z SST i PB.
6.1.  Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt 5.
6.2.  Badania w czasie robot

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami..

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakoSci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inzynierem.
Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia

0 jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu witadciwosci technicznych dostarczonego

wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych. Wyniki badan materiatbw powinny by¢ wpisywane do

dziennika budowy akceptowane przez Inzyniera.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania okfadzin i posadzek z ptytek gresowych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb
umozliwiajacy ocene wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i
pomiary)
- stan podfozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,
- spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustow podtogowych, jw.
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow na podstawie deklaracji zgodno$ci lub certyfikatéw
zgodno$ci przedtozonych przez dostawcow

Prawidtowos$ci wykonania okfadziny przez sprawdzenie:

- przyczepno$ci oktadziny, ktdra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac¢ gtuchego dzwieku.

- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o diugo$ci 2 m ( nie

powinno przekracza¢ 2 mm na dt. taty 2 m),

- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o diugosci 2 m ( nie powinno wigksze niz 2 mm na

catej dt. faty),

- prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadno$cig do 1 mm.

- grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktora nie powinna przekracza¢ warto$ci okre$lonej przez
producenta w instrukciji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej.

Prawidtowo$ci wykonania wykfadzin przez sprawdzenie:

- ptaszczyzny poziomej lub spadkow,

- nierdwno$ci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tatg dt. 2 m a posadzkg (nie powinny by¢
wieksze niz 3 mm na catej diugosci faty),

- odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm
na dtugosci taty 2 m i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki).

- przebiegu i wypetnienia spoin z dokfadno$cig do 1 mm,

- grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktora nie powinna przekracza¢ warto$ci okre$lonej przez
producenta w instrukciji, na podstawie zuzycia kompozyciji klejace;

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST ,Wymagania ogdine” pkt 6.




Jednostkg obmiarowa posadzek z ptyt gresowych jest metr kwadratowy [m2)].
ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogodlne zasady odbioru oktadzin i wyktadzin

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST ,Wymagania ogdine” pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji) daty pozytywny wynik. Jezeli
chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, okfadzina z ptytek ceramicznych nie powinna by¢
odebrana. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:

- oktadzine poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny

oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ warto$¢ wykonanych robot,

- w przypadku gdy nie s mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ oktadzing i ponownie wykonac.

8.2.  Odbiér podioza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych.
Jezeli odbidr podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢
woda.

8.3.  Odbior oktadzin i wyktadzin z ptytek gresowych

Odbiér gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodno$ci ich wykonania z zamdwieniem,
ktorego przedmiot okre$la dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej
podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodno$¢ wykonania oktadzin stwierdza si¢ na
podstawie poréwnania wynikow badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami
podanymi w pozostatych punktach. Okfadziny powinny byC odebrane, jesli wszystkie wyniki badan
kontrolnych sg pozytywne.

Odbiér powinien obejmowac sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowq

- prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

- przyczepno$ci do podioza

- prawidtowos$ci osadzenia kratek $ciekowych w podtodze, wktadek dylatacyjnych itp.
- szerokosci i prostoliniowosci spoin,

Odbiér gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:
- ocene wynikdw badan

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci usuniecia.

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamowieniem.

PODSTAWA PLATNOSCI
Ogédlne ustalenia dotyczace podstaw ptatno$ci podano w pkt 8 OST ,Wymagania ogélne”.
Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2] posadzki z ptyt gresowych obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego
- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,




- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie posadzki z ptyt gresowych,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE
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