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452. ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU

452-3 KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
budowlanych zwigzanych z inwestycja polegajacej na remoncie kapitalnym i modernizacji
sal audytoryjnych nr 264 i nr 462 oraz instalacji wentylacji mechanicznej sal w bloku E
Gmachu Giéwnego Politechniki Gdanskiej przy ul. G. Narutowicza 11/12 w Gdansku —
Wrzeszczu oraz sprawowanie nadzoru autorskiego nad realizacjg robét budowlanych
objetych sporzadzong dokumentacja.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie
wznoszenia kompletnych obiektéw
budowlanych lub ich czesci oraz w
zakresie inzynierii  lgdowe] i

wodnej.

45220000-7 Roboty w zakresie wykonywania
pokry¢ i konstrukcji dachowych i
inne podobne roboty
specjalistyczne

45262400-5 Wznoszenie konstrukcji ze stal
konstrukcyjnej.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamowienia i
zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robot obj etych SST

Ustalenia dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem wszystkich
kontrukcji stalowych okreslonych w dokumentacji projektowej w czasie realizacji inwestycji.

Ogoblne zasady dotyczgce materialdbw podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 1.5
specyfikacji technicznej.
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2. MATERIALY

Szczegotowe zestawienie materialdw zawarte jestw z  estawieniu stali dot gczonym

do dokumentacji projektowej inwestyciji.

2.2 Ksztaltowniki stalowe.

Ksztattowniki stalowe posiadajgce atest. Nie wolno stosowaé ksztattownikdw o zmienionej
geometrii. Nie wolno stosowa¢ elementéw, ktére mialy zmieniong geometrie.
Ksztattowniki przed zamontowaniem nalezy oczysciC z tuszczacej sie rdzy, zabrudzen z
zaprawy, zatluszczen i innych zanieczyszczeh mogacych powodowac brak przyczepnosci
lub korozje elementéw stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci materiatu z
wymaganiami  normowymi Wykonawca ma obowigzek wymieni¢é materiat na
petnowartosciowy.

2.3. taczniki
Jako tgczniki wystepuja: potgczenia spawane, potgczenia na sruby oraz kotwy.

2.3.1. Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwykie] stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-
346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny miec:

-zaswiadczenie jakosci

-spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

-opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne 2z wymaganiami
obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.

3. WYKONANIE ROBOT

Ogollne zasady wykonania rob6t podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 5 specyfikacji
technicznej.

3.1 Wymagania ogolne

Przed przystapieniem do produkcji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu
budowy, konstruktor winien upewnic¢ sie, ze plany dotyczace tych robdt uzyskaly zgode
Architekta i Inspektorow Nadzoru oraz ze wszystkie homologacje metod spawania oraz
metoda montazu zostaly zaakceptowane.

Generalny Wykonawca winien dysponowac odpowiednimi placami do montazu wstepnego
oraz do sktadowania. Czynnos$ci montazu wstepnego odbywajg sie obligatoryjnie w
zakladzie produkcyjnym. Generalny Wykonawca winien poczyni¢ wszelkie starania, aby
upewni¢ sie, iz montaz mozna przeprowadzi¢ na placu budowy bez potrzeby ew.
pozniejszych napraw na miejscu, powodujgcych opdznienia lub wplywajace na jakosé
obiektu budowlanego.Wszystkie prace wykonane zarowno w fabryce, jak i na placu
budowy winny byé bezwzglednie sprawdzane przez producenta. Szkielety konstrukcji
stalowych nalezy produkowac zgodnie z prawidtami rzemiosta technicznego.
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Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w przypadku
fragmentow przeznaczonych do potgczen srubami o duzej wytrzymatosci - dostarczane
na plac budowy z zabezpieczeniem ostonami.

Obrobke plastyczng elementow konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy zastosowaniu
takich srodkow ostroznosci, aby operacje ksztaltowania odbywaly sie stopniowo i w
sposob ciggly oraz nie powodowaty ani peknie¢, ani rozdar¢, ani tez nadmiernego
zmniejszenia ich grubosci. Bardziej wskazana jest obrobka na prasach anizeli miotem
mechanicznym.

Wymiarowanie dtugosci lub ciecie elementow konstrukcyjnych nalezy wykonac¢ przy
pomocy nozyc, pity lub palnika gazowego. Ciecia powinny byz czyste, bez znieksztatcen
ani peknie¢. W zwigzku z tym, ciecia wykonane nozycami nie wymagajg juz obrdbki
przecinakiem czy tarczg szlifierskg. Jezeli jednak czesci ztgczne pozostajg widoczne po
zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy doktadnie ukosowacé lub wykrawac.

Elementy taczone winny dobrze przystawa¢ do siebie. Powierzchnie styczne nalezy
doktadnie oczyszci¢ szczotkg lub piaszczarka.

Powierzchnie styczne elementow konstrukcyjnych tgczone przy pomocy $rub o duzej
wytrzymatosci nalezy poddaé¢ piaskowaniu zgodnie z obowigzujacg normg, doktadnie
wyszczotkowac i odtlusci¢, oczyszci¢ z ziaren spawalniczych i nie malowac¢ (chyba ze
Architekt i Inspektorzy Nadzoru wyrazg zgode na zastosowanie specjalnej farby,
odpowiedniej dla tego typu potaczenia). Klasy dokladnosci przygotowania powierzchni
wymienione sg na planach, tak samo jak tolerancje wykonania otworow w potgczeniach
Srubowych. Rodzaj przygotowania powierzchni potaczen na $ruby o duzej
wytrzymatoscich winien by¢ zgodny ze wspoiczynnikiem tarcia wybranym przez
Generalnego Wykonawce oraz zatwierdzonym przez Architekta i Biuro Projektowe.
(Wspotczynnik ten nie moze byc¢ nizszy niz 0,3).

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek zaktocen w czasie robdt (wadliwa regulacja
maszyn, niewlasciwe manewrowanie operatorow sprzetu), Generalny Wykonawca jest
uwazany za jedynego odpowiedzialnego i winien temu zaradzi¢, ponoszac przy tym
wszelkie koszty.

Powinien on réwniez dostarczy¢ Generalnemu Architektowi i Inspektorom Nadzoru
imienne $wiadectwa o kwalifikacjach i kompetencjach spawaczy zaréwno w zakiladzie
produkcyjnym, jak i na placu budowy, zgodnie z normami.

3.2 Monta z elementdw stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06200. Elementy
konstrukcyjne powinny by¢ oznakowane w sposob trwaly i widoczny. W kazdym stadium
montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnos¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami
atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami. Roboty nalezy
tak wykonywac, aby Zzadna czes$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona
lub trwale odksztatcona.

State potgczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po dopasowaniu
stykow i wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywac ze stali o takich samych
witasciwosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed
wypadnieciem. W potgczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym
nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na s$ruby zaleca sie dopasowywacC za pomocag
przebijakdéw a w razie koniecznosci rozwiercacd.
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Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometryczneqo konstrukciji:

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchyika
1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretycznej -5 mm

2 odchylenie osi stupa od pionu -15mm

3 strzatka wygiecia h/750 - nie wiecej] niz 15 mm
4 wygiecie belki lub stupa 1/750 - nie wiece niz 15 mm
5 odchyika strzatki montazowej 0,2 projektowanej

3.2.1 Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla, naciekow i
rozpryskow metalu po cieciu.

Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

3.2.2 Prostowanie i gi_ecie

Podczas prostowania i giecia powinny byC¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegédw w odksztalconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i
pekniecia.

3.2.3. Potgaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczenh oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i
rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki
przyjmuje sie wedtug wkasciwych norm spawalniczych.

Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wiekszg od
1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubosé¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza;

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

obrobka spoin

przetopienie grani

wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatosc¢, braki przetopu, pecherze nalezy usung¢ przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.
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