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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (STWIORB) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru dla prac wykonczeniowych polegajgcych na remoncie kapitalnym i
modernizacji sal audytoryjnych nr 264 i nr 462 w budynku Gmachu Gtéwnego Politechniki
Gdanskiej przy ul. G. Narutowicza 11/12 w Gdansku — Wrzeszczu oraz sprawowanie
nadzoru autorskiego nad realizacjg robo6t budowlanych objetych sporzadzong
dokumentacja.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamoéwien (CPV

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie
obiektow budowlanych.
45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe
pozostate

1.2. Zakres stosowania

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okre slenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej STWIORB sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot obj etych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wykonanie prac zwigzanych z
montazem wyposazenia oraz elementow gotowych w trakcie realizacji przedmiotowej
inwestycji.

1.5. Ogbélne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonania roboét, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, STWIORB i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania
dotyczace rob6t podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 1.5. specyfikacji techniczne;.
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 2. specyfikacji techniczne;.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania prac okreslonych niniejszag STWIORB muszg
posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom.
Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbi6r
techniczny materiatdw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposéb okreslony
aktualnymi normami.

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu robot wedtug niniejszej specyfikacji sgq
materialy powszechnie stosowane w budownictwie, posiadajgce $wiadectwa o
dopuszczeniu do stosowania w budownictwie (znak B lub CE).

Wymagane materialy wyko nczeniowe:

Biurko wyktadowcy:

Konstrukcja biurka wykonana z ptyty MDF 30mm lakierowanej biatej. P6tka oraz drzwiczki-
ptyta MDF 12mm lakierowana biata. Blat biurka - ptyta MDF 40mm laminowana kolor -
brzoza.

Front biurka wykonczony listwami akustycznymi, takimi samymi jakie zastosowano w
panelu dzwiekochtonnym, w tylnej czesci sali. Wykonczenie powierzchni listew z
naturalnej okleiny drewnianej w kolorze brzozy, wymiary listew w przekroju 27 x 38mm.
Doktadne wymiary i rozmieszczenie elementdw zgodnie z zalgczonym rysunkiem
szczegotowym. Opis i parametry urzadzen montowanych w biurku wg szczegétowego
opracowania branzy teletechnicznej.

Fotele audytoryjne z pulpitami statymi

Fotele audytoryjne z pulpitami statymi, trwale mocowanymi do podtoza, zaprojektowano w
salach nr 264 i nr 462.

Wymagane parametry techniczne:

- Siedzisko i oparcie tapicerowane, pulpit staty

- Metalowa konstrukcja fotela wykonana z profilu owalnego 60 x 30 x 2,5. Do ndg
przyspawane stopy z ptaskownika gr.70mm stuzgce do mocowania fotela do podioza.
Elementy malowane farbg proszkowg utwardzang piecowo. Wszystkie profile zamkniete
zaslepkami w kolorze zblizonym do koloru stelaza. Fotel wyposazony w mechanizm
samoczynnego domykania siedziska z ttumieniem.

- Siedzisko i oparcie wykonane z profilowanej ergonomicznie sklejki bukowej o grubosci
min. 13mm, lakierowanej i bejcowanej( minimum dwukrotnie, obustronnie) w kolorze jasnej
brzozy, mocowane za pomocg $rub zamkowych. Uktad tapicerski oparcia i siedziska
wykonany z pianki formowanej w technologii wtrysku do formy cechujgcej sie wysokg
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odpornoscig na odksztatcenia. Grubo$¢ uktadu tapicerskiego 4 cm. Wskaznik Scieralnosci
tkaniny min. 50000 cykili.

- Za oparciem fotela zamontowany staty pulpit o normatywnych wymiarach. Wykonany z
ptyty sklejkowej (18mm) lub melaminowanej (25 mm, oklejonej PCV 2mm) w kolorze
zblizonym do koloru sklejki siedziska i oparcia.

- Metalowy kosz na teczke jako wyposazenie opcjonalne, do decyzji inwestora
(instalowany jest podczas montazu foteli; pdzniejsze mocowanie wymaga demontazu
foteli)

Fotel musi posiadaé¢ wszystkie wymagane atesty, w szczegoélno$ci musi spetniaé wymoqi
przeciwpozarowe (Wytyczne Naczelnika Strazy Pozarnej) odnosnie trudnozapalnos$ci oraz
wydzielania produktéw rozkiadu i spalania (toksyczno$g).

- Panel frontowy pierwszego rzedu na metalowym stelazu ; ostona i pulpit z piyty
melaminowanej lub sklejki (parametry jak dla fotela audytoryjnego).

Atesty dla panela frontowego takie same jak dla fotela audytoryjnego.

Wymiary fotela:

-szerokos¢ w osiach- 50cm

-wysokosé -86 cm

-odlegto$¢ miedzy skrajnymi elementami fotela (,, grubos$¢”) max. 45 cm( razem z pulpitem)
Po wyborze producenta, prébnik kolorystyczny nalezy przedstawi¢ autorowi opracowania
do akceptacji.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogoélne

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 3.
specyfikacji technicznej.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i srodowisko wykonywanych robot.

Nalezy w sposéb whasciwy przeprowadzi¢ montaz bez niekorzystnego wptywu na jego
jakos¢. Nalezy rowniez bezwzglednie stosowaé sie do zalecen producentow oraz do
dokumentacji dotgczonej do produktu.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogdblne wymagania dotyczgce transportu podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 4
specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materiatow

Transport materialtdbw odbywa sie w sposOb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym, zawilgoceniem i zniszczeniem okreslony w
instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepisow przewozowych.

Roztadunek materiatow prowadzi¢ recznie lub mechanicznie. Transport na terenie placu

5
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budowy prowadzi¢ recznie lub mechanicznie. Zatadunek, transport i roztadunek
materiatdbw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu
drogowym.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Materialy systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy
je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢
dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie
etykieta zawierajgca m.in:

— nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

— date produkcji i nr partii,

- wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

Sktadowanie materiatow powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych,
na poziomym i mocnym podkiadzie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogoélne

Ogdblne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt.
5 specyfikacji technicznej.

Montaz wszystkich elementéw musi zosta¢ wykonany zgodnie z instrukcjami producenta,
dostawcy

5.2. Warunki przyst apienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania montazu wyposazenia i urzadzeh armatury
sanitarnej powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane oktadziny sScian i wykladziny
posadzek.

Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania
nie posiadajg uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach armatury sanitarnej nie
ma niepozadanych zanieczyszczeh (ziemia, papiery i inne elementy).

5.3. Zakres prac monta zowych

W zakresie prac koniecznych do wykonania w zwigzku z wyposazeniem obiektu nalezy
wykona¢ montaz:

- Montaz elementéw wyposazenia,
Miejsce ich montazu okresla $cisle dokumentacja projektowa.
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6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Wymagania ogdélne

Ogodblne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w czesci ,Wymagania ogolne”
pkt 6 specyfikacji technicznej.

6.2. Badania w czasie wykonywania rob6t

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatbw powinna by¢ zgodna z normami.
Dostarczone materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli
powinien ustali¢ Kierownik w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci
technicznych na podstawie badan doraznych.

Kazda dostarczona partia materiatbw powinna by¢ zaopatrzona w swiadectwo kontroli
jakosci producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 7
specyfikacji technicznej. Jednostkg obmiaru jest komplet wykonanych rob6t montazowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoblne zasady odbioru robot.

Ogodlne zasady odbioru robot podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 8 specyfikaciji
technicznej.

8.2. Zgodno $¢ z dokumentacj a

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, STWIORB i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych
tolerancji) wg pkt. 6 STWIORB daly pozytywny wynik.

Jesli ktérekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faze robot uznaé¢ za
niezgodng z wymaganiami normy, dokumentacjg projektowg oraz STWIORB. W takim
wypadku nalezy dokona¢ poprawek i przeprowadzi¢ badania zwigzane z kontrolg jakosci
ponownie.

9. PODSTAWA PtATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt
9 specyfikacji technicznej

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i instrukcje, oraz karty katalogowe producentéw wyposazenia i elementéw gotowych




