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452.  ROBOTY ZWIĄZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU  
 
452-3  KONSTRUKCJE STALOWE  

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST  
W niniejszym rozdziale omówiono ogólne wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
budowlanych związanych z inwestycją polegającej na remoncie kapitalnym i modernizacji 
sal audytoryjnych  nr 264 i nr 462 oraz instalacji wentylacji mechanicznej sal w bloku E 
Gmachu Głównego Politechniki Gdańskiej przy ul. G. Narutowicza 11/12 w Gdańsku – 
Wrzeszczu oraz sprawowanie nadzoru autorskiego nad realizacją robót budowlanych 
objętych sporządzoną dokumentacją. 
 
 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 
Grupa Klasa Kategoria Opis 

45200000-9   Roboty budowlane w zakresie 
wznoszenia kompletnych obiektów 
budowlanych lub ich części oraz w 
zakresie inżynierii lądowej i 
wodnej. 

 45220000-7  Roboty w zakresie wykonywania 
pokryć i konstrukcji dachowych i 
inne podobne roboty 
specjalistyczne 

  45262400-5 Wznoszenie konstrukcji ze stali 
konstrukcyjnej. 

1.2. Zakres stosowania  
Specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie zamówienia i 
zawarcia umowy na wykonanie robót zawartych w pkt 1.1. 

1.3. Określenia podstawowe  
Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST są zgodne z 
obowiązującymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego. 

1.4 Zakres robót obj ętych SST  
Ustalenia dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem wszystkich 
kontrukcji stalowych określonych w dokumentacji projektowej w czasie realizacji inwestycji. 
 
Ogólne zasady dotyczące materiałów podano w części „Wymagania ogólne” pkt 1.5 
specyfikacji technicznej. 
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2. MATERIAŁY  
 
Szczegółowe zestawienie materiałów zawarte jest w z estawieniu stali doł ączonym 

do dokumentacji projektowej inwestycji.  

2.2 Kształtowniki stalowe.  
Kształtowniki stalowe posiadające atest. Nie wolno stosować kształtowników o zmienionej 
geometrii. Nie wolno stosować elementów, które miały zmienioną geometrię.   
Kształtowniki przed zamontowaniem należy oczyścić z łuszczącej się rdzy, zabrudzeń z 
zaprawy, zatłuszczeń i innych zanieczyszczeń mogących powodować brak przyczepności 
lub korozję elementów stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodności materiału z 
wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowiązek wymienić materiał na 
pełnowartościowy. 

2.3. Łączniki  
Jako łączniki występują: połączenia spawane, połączenia na śruby oraz kotwy. 
 
2.3.1. Materiały do spawania 
Do spawania konstrukcji ze stali zwykłej stosuje się spawanie elektryczne przy użyciu 
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastępczo można stosować elektrody ER-
346 lub ER-546. 
Elektrody EA-146 są to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji 
stalowych narażonych na obciążenia statyczne i dynamiczne. 
 
Elektrody powinny mieć: 
-zaświadczenie jakości 
-spełniać wymagania norm przedmiotowych 
-opakowanie, przechowywanie i transport winny być zgodne z wymaganiami 
obowiązujących norm i wymaganiami producenta. 

3. WYKONANIE ROBÓT  
Ogólne zasady wykonania robót podano w części „Wymagania ogólne” pkt 5 specyfikacji 
technicznej. 

3.1 Wymagania ogólne  
Przed przystąpieniem do produkcji lub do montażu czy to w warsztacie, czy też na placu 
budowy, konstruktor winien upewnić się, że plany dotyczące tych robót uzyskały zgodę  
Architekta i Inspektorów Nadzoru oraz że wszystkie homologacje metod spawania oraz 
metoda montażu zostały zaakceptowane. 
Generalny Wykonawca winien dysponować odpowiednimi placami do montażu wstępnego 
oraz do składowania. Czynności montażu wstępnego odbywają się obligatoryjnie w 
zakładzie produkcyjnym. Generalny Wykonawca winien poczynić wszelkie starania, aby 
upewnić się, iż montaż można przeprowadzić na placu budowy bez potrzeby ew. 
późniejszych napraw na miejscu, powodujących opóżnienia lub wpływające na jakość 
obiektu budowlanego.Wszystkie prace wykonane zarówno w fabryce, jak i na placu 
budowy winny być bezwzględnie sprawdzane przez producenta. Szkielety konstrukcji 
stalowych należy produkować zgodnie z prawidłami rzemiosła technicznego. 
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Wszystkie wykorzystane materiały konstrukcyjne winny być nowe i czyste, a w przypadku 
fragmentów przeznaczonych do połączeń śrubami o dużej wytrzymałości  -  dostarczane 
na plac budowy z zabezpieczeniem osłonami. 
Obróbkę plastyczną elementów konstrukcyjnych należy przeprowadzić przy zastosowaniu 
takich środków ostrożności, aby operacje kształtowania odbywały się stopniowo i w 
sposób ciągły oraz nie powodowały ani pęknięć, ani rozdarć, ani też nadmiernego 
zmniejszenia ich grubości. Bardziej wskazana jest obróbka na prasach aniżeli młotem 
mechanicznym. 
Wymiarowanie długości lub cięcie elementów konstrukcyjnych należy wykonać przy 
pomocy nożyc, piły lub palnika gazowego. Cięcia powinny byż czyste, bez zniekształceń 
ani pęknięć. W związku z tym, cięcia wykonane nożycami nie wymagają już obróbki 
przecinakiem czy tarczą szlifierską. Jeżeli jednak części złączne pozostają widoczne po 
zamontowaniu, ostre krawędzie należy dokładnie ukosować lub wykrawać. 
Elementy łączone winny dobrze przystawać do siebie. Powierzchnie styczne należy 
dokładnie oczyszcić szczotką lub piaszczarką. 
Powierzchnie styczne elementów konstrukcyjnych łączone przy pomocy śrub o dużej 
wytrzymałości należy poddać piaskowaniu zgodnie z obowiązującą normą, dokładnie 
wyszczotkować i odtłuścić, oczyszcić z ziaren spawalniczych i nie malować (chyba że  
Architekt i Inspektorzy Nadzoru wyrażą zgodę na zastosowanie specjalnej farby, 
odpowiedniej dla tego typu połączenia). Klasy dokładności przygotowania powierzchni 
wymienione są na planach, tak samo jak tolerancje wykonania otworów w połączeniach 
śrubowych. Rodzaj przygotowania powierzchni połączeń na śruby o dużej 
wytrzymałościch winien być zgodny ze współczynnikiem tarcia wybranym przez 
Generalnego Wykonawcę oraz zatwierdzonym przez  Architekta i Biuro Projektowe. 
(Współczynnik ten nie może być niższy niż 0,3). 
W przypadku wystąpienia jakichkolwiek zakłóceń w czasie robót (wadliwa regulacja 
maszyn, niewłaściwe manewrowanie operatorów sprzętu), Generalny Wykonawca jest 
uważany za jedynego odpowiedzialnego i winien temu zaradzić, ponosząc przy tym 
wszelkie koszty. 
Powinien on również dostarczyć Generalnemu Architektowi i Inspektorom Nadzoru 
imienne świadectwa o kwalifikacjach i kompetencjach spawaczy zarówno w zakładzie 
produkcyjnym, jak i na placu budowy, zgodnie z normami. 
 

3.2 Monta ż elementów stalowych  
Montaż konstrukcji stalowych należy wykonywać zgodnie z PN-B-06200. Elementy 
konstrukcyjne powinny być oznakowane w sposób trwały i widoczny. W każdym stadium 
montażu konstrukcja powinna mieć zdolność przenoszenia sił wywołanych wpływami 
atmosferycznymi oraz obciążeniami montażowymi, sprzętem i materiałami. Roboty należy 
tak wykonywać, aby żadna część konstrukcji nie została podczas montażu przeciążona 
lub trwale odkształcona. 
Stałe połączenia elementów konstrukcji powinny być wykonane dopiero po dopasowaniu 
styków i wyregulowaniu całej konstrukcji lub niezależnej jej części. 
Przekładki stosowane do regulacji konstrukcji należy wykonywać ze stali o takich samych 
właściwościach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczyć przed 
wypadnięciem. W połączeniach śrubowych zakładkowych szczelina w styku niesprężanym 
nie powinna przekraczać 2 mm. Otwory na śruby zaleca się dopasowywać za pomocą 
przebijaków a w razie konieczności rozwiercać.  
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Dopuszczalne odchyłki ustawienia geometrycznego konstrukcji: 
Lp.  Rodzaj odchyłki     Dopuszczalna odchyłka 
 1  odchylenie osi słupa względem osi teoretycznej   - 5 mm 
 2  odchylenie osi słupa od pionu    - 15 mm 
 3  strzałka wygięcia  h/750     - nie więcej   niż 15 mm 
 4  wygięcie belki lub słupa l/750     - nie wiece niż 15 mm 
 5  odchyłka strzałki montażowej 0,2 projektowanej 
 
3.2.1 Cięcie 
Brzegi po cięciu powinny być czyste, bez naderwań, gradu i zadziorów, żużla, nacieków i 
rozprysków metalu po cięciu. 
Miejscowe nierówności zaleca się wyszlifować. 
 
3.2.2 Prostowanie i gi ęcie 
Podczas prostowania i gięcia powinny być przestrzegane ograniczenia dotyczące 
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i gięcia. 
W wyniku tych zabiegów w odkształconym obszarze nie powinny wystąpić rysy i 
pęknięcia. 
 
3.2.3. Połączenia spawane  
(1) Brzegi do spawania wraz z przyległymi pasami szerokości 15 mm powinny być 
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczeń oraz nie powinny wykazywać rozwarstwień i 
rzadzizn widocznych gołym okiem. 
Kąt ukosowania, położenie i wielkość progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyłki 
przyjmuje się według właściwych norm spawalniczych. 
Szczelinę między elementami o nieukosowanych brzegach stosować nie większą od 
1,5 mm. 
(2) Wykonanie spoin 
Rzeczywista grubość spoin może być większa od nominalnej 
o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza się grubość mniejszą: 
o 5% – dla spoin czołowych 
o 10% – dla pozostałych. 
Dopuszcza się miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jeśli wady te mieszczą się w 
granicach grubości spoiny. Niedopuszczalne są pęknięcia, braki przetopu, kratery i nawisy 
lica. 
(3) Wymagania dodatkowe takie jak: 
obróbka spoin 
przetopienie grani 
wymaganą technologię spawania może zalecić Inżynier wpisem do dziennika budowy. 
(4) Zalecenia technologiczne 
spoiny szczepne powinny być wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne 
wady zewnętrzne spoin można naprawić uzupełniającym spawaniem, natomiast pęknięcia, 
nadmierną ospowatość, braki przetopu, pęcherze należy usunąć przez szlifowanie spoin i 
ponowne ich wykonanie. 
 


